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DOCUMENTO AMBIENTAL SIMPLIFICADO

1. DEFINICION, CARACTERISTICAS Y UBICACION DEL PROYECTO
1.1. DEFINICION

Se elabora el presente Documento Ambiental Simplificado para solicitar la Legalizacion y Ampliacion de
INDUSTRIA DE ADEREZO, DESHUESO-RELLENO, ENVASADO Y OXIDACION DE ACEITUNAS ubicada en
el Poligono 7, Parcelas 1181, 1159, 1155,1183 (segun Sigpac), de Vegas de Coria T.M. Nufiomoral (Caceres).

Se redacta por encargo de la empresa JAIRO OLIVES S.L. con domicilio en Ctra. Extremadura 204
Km. 61 de Nufiomoral. Vega de Coria (Caceres).

Aceitunas y encurtidos JAIRO es una empresa dedicada a la compraventa, aderezo, deshueso-relleno,
envasado y oxidacion de la aceituna.

Desde hace mas de dos décadas nuestra preocupacion maxima ha sido la calidad de nuestros
elaborados, logrando tras nuestra experiencia, un producto con todas sus propiedades y sabor excelente que
hace deleitar los paladares mas exquisitos.

Para lograr todas estas caracteristicas, disponemos de unas nuevas instalaciones en la cuna de las
aceitunas manzanillas cacerefias, en el corazon de la comarca de las Hurdes, Vegas de Coria, al norte de la
provincia de Caceres, Espafia.

Se cuenta con las infraestructuras necesarias para poder ejecutar todo el proceso industrial desde la
entrada de materia prima hasta la salida del producto terminado.

Se pretende la Legalizacion de las Instalaciones existentes de INDUSTRIA DE ADEREZO,
DESHUESO-RELLENO, ENVASADO Y OXIDACION DE ACEITUNAS y su Ampliacién consistente en la
construccién de una nave para cocido y almacenamiento de aceitunas, nueva linea de deshueso, 4 depdsitos
nuevos para oxidacién, ampliacién nave caldera y construccién de balsas para almacenamiento de los vertidos
ocasionados en la industria.

Dispone de Registro Industrial n® 10/15.376, Registro de Industrias Agrarias n® 10/40.651 y Registro
Sanitario R.D.G.S 2102684.

Actualmente se dispone de proyecto de “Traslado y mejora tecnolégica de Industria de Aderezo de
Aceitunas y Encurtidos en Vegas de Coria (Caceres)” redactado por el Ingeniero Técnico Agricola D. Juan M@
Carranza Vélez visado en el Colegio Oficial de Ingenieros Técnicos Agricolas de Caceres con n° visado 202 y
fecha visado 20 octubre 2001.
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1.2. DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD

1.2.1. Descripcion y clasificacién de la actividad

La actividad que se va a ejercer es el aderezo, oxidacién, deshueso-relleno de aceitunas y posterior
envasado para su expedicion. Segun el cddigo CNAE 2009 se puede decir que estaria encuadrado dentro del
punto C: Industria manufacturera y codigo 1039: Otro procesado y conservacion de frutas y hortalizas.
Como uno de las construcciones es una balsa de evaporacion de vertidos. Estos no tiene ningun tipo de
tratamiento solamente la reduccion del volumen por medio naturales mediante la evaporacion del agua que
contiene.

Por lo tanto, el tratamiento del residuo final indicado en el punto anterior debera realizarse mediante las
siguientes operaciones de tratamiento de los Anexos |y Il de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos
contaminados:

a) D15, relativa a “almacenamiento en espera de cualquiera de las operaciones numeradas de D1 a D14".

b) D9, relativa a “tratamiento fisico-quimico no especificado en otro apartado del presente anexo y que dé como
resultado compuestos o0 mezclas que se eliminen mediante uno de los procedimientos numerados de D1 a D12
(por ejemplo, evaporacion, secado, calcinacion, etc.)’

Los residuos no peligrosos cuyo tratamiento, mediante las operaciones recogidas, se autoriza son los siguientes:

RESIDUO Origen LER(1)

Efluentes  acuosos  residuales | Industria de aderezo de aceitunas | 02 03 02
procedentes de la industria de
aderezo de aceitunas, incluyendo
salmueras y disoluciones de
hidréxido de sodio agotadas

(1) LER: Lista Europea de Residuos publicada por la Decision 2014/955/UE.

Los residuos no peligrosos que se generaran por la actividad de la instalacidn industrial son los siguientes:

RESIDUO Origen LER(1)

Lodos del fondo de las balsas Evaporacion de los efluentes | 02 03 05
acuosos residuales procedentes de
la industria de aderezo de
aceitunas en las balsas

(1) LER: Lista Europea de Residuos publicada por la Decision 2014/955/UE.
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La actividad de la empresa son, ademas de los necesarios que integran la elaboracion de aceitunas de
mesa, los siguientes:

e Lacompra al agricultor.
» El clasificado.
* El almacenamiento intermedio.
*  Proceso de fabricacion.
0 Aderezo.
Clasificado de aceitunas aderezadas.
Deshueso-relleno.
Oxidacion.
Envasado.

O o0oo0oo

En este procedimiento, los frutos, de color verde a verde amarillento, una vez recolectados, se
transportan a las Plantas de Aderezo y después de ser escogidos, y parcialmente clasificados, se someten al
proceso de cocido u oxidacion.

En el proceso de cocido los frutos se tratan con una solucién diluida de hidréxido sodico, para eliminar
el amargor; seguidamente, los frutos se lavan varias veces con agua por periodos variables de tiempo, para
eliminar el exceso de lejia. Finalmente se colocan en una salmuera de unos 10° donde sufren la tipica
fermentacion lactica de duracion variable.

El proceso de oxidacién que se realizara sera al estilo californiano, las aceitunas son transportadas a
unos depositos con entrada para aceitunas, agua, hidroxido sodico y aire que es el elemento basico del proceso.
Una vez oxidadas la aceitunas se procedera al lavado y neutralizado de las aceitunas para eliminar restos y
residuos no deseables.

Los frutos, una vez cocidos u oxidados, se seleccionan y se clasifican por tamafios para ser envasados
como enteros, deshuesados, o rellenos con diversos ingredientes.

Las cantidades de materia prima que se elaborara son las siguientes:

PRODUCCIONES ACTUAL AMPLIACION TOTAL /ANUAL.
1 Aceitunas en acético 1.800.000 kg 520.000 kg 2.320.000 kg
2 | Aceitunas aderezadas o cocidas 200.000 kg 500.000 kg 700.000 kg
3 | Aceitunas clasificadas 2.000.000 kg 1.020.000 kg 3.020.000 kg
4 | Aceitunas proceso oxidacion 1.500.000 kg 400.000 kg 1.900.000 kg
5 | Deshueso aceitunas 900.000 kg 400.000 kg 1.300.000 kg
6 Envasado aceitunas 1.000.000 kg 200.000 kg 1.200.000 kg
7 | Aceitunas a granel 1.000.000 kg 820.000 kg 1.820.000 kg

Aunque dispongamos de mas capacidad de almacenamiento se establece esa capacidad ya que se encuentran
aceitunas almacenadas aderezadas y procesadas mientras que las nuevas aceitunas son transformadas y
aderezadas.
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1.2.2. Descripcion general del proceso productivo

Las cantidades de materia prima que se elaborara son las siguientes:

PRODUCCIONES TOTAL /ANUAL.
1 Aceitunas en acético 2.320.000 kg
2 Aceitunas aderezadas o cocidas 700.000 kg
3 | Aceitunas clasificadas 3.020.000 kg
4 | Aceitunas proceso oxidacién 1.900.000 kg
5 | Deshueso aceitunas 1.300.000 kg
6 Envasado aceitunas 1.200.000 kg
7 | Aceitunas a granel 1.820.000 kg

La industria tiene una capacidad de produccion de 3.020 Tn/afio.
3.020/afio/ 240dias/afio = 12,58 Tn/dia
Por lo tanto la fabrica tiene una capacidad de produccion 12,58 toneladas/dia.

Productos.

Los productos obtenidos tras el proceso de transformacion son:
- Aceitunas verdes/negras con hueso aderezadas clasificadas por tamafios.
- Aceitunas deshuesadas/rellenas.
- Aceitunas envasadas en diferentes formatos.

Las aceitunas se comercializan a granel:
a) En bombonas: Se envasan en bombonas de 220 It. y 440 It., con una capacidad
aproximadamente de 154 kg y 306 kg. de capacidad neto.
b) Se expiden en camiones cisternas, directamente desde el fermentador.
c) Envasadas en frascos, latas y bolsas de diferentes formatos.

El proceso productivo se describe a continuacion:
» Recoleccion, transporte y almacenamiento

» Conservacion
» Escogido (clasificacion)

* Oxidacion
» Tratamiento con lejia
» lavados

»  Colocacion en salmuera
» Fermentacion

e Escogido y clasificado

» Deshueso y relleno

» Envasado
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PROCESO DE FABRICACION

ACEITUNAS VERDES
[ RECEPCION
[ COCIDO ]

U

[ CLASIFICADO

!

{ DESHUESO- }

RELLENO

U

[ ENVASADO ]

U

> ALMACEN DE
PRODUCTOS
TERMINADOS
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PROCESO DE FABRICACION

ACEITUNAS NEGRAS OXIDADAS

[ RECEPCION ]

U

{ ALMACENAMIENTO EN }

SALMUERA

!

[ CLASIFICADO ]

!

[ OXIDACION ]
[ DESHUESO ]

U

[ ENVASADO ]

U

ALMACEN DE
PRODUCTOS
TERMINADOS
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RECOLECCION, TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

El aprovisionamiento o acopio de materia prima, se efectuara la adquisicidn a cooperativas,
intermediarios y agricultores individuales.

El momento 6ptimo de la recoleccidn de las aceitunas verdes es cuando adquieran su mayor tamafio y
antes del envero, es decir, cuando la coloracion externa es verde amarillo—paja y aun no ha comenzado a tomar
color rosado. Si se recolectan antes, la fermentacion se desarrolla con dificultad, resultan duras y de sabor poco
agradable; si son tardias el producto resulta blando y se conserva mal.

Para evitar que los frutos resulten dafiados, la recoleccion se realiza manualmente por el sistema
denominado de “ordefio”. Los operarios arrancan las aceitunas manualmente y las van depositando sobre unos
recipientes acolchados que llevan colgados del cuello, el “macaco”. Una vez llenos los depositan en cajas
perforadas de aproximadamente 22 kg, o en contenedores disefiados especialmente para que permanezcan

bien aireadas y no resulten dafiadas.

El transporte se realiza en estos contenedores o0 a granel, aunque este sistema produce un cierto dafio
a los frutos. Normalmente se separan los pequefios tamafios, no comerciales, junto a las hojas y ramillas, en el
propio campo, antes de ser enviadas a las Plantas de Aderezo. En todo caso, esta operacion se realiza en la
planta antes del tratamiento alcalino.

A la recepcion de los frutos se toman los datos necesarios para identificar la partida durante todo el
proceso de elaboracion y se selecciona una muestra representativa de la que se realiza una valoracion, para fijar
la calidad de la misma. Los principales datos a determinar son: el porcentaje de los tamafios que no se
aprovechan, el tamafio medio y la distribucién de tamarios, y el porcentaje de defectos, distinguiendo el tipo e
intensidad de los mismos.

La adquisicion podra ser del producto en salmuera directamente.

Se establecera con los proveedores unas normas de campafia, donde se hara constar las calidades
minimas del producto asi como otras condiciones cualitativas previamente pactadas.

Las partidas adquiridas en salmuera pasaran directamente a la fase de es-cogido y clasificado. Sin
embargo. El producto verde debera ser tratado para su conservacidn, mediante la limpieza y eliminacién de
materias extrafias y clasificacion previa.

CONSERVACION

Antes de pasar a la linea de escogido y clasificado, las aceitunas frescas seran conservadas en
salmuera durante un periodo de tiempo determinado, para su conservacion, controlandose los niveles de PH y
niveles de sal o acido acético de la salmuera. Todo ello se realizara en los fermentadores, siguiendo todas las
medidas sanitarias y de higiene necesarias.

La salmuera es una disolucién de sal comestible en agua microbioldgicamente potable, adicionadas o
no de azucar, vinagre o acido lactico, aceite y otras sustancias autorizadas.

ESCOGIDO (CLASIFICACION)

El escogido y clasificacion puede realizarse de forma manual o electronica y consiste en la separacién
de rabos y hojas, aceitunas dafiadas o manchadas y los calibres no adecuados. Finalmente se hace una
clasificacion por tamafios.
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Las aceitunas son conducidas mediante bombas de absorcion desde los fermentadores a una tolva de
recepcion. Por medio de una cinta elevadora con canjilones pasan a las maquinas desrabadotas y de ahi a una
cinta o tapiz de inspeccion, para pasar por ultimo a la cinta clasificadora que consta de canales divergentes a fin
de poder realizar la clasificacién atendiendo al calibre deseado, bajo la cual se colocan bombonas o pequefios
depositos donde caeran las aceitunas por gravedad una vez clasificadas.

TRANSPORTE LiQUIDO

Teniendo en cuenta el elevado coste que representa la recoleccion manual, y el desarrollo de la
mecanizacion de esta operacion se han establecido unas condiciones de recoleccion mecanica y transporte que
reduzcan, en lo posible, el elevado porcentaje de dafios que experimentan los frutos recolectados de esta forma.
Hasta ahora, se ha encontrado que el transporte en lejias diluidas, del orden de 0,3 % de NaOH, evita el
pardeamiento de las zonas golpeadas hasta el momento de su tratamiento con la lejia de cocido. También se
encuentra, como un efecto muy favorable de este tratamiento, que la variedad “Manzanilla cacerefia” no precisa
los dias de reposo, previo al cocido, para evitar el despellejado. No obstante, este sistema tiene como
limitaciones que no se puede superar un determinado tiempo en dicha lejia diluida, unas 3-8 horas, y que, una
vez separadas del liquido, tampoco se dispone de mucho tiempo para su manipulacion en la Planta, pues en
ambos casos aparecen unas manchas que no desaparecen con el tratamiento y fermentacion posterior.

OXIDACION

El proceso de oxidacién se realizara al estilo californiano, las aceitunas son transportadas a unos
depdsitos con entrada para aceitunas, agua, hidroxido sodico y aire que es el elemento basico del proceso.

Mediante la oxidacion de las aceitunas se obtiene el color negro caracteristico de este producto,
proceso que consta de las siguientes fases:

- Tratamiento con solucion alcalina al objeto de eliminar la oleuropeina (Glucésido amargo).

- Puesta en agua.

- Inyeccion de aire, se utilizara gluconato ferroso para fijar el color.

Se repetiran los procesos descritos anteriormente hasta obtener la calidad del producto deseado, una
vez conseguido se procederd al lavado y neutralizado de las aceitunas para eliminar restos y residuos no
deseables.

COCIDO, LAVADO Y COLOCACION EN SALMUERA

El tratamiento con una solucién diluida de hidréxido sodico, operacién denominada cocido, es la
operacion fundamental en el proceso de aderezo siendo su principal objetivo la hidrolisis del glucésido amargo
oleuropeina, responsable del caracteristico amargor de este fruto. Ademas, ejerce una accién muy compleja
cuya consecuencia mas importante es que, al colocar las aceitunas en salmuera, ésta se convierte en un
adecuado medio de cultivo, donde se desarrolla la fermentacion lactica.

Algunas variedades precisan de uno o dos dias de reposo previo para evitar que el tratamiento con
sosa provoque la rotura y desprendimiento de la piel. Ya se ha indicado que el tratamiento con lejias diluidas,
aplicado para el transporte en liquido, también evita el despellejado de los frutos sin necesidad de aplicar el
reposo previo. Conviene recordar que si el cocido no se aplica correctamente pueden aparecer manchas pardas
en la superficie de los frutos.

La concentracion de la lejia de cocido se ajusta de forma que, considerando la temperatura ambiente, el
tratamiento dure un numero determinado de horas que suele ser distinto para cada variedad. A mayor
concentracion de lejia y temperatura, la accién es mas enérgica y provoca una mayor permeabilidad de la piel,
pero permanece mas cantidad de sosa en el interior de la pulpa, lo que dificulta un buen valor de pH al final de la
fermentacion.
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La penetracion de la lejia en la pulpa se da por terminada cuando el frente ha alcanzado los 2/3 6 3/4 de
la distancia de la piel al hueso. Si la penetracion es insuficiente, las aceitunas resultan amargas y fermentan mal,
quedando una zona préxima al hueso que con el tiempo vira a un color violeta y la piel adquiere un color pardo;
por otro lado, si se van a deshuesar el hueso no queda limpio y arrastra mucha pulpa. Si la penetracion es
excesiva, resulta dificil obtener unas buenas caracteristicas quimicas para su conservacién a largo plazo, la
textura es deficiente y, si van a ser deshuesadas, dan un elevado porcentaje de unidades rotas durante dicha
operacion.

Para facilitar que todos los frutos alcancen una penetracion adecuada en el mismo tiempo, las partidas
de aceitunas destinadas al cocido deben ser lo mas homogéneas posibles en tamafio medio y madurez.

Al finalizar el cocido se retira la lejia y se cubren las aceitunas con agua, operacién denominada lavado,
cuyo principal objetivo es la eliminacion de la mayor cantidad posible de la sosa que cubre a las aceitunas y de la
que penetré en la pulpa. No obstante, el lavado no debe ser excesivo para evitar la pérdida de aquellos
compuestos hidrosolubles que son necesarios para la fermentacion.

El nimero y duracién de los lavados es variable y la tendencia actual, considerando la escasez de agua
y la contaminacién que producen estos vertidos, es dar un solo lavado de unas 12-15 horas, si es preciso rebajar
el contenido de las sales sddicas de acidos organicos, formados por reaccién de la sosa residual con los acidos
de la fermentacién, se afiaden los equivalentes precisos de un acido fuerte normalmente, se usa acido
clorhidrico que esta admitido por las Normas.

Una vez terminado el lavado, las aceitunas se colocan en una salmuera de 10-11°, donde se mantienen
durante las fases de fermentacion y conservacion. Para la fermentacién, se suelen pasar a unos recipientes
enterrados distintos a los de cocido, que suelen ser aéreos para facilitar el trasvase de los frutos. A los pocos
dias, la sal se equilibra en valores comprendidos entre 5-6 %. Si la concentracion inicial de sal es mas elevada
provoca una salida excesiva de jugo, debido a la mayor presion osmotica exterior, lo que tiene como
consecuencia el arrugado permanente de los frutos, y ademas la velocidad de fermentacién se ve alterada; si es
mucho més baja puede resultar un bajo valor de equilibrio, menor de 5 %, y se favorece el desarrollo de ciertas
alteraciones.

Cada variedad precisa un tratamiento de cocido en funcién de sus caracteristicas, principalmente,
textura y amargor, y también de las condiciones ambientales, especialmente la temperatura.

FERMENTACION Y CONSERVACION. ALTERACIONES

En los primeros dias de la colocacién de las aceitunas en salmuera, debido a la lejia residual que va
saliendo de la pulpa, el valor de pH resulta superior a 10 unidades. A lo largo de las diversas etapas de la
fermentacion, la sucesion de diversos microorganismos hace que el pH descienda a valores de 4 unidades, o
menos, 1o que facilita la adecuada conservacion a largo plazo. Muchos estudios recientes se encaminan a
describir los cambios en las caracteristicas fisico-quimicas y microbiologicas de las salmueras a lo largo de todo
el proceso fermentativo. El uso de una mezcla de bacterias acido lacticas y de levaduras durante el proceso
fermentativo parece ser un método prometedor para la estandarizacion de la produccion de aceituna de mesa al
tiempo que se minimizarian los riesgos de contaminacién externas. Ademas con los nuevos datos obtenidos de
los experimentos podemos modificar las técnicas utilizadas durante el proceso fermentativo en una u otra
direccion para obtener un producto final mas acorde con las necesidades buscadas. De esta manera, alterando
los parametros fisico-quimicos y biolégicos podemos optimizar todo el proceso fermentativo.

La primera fase se extiende desde la colocacion en salmuera hasta que, a los 5-7 dias, el valor de pH
es préximo a 6 unidades; en esta fase se detectan los siguientes grupos de microorganismos : bacilos Gram-
negativos, esporulados Gram-positivos y bacterias cocaceas del acido lactico de los géneros Leuconostoc,
Pediococcus y Enterococcus. Los Gram-negativos inician el descenso del pH; no obstante, se debe evitar un
profuso desarrollo de los mismos, dado que pueden provocar alteraciones. Para ello, se recomienda el descenso
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del pH pasando una corriente de CO; a las 24 horas; también se pueden emplear otros acidos como acético o
lactico.

Una vez que comienza el desarrollo de los lactobacilos, se inicia la segunda fase, la cual dura hasta que
el valor de pH es de 4,5 unidades. Desciende la poblacion de cocos lacticos y desaparecen los bacilos Gram-
negativos. Normalmente transcurre en unos 15-20 dias.

La tercera fase se caracteriza por el predominio de los lactobacilos, de los que se han aislado, ademas
del tipico L. plantarum, otras especies como L.brevis y L. delbrueckii. Esta fase dura hasta que cesa la
produccion de acido por consumo de la materia fermentable. El valor de pH resulta igual o inferior a 4 unidades.

Junto a los microorganismos citados en las tres fases de la fermentacion, se encuentra, habitualmente,
un desarrollo variable de levaduras.

CONSERVACION

Una vez terminada la fermentacion lactica, se inicia la conservacion de las aceitunas y, si no se cuida
especialmente, puede darse una cuarta fase de la fermentacién por desarrollo de bacterias del género
Propionibacterium. Ello origina un aumento del pH, pues estos microorganismos consumen el &cido lactico
formado y producen una mezcla de los acidos acético y propiénico que, al ser mas débiles, provocan el
incremento del pH citado.

Para evitar este efecto, se debe aumentar, al final de la fermentacién lactica principal, la concentracién
de sal hasta niveles de 8,5-9,5 %, lo que evita el desarrollo de estas bacterias y garantiza una adecuada
conservacion al mantener un bajo valor de pH. La subida de sal se debe realizar en dos etapas para evitar el
posible arrugado de los frutos, y otros problemas que resulten en una disminucién de la calidad final del
producto.

CONTROL DE LA FERMENTACION

Para dirigir y controlar todo el proceso de la fermentacion, se recomienda el descenso inicial del pH, ya
indicado, unido al mantenimiento de una temperatura adecuada, 22-25 °C, durante, al menos, unos 30 dias,
utilizando si es preciso un intercambiador de calor. Asimismo, es conveniente afiadir un cultivo puro de bacterias
lacticas o, en todo caso, se puede utilizar salmuera madre de otros fermentadores que se encuentren en activa
fermentacion lactica y cuyo valor de pH sea inferior a 4,5 unidades, lo que implica la ausencia de los bacilos
Gram-negativos. Igualmente, si es necesario, se afiade materia fermentable para completar la fermentacién y
conseguir un buen valor de pH final.

ALTERACIONES

Cuando la secuencia de microorganismos no es la adecuada y se desarrollan otros ajenos a los de un
proceso normal, se producen distintos tipos de alteraciones. Las principales, segun el origen y las fases de la
fermentacion en que suceden son las siguientes:

» Alambrado. Se forman hendiduras en el exterior de las aceitunas y huecos internos en la pulpa. A
veces. La formacién de gas produce vejigas 0 ampollas bajo la piel. Se evita ajustando el valor del pH
inicial.

o Butirica. Se debe al desarrollo de distintas especies de Clostridios en las primeras fases de la
fermentacion. El acido butirico que produce altera el sabor, pudiéndose evitar su formacion
manteniendo un nivel adecuado de sal (nunca menor de 5 %) y siguiendo buenas practicas higiénicas
de fabricacion.

o Zapateria. Producida por el desarrollo de bacterias propionicas y Clostridios, se da durante la
conservacion cuando el valor de pH no se mantiene por debajo de 4,2 unidades. Se identifican en la
salmuera por una serie de compuestos volatiles, diferentes a los de aceitunas normales. Se evita
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subiendo la sal para inhibir el desarrollo de los microorganismos responsables y, de esta forma,
estabilizar el valor de pH durante la conservacién.

» Ablandamiento. Debido a un desarrollo excesivo de microorganismos con actividad pectinolitica:
bacilos, levaduras y mohos. Se debe evitar su desarrollo especialmente durante la conservacion,
manteniendo un buen cierre anaerdbico.

» Sedimento y gas. Se da en el producto envasado cuando no se mantiene estable, bien por desarrollo de
diversos tipos de bacterias o levaduras, si existen restos de materia fermentable, o bien por desarrollo
de las bacterias propiénicas que consumen acido lactico. Se evita usando un producto bien fermentado
y ajustando un bajo valor de pH en el envasado, menor de 3,3 unidades, o bien pasterizando.

OPERACIONES COMPLEMENTARIAS

Terminada la fermentacion, las aceitunas deben reunir las caracteristicas adecuadas para ser
destinadas a su envasado y consumo. No obstante, antes de su comercializacion se han de realizar una serie de
operaciones complementarias. En primer lugar se deben agrupar los diferentes tamafios dado que la
Reglamentacién Técnico Sanitaria, Norma que regula el comercio, exige envasar por tamafios homogéneos;
también, se deben separar todas aquellas unidades que presenten defectos pues, igualmente, la Norma limita el
porcentaje de defectos en el producto final.

Estas operaciones se realizan en la industria pasando las aceitunas por cintas donde se escogen y
separan las defectuosas. Existen hoy dia maquinas electronicas que realizan esta operacion automaticamente.
La agrupacién de tamafios se realiza pasando por maquinas de cables divergentes cuyas tolvas, para separar
los tamarios, se ajustan para cada variedad. Los grupos de igual calibre se conservan en recipientes de menor
capacidad donde se mantienen hasta el momento de ser destinados a su envasado.

Durante estas operaciones, en las que se separan los frutos de su salmuera madre, se aprovecha para
reducir la variabilidad de las caracteristicas quimicas que, normalmente, presentan los fermentadores. Esta
variabilidad se debe a las operaciones de cocido y lavado, y a las diferencias habidas en la propia fermentacién.
Las salmueras, una vez mezcladas, se corrigen, si es necesario, antes de afiadirse de nuevo a las aceitunas
escogidas y clasificadas. El simple hecho de ajustar las diferentes salmueras a los mismos valores de acidez y
sal, reduce la variabilidad inicial a la mitad.

El resultado de estas operaciones conduce a la obtencion de recipientes con aceitunas del mismo
tamafio, con calidad organoléptica uniforme y con niveles de acidez y sal homogéneos y suficientemente
elevados para garantizar su conservacién. Todo ello facilita, apreciablemente, su posterior envasado.

Hasta hace unos afios, los frutos que se comercializaban como deshuesados o rellenos se preparaban
una vez clasificados y se conservaban hasta el momento de su envasado. Hoy dia, como las maquinas que
realizan estas operaciones tienen una gran produccion, se suelen elaborar en continuo; es decir, las aceitunas
enteras se deshuesan o rellenan en maquinas apropiadas inmediatamente antes de su envasado en los
pequefios recipientes destinados al consumidor.

PROCESO RAPIDO DE ELABORACION DE ACEITUNAS VERDES

Se ha estudiado y establecido un sistema de elaboracion rapida de aceitunas verdes de mesa, con el fin
de poder disponer del producto en breve tiempo y que se parezca en lo posible al tradicional. El principal objetivo
planteado ha sido la eliminacién de la fase de fermentacion.

Se ha establecido el siguiente proceso: cocido méas enérgico de lo normal para facilitar la eliminacién del
amargor; mayor numero de lavados para eliminar la mayor parte de la lejia residual; adicion de salmuera de
menor concentracién, 7-8° y acidificada entre 0,05-0,10 eq/l; mantenimiento durante una semana a una
temperatura préxima a 30-35°C, para facilitar la consecucién de un buen color uniforme; y finalmente, envasado
directo que se ha de pasterizar para garantizar su conservacion.
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El producto asi obtenido se parece bastante al tradicional en cuanto a color y textura, si bien el sabor,
aunque bueno, es algo diferente. Este tipo de elaboracion va muy bien para aquellas formas de presentacion en
las que se afiaden otros sabores como pueden ser aceitunas con sabor a anchoa o alifiadas. En este caso, el
producto resultante no se distingue, practicamente, del tradicional.

OXIDACION

El proceso de oxidacidn se realizara al estilo californiano, las aceitunas son transportadas a unos
depdsitos con entrada para aceitunas, agua, hidroxido sodico y aire que es el elemento basico del proceso.

Mediante la oxidacion de las aceitunas se obtiene el color negro caracteristico de este producto,
proceso que consta de las siguientes fases:

- Tratamiento con solucion alcalina al objeto de eliminar la oleuropeina (Glucésido amargo).

- Puesta en agua.

- Inyeccion de aire, se utilizara gluconato ferroso para fijar el color.

Se repetiran los procesos descritos anteriormente hasta obtener la calidad del producto deseado, una
vez conseguido se procedera al lavado y neutralizado de las aceitunas para eliminar restos y residuos no
deseables.

1.2.3. Edificaciones existentes

Tal como se indico anteriormente se dispone de proyecto de “Traslado y mejora tecnoldgica de Industria
de Aderezo de Aceitunas y Encurtidos en Vegas de Coria (Caceres)’ redactado por el Ingeniero Técnico Agricola
D. Juan M@ Carranza Vélez visado en el Colegio Oficial de Ingenieros Técnicos Agricolas de Caceres con n°
visado 202 y fecha visado 20 octubre 2001.

Nave Oficinas, deshueso-relleno, envasado y oxidacion

Estado actual M2
Oficinas planta baja 110,60
Oficinas planta alta 110,60
Nave deshueso-relleno y envasado 1.937,00
Nave oxidacion 236,35
Porche (50%) 121,45
Caldera 37,35
TOTAL SUPERFICIE UTIL 2.553,35
TOTAL SUPERFICIE CONSTRUIDA 2.610,00

En la nave de deshueso-relleno, envasado y oxidacién se dispone de una linea de envasado y otra de
deshueso-relleno y 14 depositos para la oxidacidn de las aceitunas. También se dispone de una caldera.

Nave Clasificada y Fermentadores aéreos

Estado actual

M2
Zona de fermentadores 1.178,00
Clasificado 162,10
TOTAL SUPERFICIE UTIL 1.340,10
TOTAL SUPERFICIE CONSTRUIDA 1.368,00
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En la nave de clasificado y fermentadores se dispone de una linea de clasificado, 80 fermentadores
aéreos de 18.000 kg y 20 de 12.000 kg para almacenamiento de las aceitunas.

Segun proyecto citado anteriormente la industria dispone de 2 balsas de hormigén armado
impermeabilizadas de planta rectangular de 15,00 x 5,00 y 1,50 m de profundidad, lo que supone una capacidad
de vertidos de 75,00 m® y una capacidad total de 112,50 m3.

BALSA EVAPORACION

Superficie parte superior € inferior de la balsa en m2, 75,00
Altura de la balsa en m. 1,50
Volumen total en m?. (considerando una altura de 1,50 m) 112,50
Volumen de vertidos en m. (considerando una altura de vertidos de 1,00 m) 75,00

1.2.4. Maquinaria existente

Linea deshueso

La linea de deshueso existente cuenta con la siguiente maquinaria:
- Tolva de recepcién.

- 6 maquinas deshuesadoras-rellenadoras.

- Tolva con elevador a densimetro

- Densimetro

- Vibrador

- Cinta inspeccién

- Deposito de 3.500 kg

Depdsitos oxidacion
Se dispone de 14 depésitos para oxidacién
Linea envasado

La linea de envasado existente cuenta con la siguiente maquinaria:
- Tolva + elevador

- Llenadora

- Mesa acumulacion

- Cinta inspeccion

- Cerradoras

- Autoclaves

- Secadora

- Etiquetadora

- Cinta acumulacion

Linea de clasificado:

- Tolva + elevador.

- 2 Desrabadora.

- Cinta horizontal de 3 m.
- Perdigonera.

- Selectora.

- Cinta de inspeccion.

- Elevador.

- Clasificadora.
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Depdsitos de almacenamiento:

- 80 Ud. Fermentadores de 18.000 kg.
- 20 Ud. Fermentadores de 12.000 kg.

- 2 Depésitos de preparacion de sosa caustica de 50 m3.
- 2 Depositos de preparacion de salmuera o acético de 50 m3.
- 1 Deposito de almacenamiento de agua de 50 m3.

1.2.5. Descripcion de las instalaciones existentes

La industria esta ubicada en unos terrenos ubicado en el Poligono 7 parcelas 1181, 1159, 1155,1183
(segun Sigpac), de Vegas de Coria T.M. Nufiomoral (Caceres), y la balsa a construir en Poligono 6 parcela 114
del T.M. Caminomorisco (Caceres) , por lo que los servicios de Agua, Alcantarillado y Red Eléctrica estan a pie
de parcela.

Instalacion eléctrica.

- Cuadro general de proteccién y mando para fuerza y alumbrado,
- Cuadros parciales para tomas varios.

Instalacion de fuerza para acometida a los diferentes equipos.
Instalacién de alumbrado.

Saneamiento
Las redes de alcantarillado son independientes:

- Aguas pluviales y aguas fecales se conectaran a la red municipal

- Aguas industriales de baja conductividad (aguas de limpieza y baldeo de los patios, sosa del
proceso de oxidacion y agua procedente del clasificado) se trasladan a la nueva depuradora

- Aguas industriales de alta conductividad (salmuera madre de los densimetros y salmuera madre de
envasado) se trasladan a las balsas de vertidos a construir.

Instalacion de agua.

El agua proviene de la red municipal. Se adjuntd certificado del Secretario del Excmo. Ayuntamiento de
Nufiomoral.
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AYUNTAMIENTO Pza Centro Civico, 1
DE Tel: 927 43 30 02
NUNOMORAL Fax: 927 43 32 47

D. JOSE ANTONIO DE LEON CASADO, SECRETARIO DEL
EXCMO AYUNTAMIENTO DE NUNOMORAL;

CERTIFICO:

Que de los documentos que obran en estas oficinas a mi cargo y de las
averiguaciones llevadas a cabo resulta que;

"

El suministro de aguna de la industria de aderezo de aceitunas vy
encurtidos situada en la zona industrial del término municipal de Veges de Coria
segun las Normas Subsidiarias de Planeamiento de Nufiomoral aprobadas
inicialmente por el Pleno de la Corporacion en Sesion celebrada el 15 de
septiembre de 1999 es proporcionado por la red publica del términc de Vegas
de Coria, sin que conste en este Ayuntamiento documentacion que autorice esta
situacion.

Y para que conste y surta los oportunos efectos, expido la presente en
Nufiomoral a diecinueve de febrero de dos mil dos.

/]

El secretarjo;

Naves y Oficinas

+ Cimentacién mediante zapatas aisladas arriostradas con vigas de hormigdn para apoyo del
cerramiento de paneles prefabricados de hormigén armado macizo de 15 ¢cm de espesor.

+ Alcantarillado separativo mediante ramales independientes:

1.- Ramal de aguas pluviales y fecales de PVC de diferentes diametros, a conectar a red municipal.

2.- Ramal de aguas industriales traslado a la depuradora las aguas de baja conductividad y las de alta
conductividad a balsas de vertidos.

+ La estructura, en acero laminado en caliente, resistente al fuego, mediante pilares de acero y pértico
a dos aguas de vigas de acero, revestidas con pintura intumescente resistente al fuego.

+ Cubierta a dos aguas mediante chapa prelacada de 0,6 mm de espesor, color rojo exteriormente y
blanco interiormente.

+ Cerramientos de placas de hormigdn armado macizas de 15 ¢cm de espesor y chapa prelacada de 0,6
mm de espesor, color azul exteriormente y blanco interiormente.

+ Puertas de acceso y salidas dotadas con cerradura anti panico.
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+ Revestidos: solera de hormigén con capa de cuarzo rulado. Las paredes de los aseos iran alicatados
con azulejos hasta la altura del falso techo.

+ Carpinterias: Ventanas con aluminio lacado y vidrio de 6 mm de espesor. Puertas exteriores de
metalicas y puertas interiores de paso de madera.

Caldera

Ubicada en una sala de 10,00 x 3,85 m de largo por ancho, con cerramiento realizado de bloques
prefabricados de hormigon armado de 15 cm de espesor.

> Tolva de obra civil de unos 10 m® de capacidad, en forma de piramide truncada, que recoge el
combustible suministrado por un camién. Con este volumen la autonomia de la caldera seréa la de un turno de 8
horas.

> La cimentacion realizada mediante zapatas aisladas arriostradas mediante vigas centradoras en el
ancho de nave. En el perimetro de nave se ejecuta un muro de contencion, cuya cimentacidn sirve de
arriostramiento entre zapatas.

> La red de saneamiento y bajantes se realizan con tuberia de P.V.C. @160 mm, conectandose mediante
arquetas y pozos a la red general separativa.

> La estructura es de tipo metélico, formada por perfileria de acero A- 42b en perfiles laminados en
caliente, con uniones soldadas, con pintura de imprimacion y posterior aplicacion de pintura de acabado. La
disposicién de dicha estructura, es en formacién de pérticos arriostrados mediante correas de perfiles
conformados en frio para cubierta, cuyas caracteristicas son: anclaje a cimentaciéon mediante placas de anclaje y
pernos de acero de medidas segun los datos de célculo; unidn entre jacenas y pilares mediante cartelas
metalicas, en formacién de ménsulas.

> El material de cubricién es de chapa prelacada en color. Las piezas de remataria son de chapa de
acero galvanizado de 0,8 mm de espesor prelacada en color. El canalon de chapa de las mismas caracteristicas
que los remates, de espesor 0,8 mm.

> En la zona de descarga de camiones, se coloca una estructura independiente, con el fin de proteger la
tolva de descarga.

> Los cerramientos son bloques prefabricados de hormigdn armado de 15 cm de espesor.

> Almacenamiento y trasiego de combustible
Desde la tolva y mediante un transportador de cinta se eleva el combustible hasta una tolva pulmon.
Esta tolva esta dotada de escaleras con protecciones tipo gato, y esta cubierta para evitar que el combustible
solido se humedezca con la consiguiente pérdida de poder calorifico (PCl)
Otra cinta transporta el combustible desde la tolva pulmén hasta la tolva de recepcion de combustible.
Esta tolva metdlica de alimentacién de combustible, suficiente para mantener la caldera 2 horas en
funcionamiento.

> Instalacién de combustion
Se compone de Caldera acuotubular para una produccién maxima de 4.000 kgs/h (2.790 kW) a 8 bar de
presion de trabajo. serie: 130

- Alimentacién de agua todo/nada.

- Alimentacién todo-nada del sin fin del sistema de combustion.

- El sistema de combustién se clasifica de alimentacion inferior de recogida manual de cenizas.

- La parrilla contara con aire primario bajo parrilla que proporciona el aire necesario para la combustién y
para la refrigeracion de ésta.

- La caldera se alimentard con hueso de aceituna procedente de su produccién y de la compra a
proveedores de biomasa.

- La caldera contara con un quemador de gasdleo de apoyo que en ocasiones excepcionales se pondra
en marcha para suplir eventuales faltas de biomasa.

- Chimenea: altura total desde cota 0.0: 17 mts. Diametro 1.000 mm. Equipada con escaleras tipo gato, y
plataforma de toma de muestras con barandillas de seguridad.

- Tratamiento del agua de alimentacion de caldera: descalcificacion..
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- Consumo aproximado de combustible con PCI (4.000 kcal/kg) y temperatura del agua de alimentacion
60°C: 730 kgs/h (2.400 te/h).
- Caudales de gases y temperaturas:
0 Caudal de humos: 5.534 Nm3/h.
0 Temperatura de humos < 250
0 Caudal de aire de combustion: 4.150 Nm3/h.

- Componentes
O Valvulas y accesorios de la caldera.
O 2 valvulas de seguridad de apertura instantanea total PN 16 DN 32/40. ARl 6 SCHUBERT-SALZER
dependiendo de su disponibilidad.
1 valvula de aireacion de interrupcion con bridas, ARI 6 similar.
3 valvulas de retencion circuito de alimentacion de agua tipo WAFFER.
1 valvula de interrupcion de salida de vapor, ARI 6 similar DN 150 PN 16.
2 niveles opticos tipo BONT.
1 termdémetro 0-200 °C.
1 manémetro 0-16 bar.
5 vélvulas de interrupcion de purga de lodos de accionamiento manual ARI 6 similar.
1 vélvula de tres vias para c/u de los presos tatos tipo TECVAL tipo CP11 PN400 rosca "z gas.

OooooOooodg

- Sistema de alimentacién de agua a caldera
0 2 electrobombas ITUR en acero inoxidable AISI 304 con motor de 4 CV clu.
0 2 manometros con su grifo de prueba.
0 2 valvulas de retencion tipo WAFFER para montar entre bridas.
0 1 caudalimetro de agua en acero inoxidable AISI 304 DN 80 PN 16

- Sistema de combustion.
O 1 motorreductor de accionamiento del sinfin de alimentaciéon con motor de 3 CV y 1 sinfines de
alimentacién de combustible de diametro 200 mm y longitud 3 mts.
0 1 ventilador de aire primario (de combustién) de accionamiento por correas y poleas trapezoidales
con motor de 10 CV.

- Sistema de depuracién de humos.
O 1 ventilador de extraccidon de humos con accionamiento por correas y poleas trapezoidales con
motor de 12 CV.
0 1 depurador de humos multiciclonico con escaleras y barandillas de seguridad. Longitud 6.300 mm,
didmetro 2.500 mm.
O 1 chimenea en chapa de acero al carbono con escaleras, barandillas de seguridad y plataforma de
toma de muestras.
- Regulacion y Control
0O 2 presostatos tipo DANFOSS: de trabajo y seguridad.
0 1 Deprimoémetro de tipo transmisor diferencial SIEMENS con salida 4-20 mA.
O Sistema de regulacion de nivel de la caldera tipo MSN 22 y MSN 8.
0 Sistema de control de nivel
= Tipo boya en acero inoxidable HANNEMANN con dos niveles minimos de seguridad: nivel de
marcha bomba, paro bomba; y un nivel maximo de agua en caldera.
= Salidas a bocina y lamparas de aviso y sefializacién centralizadas en armario eléctrico mural.
O Sistema de regulacion y control de presidn en caldera.
= 1 transmisor de presion diferencial.
= 1 regulador PID.
= 1 convertidor de frecuencia.
Sistema manual de regulacion del aire de combustién con su correspondiente cortatiro.
1 armario eléctrico tipo mural donde se encuentran alojados los sistemas de:
= Regulacion y control en caldera.

OO
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Control de presion.
Regulacion del aire de combustion.
Telegestion y SCADA.

- 1 Depésito de condensados abierto a la atmosfera para una capacidad de 4.000 .

1 nivel 6ptico con sus grifos de paso y purga DN 25 PN 16.
1 valvula de boya.

1 termémetro.

1 valvula de vaciado del depésito DN 32 PN 16.

1 valvula de entrada de condensados DN 32 PN 16.

1 valvula de entrada de agua de aportacién DN 32 PN 16.
1 valvula rompedora de vacio tipo disco PN 16 DN 50.

1 valvula de rebosadero DN 32 PN 16.

1 valvula de aireacion.

Deposito aislado con lana de vidrio de 50 mm.

- Telegestidn

1 Ordenador Industrial Pentium 1V, con fuente de alimentacion redundante, 2 discos de 20 GB
en espejo, 4 puertos RS232, 1 puerto paralelo para impresora de alarma, pantalla, teclado y
trackball.

1 paquete de software compuesto de:

Licencia WINDOWS 2000

Licencia de sistema SCADA-PLUTO NT.

Licencia de sistema de representacién grafica GRAPHOS

Aplicacidn propia para sistema de telecontrol de caldera.

2 periféricos remotos de entrada tipo OAD 8+8 c/u con 8 sefiales analdgicas/8 entradas de
sefales digitales de alimentacion 230 V 50 Hz

1 Equipo SAI de suministro de energia eléctrica para la alimentacion de los equipos durante 20
minutos.

Adaptacion de armario eléctrico con bastidor basculante para racks de 19” incluido equipo de
aire acondicionado.

1 analizador en continuo de O2 basado en sonda de zirconio, margen de medida 0,1...25% de
02, con protecciones IP54.

1 analizador en continuo de CO.

1 caudalimetro de agua de alimentacion.

4 termémetros de resistencia tipo pt100 en acero inoxidable con conversor 4..20mA.

1 termémetro de resistencia tipo pt100 en tubo vitrificado con conversor 4..20mA.

Cableado.

Almacenamiento de productos quimicos

Los productos quimicos solo son utilizados por personal autorizado.

De acuerdo con la reglamentacién en materia de clasificacion y etiquetado de sustancias peligrosas y la
de transporte de mercancias peligrosas (ADR) podemos extraer los datos siguientes:

RD 363/1995
RD 255/2003 ADR
Producto FDS Clase | Grupo embalaje | N°identif. peligro
Soln. Acuosa hidroxido de sodio Corrosivo 8 Il 80
al 50 % Clase b
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Con la Ficha de Datos de Seguridad (FDS) que se incluyen en este documento y con la informacién
obtenida en el Reglamento para el Transporte de Mercancias Peligrosas (ADR), observamos que la sosa
caustica considerarse como producto corrosivo.

Ademas, el Grupo de embalaje en el ADR son tres, I, Il y IlI, refiriéndose a la peligrosidad del producto
que contendra (muy peligrosa, medianamente peligrosa y poco peligrosa, respectivamente), que se asimila con
la establecida en el Reglamento de Aimacenamiento de Productos Quimicos (APQ) y, més concretamente, con
la ITC MIE APQ 6, Liquidos corrosivos, que los clasifica en corrosivos clases a, b y c. Por tanto, la sosa caustica
al 50 % se clasificara de clase b.

Reglamento de APQ y de la ITC MIE APQ 6

Por lo expuesto anteriormente y dado que durante el desarrollo de las operaciones descritas se
produciran almacenamientos prolongados de producto corrosivo en cantidad superior a 3000 litros, la instalacion
que se proyecta estd afectada por la ITC MIE APQ 6 del Reglamento de Almacenamiento de Productos
Quimicos.

Las instalaciones y equipos con que se va a dotar el almacenamiento de sosa caustica se ajustan a las
prescripciones reglamentarias.

Recipientes

El almacenamiento se realizara en dos recipientes fijos en el exterior sobre el suelo, en un
emplazamiento preparado y acondicionado para este fin. Los depdsitos son atmosféricos se disponen en el
interior del mismo cubeto y se mantiene accesible toda la superficie lateral exterior de ambos.

Los depositos tienen las siguientes caracteristicas principales:

Vertical, marca Lapesa 30 V, simple pared, construido en acero al carbono calidad S235JR.
Presion disefio: atmosférica.

Presion prueba: 0,75 bar

Temperatura disefio: ambiente

Capacidad geométrica 30.000 litros.

Medidas aproximadas Diametro 2.500 mm x 6.900 mm. de altura total incluyendo patas elevacién 400
mm.

Boca e/h lateral DN500 PN10, tapa ciega con asas, junta y tornilleria.

Conexiones en deposito: 1 DN100 + 4 DN50 + 1d. 2" GAS

Acabado interior: limpio de particulas

Acabado exterior: Gr.SA 2,5 + 60 m epoxi poliamida + 60 m poliuretano blanco

Conjunto de barandilla y escalera con quitamiedos.

Construidos de acuerdo con normas UNE 62350 o EN12285.

Detector de nivel.

Se dota a los recipientes de una valvula manual externa situada muy préxima a las paredes de los
recipientes.

Venteo y alivio de presidn
Los recipientes disponen de sistemas de venteo o alivio de presion, como minimo, con un didmetro

minimo interior de 35 mm. La salida de este sistema esta alejada de los puntos de operacién y vias de
circulacion.
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Tuberias

Los sistemas de tuberias son de materiales resistentes a la corrosion, han sido probados y sus
resultados son satisfactorios para las condiciones de uso normales de temperatura y presion, e incluso para
situaciones anormales y de emergencia.

Asimismo las paredes del recipiente y las tuberias estan protegidas contra la corrosion exterior
mediante pinturas o recubrimientos adecuados y proteccién catddica.

Distancia de seguridad

La pared interior del cubeto dista mas de 1,5 metros del vallado exterior de la planta.

La separacion entre los dos recipientes proyectados es de 1 m.
Cimentaciones y cubeto de retencion

La cimentacion realizada para los depdsitos, condicionado por las caracteristicas del suelo, clima y
ambiente, carga y asentamiento, que ha dado como resultado un almacenamiento con muy buena estabilidad
cuyas pruebas hidraulicas asi lo indican. El fondo de los depositos a mas de 30 cm del suelo.

Los depositos se han dispuesto en el interior de un mismo cubeto.

La distancia entre la pared interior del deposito y el borde interior de la coronacién del cubeto es
superiora 1 m.

Todo el fondo del cubeto hasta el sumidero de drenaje tiene una pendiente del 1 por 100 .

El cubeto es de hormigdn armado, con placas de anclaje, es estanco y resistente.

Esta prohibido, en el interior del cubeto, el empleo permanente de mangueras flexibles. Su utilizacion se
limitara a operaciones de corta duracion.

INSTALACION PARA CARGA Y DESCARGA

Se ha sefializado la situacién en que quedara estacionado el camién durante la operacién de carga y
descarga de producto en el depdsito. La via de acceso es muy facil y el espacio disponible es amplio, sefializado
y permite maniobrar el vehiculo con facilidad.

El pavimento de esta zona de estacionamiento es impermeable y resistente a la sosa caustica.

Antes de cada operacion se seguiran las instrucciones y se realizaran las comprobaciones visuales del
buen estado de mangueras y conexiones.

Cada afio debe se comprobarse la estanquidad de las mangueras sometiéndolas a las pruebas
establecidas en las normas aplicables o las recomendaciones del fabricante y, como minimo, a 1,1 veces la
presion maxima de servicio.

Las operaciones de carga y descarga se realizaran conforme se detalle en la normativa de carga y
descarga para el transporte de mercancias peligrosas.

TRATAMIENTO DE EFLUENTES

En caso de vertido accidental, fe acuerdo con la legislacion vigente y la Ficha de datos de seguridad, en caso de
vertido accidental, debera ponerse en practica las siguientes medidas de seguridad:
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Personales:

Evitar todo contacto con la piel, ojos y ropa. Se debe usar mangas largas, guantes resistentes a productos
quimicos y gafas de seguridad con proteccion lateral.

No se prevé que las concentraciones en aire puedan exceder los limites indicados en esta ficha de datos de
seguridad (TLV/TWA).

Precauciones para la proteccion del medio ambiente y métodos de limpieza para:

Derrames en tierra

Obturar la fuga, recoger el producto absorbiéndolo en tierra 0 arena o en recipientes cerrados.

Lavar con gran cantidad de agua (si es posible, también se puede neutralizar con acido muy diluido).

Impedir que penetre en cursos de agua o alcantarillas. Si ha sido asi, o se ha contaminado el suelo o la
vegetacion, se dar aviso a las autoridades.

En casos de derrame, se usara proteccion personal (ropas, guantes, botas y respiradores adecuados).

Consultar a un experto en destruccion o reciclaje de productos y asegurese de que se hace de conformidad con
las leyes locales.

Derrames en el agua o alcantarillado

Notificar a la autoridad relevante y mantener al publico alejado.

Parar el derrame si es posible hacerlo sin peligro.

Confinarlo si es posible.

Depuracion de efluentes liquidos

Cuando el efluente liquido pueda presentar algin grado de contaminacion sera tratado de forma que el vertido
final de la planta cumpla con la legislacién vigente en materia de vertidos.

Los lodos, residuos sélidos o sustancias resultantes de caracter contaminante seran eliminados mediante el
almacenamiento y entrega a una empresa gestora de este tipo de residuos.

1.2.6. Ampliaciones

Se pretende la AMPLIACION de las instalaciones mediante:

- Ampliar nave caldera.

- Construccion de nave anexa a la nave de clasificado y fermentadores de las mismas caracteristicas que
la existente en la cual se instalaran 52 fermentadores de 18.000 kg para almacenamiento de aceitunas y 50
cocederas de 18.000 kg para el cocido de estas.

- Ampliar linea deshueso de las mismas caracteristicas que la existente

- Ampliar en 4 unidades los dep6sitos dedicados a la oxidacion.

- Instalacion de depuradora para gestionar las aguas industriales de baja conductividad producidas en el
proceso productivo de la industria.

- Construccion de balsas de evaporacion ubicada en una parcela cercana a la industria en las cuales se
verteran las aguas industriales de alta conductividad producidas en el proceso productivo de la industria.

Las ampliaciones se realizaran dentro de las instalaciones existentes.
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Nave Oficinas, deshueso-relleno, envasado y oxidacion y caldera

Ampliacion caldera 271,70

Nave cocido y almacenamiento

Fermentadores de cocido 501,71
Fermentadores almacenamiento 676,00
Zona recepcion 162,10

Tras la ampliacion las superficies son las siguientes:

Nave Oficinas, deshueso-relleno, envasado y oxidacion y caldera

‘Estadoactia M
Oficinas planta baja 110,60
Oficinas planta alta 110,60
Nave deshueso-relleno y envasado 1.937,00
Nave oxidacion 236,35
Porche (50%) 121,45
Caldera 37,35

Ampliacion
Ampliacion caldera 271,70
TOTAL SUPERFICIE UTIL 2.831,00
TOTAL SUPERFICIE CONSTRUIDA 2.896,15
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Nave cocido y almacenamiento

Estado actual M2
Zona de fermentadores almacenamiento 1.178,00
Clasificado 162,10
Ampliacién

Fermentadores de cocido 501,71
Fermentadores almacenamiento 676,00
Zona recepcion 162,10
TOTAL SUPERFICIE UTIL 2.679,91
TOTAL SUPERFICIE CONSTRUIDA 2.724,60

La nave a construir dispone de las siguientes caracteristicas:

+ Cimentacién mediante zapatas aisladas arriostradas con vigas de hormigon para apoyo del
cerramiento de paneles prefabricados de hormigén armado macizo de 15 ¢cm de espesor.

+ Alcantarillado separativo mediante ramales independientes:

1.- Ramal de aguas pluviales y fecales de PVC de diferentes diametros, a conectar a red municipal.

2.- Ramal de aguas industriales traslado a balsa de vertidos.

+ Laestructura, en acero laminado en caliente, resistente al fuego, mediante pilares de acero y portico
a dos aguas de vigas de acero, revestidas con pintura intumescente resistente al fuego.

+ Cubierta a dos aguas mediante chapa prelacada de 0,6 mm de espesor, color azul exteriormente y
blanco interiormente.

+ Cerramientos de placas de hormigon armado macizas de 15 cm de espesor y chapa prelacada de 0,6
mm de espesor, color verde exteriormente y blanco interiormente.

+ Puertas de acceso y salidas dotadas con cerradura anti panico.

* Revestidos: solera de hormigdn con capa de cuarzo rulado.

+ Carpinterias: Ventanas con aluminio lacado y vidrio de 6 mm de espesor. Puertas exteriores de
metalicas.

Balsa:

La balsa a construir dispone de las siguientes caracteristicas:

BALSA EVAPORACION
Superficie parte superior de la balsa en m2, 1.460,00
Superficie parte inferior de la balsa en m2. 1.203,00
Altura de la balsa en m. 1,50
Volumen total en m®. (considerando una altura de 1,50 m) 1.997,25
Volumen de vertidos en m3. (considerando una altura de vertidos de 0,90 m) 1.198,35
Con la ampliacién disponemos de una capacidad en balsa de:
BALSA CAPACIDAD DE AGUAS| CAPACIDAD TOTAL | CAPACIDAD DE
RESIDUALES m3. m3. AGUAS PLUVIALES
m3.
EXISTENTE 112,50 187,50 75,00
NUEVA 1 1.198,35 1.997,25 798,90
TOTAL 1.310,85 2.184,75 873,90
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Trabajos a realizar para la construccion de la balsa:
MOVIMIENTO DE TIERRAS.

a) Excavacion en desmonte.

Dada las caracteristicas del terreno existentes, las dimensiones de la balsa y la posibilidad de utilizar las
tierras procedentes de la excavacién en la formacion de terraplenes, consideramos que dicha excavacion debera
realizarse con Mototraillas ayudadas por buldocer tipo D-S o bien con traillas autocargables arrastradas por
tractores de neumaticos, ambas soluciones las consideramos mas economicas que el empleo de palas
cargadores bien de cadenas o de neumaticos con camiones, ya que las distancias de transportes haran mas
faciles las operaciones de carga y descarga de tierras, eliminando los puntos muertos de espera del camién.

Se debera reservar las tierras de mejor calidad para el refino de los taludes interiores.

Dado que no se prevé variaciones importantes en la calidad de las tierras en cuanto su comportamiento
frente al empleo de la maquinaria antes especificada, la excavacién ser no clasificada, pero realizable por
medios mecanicos sin necesidad de utilizar explosivos.

Anteriormente a la excavacion habra de realizarse las operaciones de desbroce del terreno de tal modo
que la tierra vegetal que se obtenga se encuentre separada del resto para su utilizacion en los taludes exteriores
que deberan posteriormente ir sembrados de ufia de ledn.

Durante las diversas etapas de construccién se deberan tomar las precauciones necesarias para no
disminuir la resistencia del terreno no excavado.

El material extraido en exceso si cumple la calidad exigida podra utilizarse en la ampliacion de los
terraplenes.

La excavacion se abonara por metros cubicos (m?®) medidos sobre los planos de perfiles transversales.

b) Formacion de terraplenes.

La extension y compactacion de los suelos procedentes de la excavacion se debera realizar en zonas
tales que permita la utilizacién de maquinaria de elevado rendimiento.
Las operaciones se realizaran en el siguiente orden:
- Preparacion de la superficie de asiente del terraplén.
- Extensién de una tongada.
- Humectacion o desecacion de una tongada.
- Compactacion de una tongada.

Estas tres Ultimas operaciones se repetiran las veces que sea precisa hasta alcanzar la altura de
terraplén prevista en los planos.

Para la preparacion de la superficie del asiento del terraplén, se desbrozara y limpiara el terreno natural
y para conseguir la debida trabazén entre el terreno y el terraplén, se escarificaran este hasta una profundidad
de 20 cm y se compactaréa al 95% del ensayo Proctor Normal.

La extension por tongada se hara con un espesor lo suficientemente reducido para que con los medios
disponibles, se obtenga en todo su espesor el grado de compactacion exigido.

Se deberan utilizar en cada tongada materiales uniformes. No se extendera ninguna tongada sin haber
comprobado por el ensayo de densidad in situ (método de la arena) la compactacion exigida del 95% P.N. cada
300 m3 de tierra empleado como minimo.

Para la humectacion o desecacién de la tongada se haran en funcion de los resultados que se le
obtengan en obra con la maquinaria disponible.

Si la humedad natural del material es excesiva se procedera a la desecacion por oreo o a la adicion de
mezclas secas o sustancias apropiadas como cal viva.

Conseguida la humectacién mas conveniente se procedera a la compactacién mecanica de la tongada.
En la coronacién de los terraplenes la densidad que se alcance no sera inferior al 100% de la maxima obtenida
en el ensayo Proctor Normal segln la determinacion de la norma NLT-107/72. En los cimientos y nlcleos del
terraplén la compactacion alcanzada no sera inferior al 95% de la maxima obtenida en dicho ensayo.

Una vez utilizados los rodillos vibrantes se deberan dar unas pasadas sin aplicar vibraciones para
corregir las perturbaciones superficiales y sellar la superficie.
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Los terraplenes se abonaran por metros cubicos (m?), medidos sobre los perfiles transversales.
c) Refinoy compactacion del fondo del embalse.

La ejecucion de dichas obras seran del siguiente modo: En la explanada se dispondra estacas de refino
alo largo de unos ejes que disten entre si un maximo de 20 m y con unos perfiles transversales también a 20 m,
las estacas deberan estar niveladas hasta milimetros y la superficie tedrica que se define en los planos con
pendientes del 0.25 %, no lo rebasara ni bajara de ella en mas de 3 cm en ningun punto.

La medicién y abono se hara por m? realmente ejecutados.

d) Refino de Taludes.

Estas operaciones de refino de taludes, deberan conseguir el acabado geométrico.

Para el talud interior se debera haber utilizado en la zona de terraplén suelos seleccionados y en una
anchura tal que la compactacion haya sido suficiente.

Los taludes proyectados para el exterior y para el interior deberan estar realizados en toda su
longitud con una pendiente uniforme. En especial se pondra interés en realizar debidamente el encuentro de las
paredes laterales.

La medicién y abono se hara por m? realmente ejecutados.

IMPERMEABILIZACION.

Después de haber compactado el fondo de la balsa se hara un relleno de bolos de didmetro maximo 15
mm y un espesor maximo de 12 cm totalmente uniforme a lo largo de toda la base de la balsa. Posteriormente se
le coloca en toda la base encima de los bolos una manta de Geotextil modelo FS-200 gr/m?, para proteger la
manta de polietileno de Alta Densidad de 1,5 mm de espesor que va encima, a ser posible sin soldaduras, tipo
EPDM de la casa GICOSA, especial para balsas y aguas residuales, la superficie de la membrana sera la
adecuada para que los bordes se anclaran segun se indica en los planos adjunto. En el interior de los 12 ¢cm de
bolos que se utiliza de drenaje se colocara unos tubos de drenaje de didmetro 50 mm colocados a cada metro de
distancia uno de otro, siendo estos unidos en sus extremos a unos tubos de PVC de 200 mm de diametro a lo
largo de todo el borde de la balsa para posteriormente colocarle tres aspiradores eélico en cada borde de la
balsa con objeto de aspirar todos los gases existente en los tubos de drenaje. Al final de la superficie de los
bolos se colocara un pozo donde se vacie este drenaje realizado por tubos de hormigdn de 1 m de diametro.

Las principales caracteristicas técnicas de dicho impermeabilizante son:
- Tiempo de garantia: superior a 50 afios.

- Dureza: 68-69 °.

- Resistencia a traccion: 125 Kg/cm?.

- Alargamiento: 300-470 %.

- Resistencia al desgarro: 40-50 kN/m.

- Alta resistencia quimica a acidos, bases, sales, aceites y grasas.

En caso de tener que efectuar uniones o soldaduras se utilizara los productos indicados por el
fabricante, como son el SA-1065 para uniones de solapes, G1-1 como adhesivo universal o banda autoadhesiva
GISCOFIX.

OBRAS COMPLEMENTARIAS.

a) Medidas de proteccion del medio ambiente.
La balsa debera estar rodeada de valla de seguridad y pantalla vegetal para su aislamiento visual.
Se debera prever el acceso para los camiones cisterna para el vertido de las aguas residuales asi como
de la maquinaria necesaria para la limpieza periddica del fondo, de los sedimentos depositados.
En ningun caso podran existir conductos, sumideros o cualquier tipo de dispositivo que permitan la
evacuacion al exterior del contenido de la balsa.
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b) Montaje de bolsas.
En el interior de la balsa de instalara una bolsa con una capacidad de 1. 110 m3.

Esta bolsa sirve para almacenar en época de lluvias los vertidos para que no se mezclen con las aguas
de lluvia. Estas aguas de lluvia se evaporaran o se retiraran ya que no estan contaminadas. Y en época seca o
de calor los vertidos almacenados en la bolsa se iran sacando de esta mediante las valvulas existentes en la
bolsa para que se evaporen en el interior de la balsa y por encima de la bolsa.

BOLSAS DE ALMACENAMIENTO DE VERTIDO

MESES DE RECOGIDA DE AGUAS PLUVIALES

VACIADO DE LAS AGUAS PLUVIALES

BOMA TOMA AGUAS RESIDUALES DE LAS BOLSAS
Y LA ESPARCE POR TODA LA SUPERFICIE DE LA
BALSA

i
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Adjuntamos la ficha técnica.
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http://www.citerne-souple-bourgoin.com/citerne-souple-de-stockage-d-effluents-21.html

Los tanques de almacenamiento de efluentes flexibles de Bourgoin son parte del proceso de tratamiento
de estos efluentes; el tanque ofrece una solucién de almacenamiento segura, lo que limita la descarga de
efluentes no tratados.

En un esfuerzo por respetar el medio ambiente, nuestros tanques flexibles para el almacenamiento de
efluentes garantizan un sellado total y un almacenamiento a largo plazo para liquidos agresivos o fermentables.

Nuestros tanques de almacenamiento de efluentes a menudo se utilizan como almacenamiento de
amortiguacion antes de la dispersion, desecacién o tratamiento.

La calidad del tanque permite versatilidad y brinda la posibilidad de almacenar lodos, aguas residuales,
efluentes agricolas o vinos.

Fabricado directamente en nuestras fabricas, la calidad de los tanques flexibles les otorga una
excelente relacién calidad-precio con una garantia de 10 afios para tanques y 1 afio para equipos.

SECTORES DE APLICACION
Agricultura / Vinicultura / Industria

APLICACIONES

- Aimacenamiento de efluentes agricolas, bodegas, industriales, Comida, planta...
- El estiércol, aguas residuales...

- agua residual doméstica

- agua blanca y marrén

- lodos liquidos de épuratio estacién de n
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LAS VENTAJAS

- Instalacién simple, rapida e inmediata

- Proteccion contra flujo y contaminacién

- Aislamiento de olor

- Ni mantenimiento

- establecimiento provisional, modificable o definitivo, el tanque se puede mover
- Varios tanques se pueden unir

LLENADO AEREO

Pendiente respecto al centro
de la plataforma (1%)

Poner Ia junta con ta brida
en la cisterna

Drenaje
con tanques
de lodo
conexion

Llenado
con conexién
simétrica

Apretar los tomillos : 3 Nim maximo
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LLENADO BAJO TIERRA

Blen oabrir airecedor de la brida para evitar
ia formasion de bolsas de agus
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CONEXION Y LLENADO:

El llenado puede realizarse por gravedad o por bombeo por la trampilla de inspeccién o por los
dispositivos de aspiracion y / o llenado.

Cualquier conexion fuera del suelo con la cisterna debe ser flexible para absorber las variaciones de
nivel.

No se debe obstruir el codo de desgasificacién, y presionar un tanque flexible. La eleccion y el
posicionamiento de los equipos dependen del uso.

Se prevé la instalacidn de una tuberia de polietileno de alta densidad de diametro 90 enterrada a una
profundidad de 1 m desde la fabrica hasta finca donde se ubican las balsas pasando por el camino adjunto.

OBLIGACIONES TECNICAS:

La altura de llenado maxima indicada en la etiqueta de prescripcion debe ser absolutamente respetada.
El llenado de la cisterna debe ser realizado bajo supervision.

Las valvulas, si existen, deben estar protegidas de la helada.

La presencia de deposito de desgasificacion es necesaria ya que la cisterna no debe estar bajo presion.
Las desgasificaciones no deben de ninguna manera estar obstruidas.

La sequedad maxima de liquido admitido es 6%.

Se debe realizar anualmente un vaciado completo del tanque.

¢) Muro perimetral de hormigén.

En el perimetro de la balsa se montara un muro de hormigdn de un 1 m. de altura. Para que en caso de
cualquier tipo de rebose o de fallo humano el vertido pueda ir al rio

MURO

. 7 7
- AMPLIACION6
' BALSA

»lkgé?ﬂ
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d) Instalar una cubierta.

Se instalara una cubierta para que no entre el agua de lluvia. Esta cubierta estara formada por placas
de policarbonato traslucido. Por lo cual entra el sol. Asi mismo en los laterales se instalara unos
extractores para que salga el aire de su interior. Lo que hacemos una evaporacién también forzada del

vertido.
Buffer
tank \ 5 Intensified
Evaporation

Pond

Matural

Evaporation
Pond
Greenhouse
cover

g) La balsa estara comunicadas con la fabrica mediante un sistema de conducciones de polietileno de
90 mm. Que cae por gravedad desde la fabrica hasta la balsa.

h) Frente al peligro por caidas accidentales hacia el interior de la balsa, se debera realizar cerramiento
perimetral que impida el paso a personas ajenas a la instalacion, asi como disponer de algin
dispositivo que permita la salida hacia el exterior de la balsa en caso de caida.

i) La balsa contara con un sistema que permita medir el volumen y la altura de liquido acumulado en la
misma. La medicién debera poder ser realizada con una simple lectura y las unidades a emplear seran
m?®y m, respectivamente. A tal efecto, por ejemplo, se podran instalar escalas en la pared de la balsa.

j) Como otra medida de seguridad la instalacién cuenta con unas cunetas en todo su perimetro en
norte, este y oeste para la recogida de aguas pluviales con el fin de evitar la entrada en la balsa de las
aguas de escorrentia, desviandolas por alrededor de esta y vertiendo a cota por debajo de la balsa. Por
el sur la canaleta esta por el exterior del cerramiento pero hace igual funcién. Estas cunetas
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desembocan en una arqueta — depésitos situados en la cota mas baja del terreno que también se
considera como seguridad ya que las aguas oleosas derramadas a un posible desbordamiento o rotura
de la balsa quedarian embalsadas en estas balsas depositos, facilitando su eliminacién y la posible
contaminacion de suelos adyacentes.

h) También se instalaran 2 piezometros.

Los piezémetros son de tubos de PVC de 55 mm de tuberia piezometrica a 6 m. de profundidad
provistos de arqueta y sellada con bentonita Todos estos sistemas de seguridad garantizan una
detencion de algun fallo en impermeabilizacion de la balsa o de problema de desbordamiento y que se
derramen las aguas contaminadas por loa alrededores. También evitara que las aguas de escorrentias
se introduzcan en la balsa, y provoquen el rebosamiento de las balsas y arrastren las aguas
contaminadas.

DIMENSIONAMIENTO DE LAS BALSAS

Los vertidos liquidos producidos en la industria serian los ocasionados por el saneamiento. Tal como se
ha indicado anteriormente se dispone de red de saneamiento independiente;
- Aguas pluviales y aguas fecales se conectaran a la red municipal
- Aguas industriales de baja conductividad (aguas de limpieza y baldeo de los patios, sosa del
proceso de oxidacion y agua procedente del clasificado) se trasladan a la nueva depuradora
- Aguas industriales de alta conductividad (salmuera madre de los densimetros y salmuera madre de
envasado) se trasladan a las balsas de vertidos a construir.

La actividad de la industria es el aderezo, deshueso-relleno, oxidacion y envasado de aceitunas para lo que
se realizan los siguientes procesos:

- Recepcion.
- Cocido.
- Acético
- Escogido-clasificado.
- Oxidacién
- Deshueso-relleno
- Envasado
TOTAL Consumo I/kg Aceituna Vertido
ORI IANUAL. ocasionado L
1 Aceitunas en acético 2.320.000 kg 0,00 0,00
2 | Aceitunas aderezadas o cocidas 700.000 kg 0,6 (reutilizacién de sosa) 420.000,00
3 Aceitunas clasificadas 3.020.000 kg 0,15 453.000,00
4 | Aceitunas proceso oxidacién 1.900.000 kg 1,00 1.900.000,00
5 Deshueso aceitunas 1.300.000 kg 0,30 390.000,00
6 Envasado aceitunas 1.200.000 kg 0,60 720.000,00
7 | Aceitunas a granel 1.820.000 kg 0,00 0,00
TOTAL LITROS 3.883.000,00
TOTAL m? 3.883,00

Disponemos de vertidos de alta y baja conductividad.

DOCUMENTO AMBIENTAL SIMPLIFICADO

PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION DE LAS INSTALACIONES DE ADEREZO, DESHUESO-RELLENO,
ENVASADO Y OXIDACION DE ACEITUNAS.

PAG. 36




Vertidos de baja conductividad:

- Aguas de limpieza y baldeo de los patios.
- Sosa del proceso de oxidacion.
- Agua procedente del clasificado.

BAJA CONDUCTIVIDAD.
TOTAL Consumo I/kg Aceituna Vertido
ORI IANUAL. ocasionado L

2 | Aceitunas aderezadas o cocidas 700.000 kg 0,6 (reutilizacién de sosa) 420.000,00
3 Aceitunas clasificadas 3.020.000 kg 0,15 453.000,00
4 Aceitunas proceso oxidacion 1.900.000 kg 1,00 1.900.000,00
7 | Aceitunas a granel 1.820.000 kg 0,00 0,00
TOTAL LITROS 2.773.000
TOTAL m? 2.773,00

Estos vertidos seran tratados en la depuradora a instalar.

Se dispondra de una de planta depuradora la cual tiene una capacidad de tratamiento de 25 m¥dia.

(Las caracteristicas de la depuradora se especifican mas adelante)

El volumen total de los vertidos a tratar en la depuradora es de 2.773 m?, lo que supone, para 220 dias
de tratamiento al afio, un tratamiento diario de efluentes de 12,60 m3, por lo que la depuradora tiene una

capacidad superior al efluente tratado.

Pero la planta depuradora solo tratara las aguas residuales de baja conductividad no todos los vertidos
por lo que dispone de capacidad de tratamiento suficiente.

Vertidos de alta conductividad:

- Salmuera madre de los densimetros.
- Salmuera madre de envasado.

TOTAL Consumo I/kg Aceituna Vertido
AL 2 IANUAL. ocasionado L
5 Deshueso aceitunas 1.300.000 kg 0,30 390.000,00
6 Envasado aceitunas 1.200.000 kg 0,60 720.000,00
TOTAL LITROS 1.110.000,00
TOTAL m? 1.110,00
Como se ha indicado anteriormente los vertidos de alta conductividad iran dirigidos a balsa de
evaporacion.
Tal como se ha indicado anteriormente en el interior de la balsa de instalara bolsa con una capacidad
de 1.100 ma.

En época de lluvias los vertidos se iran almacenando en las bolsas para que no se mezclen con las
aguas de lluvia. Estas aguas de lluvia se evaporaran o se retirardn ya que no estadn contaminadas. Y en época
seca o de calor los vertidos almacenados en las bolsas se irdn sacando de las bolsas mediante las vélvulas
existentes y se evaporaran en el interior de las balsas y por encima de las bolsas.
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AGUAS RESIDUALES
CAPACIDAD EN M3 AGUAS ORIGINADAS EN LA
RESIDUALES DE LA BOLSA | INDUSTRIA DERIGIDAS A SUPERAVIT DE CAPACIDAD
BALSA
1.100,00 1.110,00 0,00

En caso de fallo de la planta depuradora todos los vertidos (baja y alta conductividad) seran vertidos en
la balsa hasta reparar la planta depuradora. En este caso la planta depuradora se reparara lo mas pronto posible

para no tener que parar la produccién.

En el caso de no colocar las bolsas disponemos de una capacidad en balsa de:

BALSA EVAPORACION

Superficie parte superior de la balsa en m2, 1.460,00
Superficie parte inferior de la balsa en m2. 1.203,00
Altura de la balsa en m. 1,50
Volumen total en m. (considerando una altura de 1,50 m) 1.997,25
Volumen de vertidos en m3. (considerando una altura de vertidos de 0,90 m) 1.198,35

CAPACIDAD EN M3 AGUAS Aocj?‘;éﬁvﬁgj? gﬁ’ﬂs SUPERAVIT DE CAPACIDAD DE DEPOSITO SIN
RESIDUALES DE LA BALSA el TENER EN CUENTA LA EVAPORACION NETA
1198.35 1.110,00 88.35

Por lo que también disponemos de mayor volumen de almacenamiento en el caso de no instalar la

bolsa de almacenamiento dentro de la balsa.
La pluviometria media anual en la zona es de 507

Por tanto el resguardo de seguridad de 60 cm

m3,

dejado entre la cota maxima de los diques de los

depdsitos y la altura maxima de la Iamina de efluente almacenado seria suficiente.

El aporte anual de vertidos es de 1.110 m?
La balsa de evaporacion tiene una altura de vertido de 0,90

1.110 m3
0,90 m

m. Con esta altura la superficie debe ser:

= 1.233 m?.

Como nuestra balsa tiene una superficie superior de 1.460 m2. Cumple.

En nuestro caso disponemos de:

BALSA SUPERFICIE DE EVAPORACION m2.
EXISTENTE 75,00

NUEVA 1.460,00

TOTAL 1.535,00

Ello implica que disponemos de mas superficie de

gvaporacion.

Por lo tanto la balsa esta bien disefiada para dispo

ner de capacidad suficiente de almacenamiento y

superficie de evaporacion necesatia.
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MAQUINARIA AMPLIACION.

Almacenamiento y cocido.

52 Depésitos de 18.000 kg. para almacenamiento.
50 Depésitos de 18.000 kg. para ampliacién cocido.

Linea deshueso

La linea de deshueso a montar es de las mismas caracteristicas de la existente y cuenta con la
siguiente maquinaria:
- Tolva de recepcion.50

- 6 maquinas deshuesadoras-rellenadoras.
- Tolva con elevador a densimetro

- Densimetro

- Vibrador

- Cinta inspeccién

- Deposito de 3.500 kg

Depdsitos oxidacion

Se montaran 4 depdsitos para oxidacion de las mismas caracteristicas de los existentes en la nave de
oxidacion

Depuradora.

Planta depuradora para tratar las aguas de baja conductividad procedente de la industria de la marca
Treico Medio Ambiente S.L.

Los datos de la depuradora son:

- CAUDAL DIARIO ATRATAR......ciietiie ettt 25,00 m3/dia

- Conductividad de entrada...........cccceeeeeeiiiiiiiiiiiceee e, 20.000 pS/cm
- DQOdeentrada.........ccccovvveeiiiieiiiiecee e, 20.000 mgO2/l
- pHdeentrada..........ccovviii 75-8

- Conductividad de salida.............cccvveeeeeiiiiiii e, <2.000 uS/cm
- DQOdesalida.........cccoeeviriiiiiiiiiicee e, <1.000 mgO2/l
- pHdesalida............oooviiie e, 6,5-7
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1.2.7. Uso y conservacion del edificio

El uso de la industria sera agroindustrial.

Las instalaciones tendran un uso adecuado, absteniéndose de hacer un uso incompatible con las
instrucciones de uso.

El propietario y los usuarios pondran en conocimiento de los responsables del mantenimiento cualquier
anomalia que se observe en el funcionamiento normal de la industria.

No se contemplan otros usos para las instalaciones objeto del presente proyecto.

Las instalaciones se conservaran en buen estado mediante un adecuado mantenimiento, lo que
supondra la realizacion de un Plan de mantenimiento y llevarlo a cabo, encargando a técnico competente las
operaciones programadas para el mantenimiento del mismo y de sus instalaciones.

El Programa de Vigilancia Ambiental debe dar respuesta a los siguientes objetivos:

- Control de la ejecucion y efectividad de las medidas preventivas/correctoras propuestas para
prevenir/corregir los impactos previstos.

- Control de la evolucién de los impactos a través de un sistema de indicadores. Para eso es necesario
hacer un seguimiento de los distintos indicadores seleccionados para cada impacto.

- Disponer los procedimientos necesarios para detectar impactos imprevistos en el procedimiento y las
medidas a adoptar en consecuencia.

EMISIONES

[THre BAacion de 1a adecuacion de los tocos de emi [ Cial

Inspeccones de las emisiones par una Entidad de Contra

RUIDOS
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Impactos que se pretenden controlar.
Se seguiran aquellos impactos ambientales considerados mas fuertes, y en concreto:

- Se extremaran las medidas necesarias para evitar vertidos contaminantes tanta a las aguas
superficiales como a las subterraneas. Por parte de la propiedad existira un plan de control de posibles
fugas.

- Se revisara el estado de los taludes de la balsa, caminos y de la pantalla vegetal, eliminando las malas
hierbas y destruyendo las posibles madrigueras

- Se controlara que se realicen adecuadamente los trabajos de mantenimiento de la maquinaria para
evitar vertidos o fugas de sustancias contaminantes.

- Se llevara un diario de actividades e incidencias, asi como de las medidas adoptadas para su
correccion o mitigacién.

- Se controlara la posible, aunque improbable, aparicion de restos arqueoldgicos o valores patrimoniales

Indicadores seleccionados para el seguimiento de dichos impactos:

Para establecer un Programa de Vigilancia Ambiental efectivo, se escogen unos pocos indicadores
ambientales, faciles de medir y representativos del sistema afectado.

En el presente Programa se han escogido los siguientes indicadores:

- Control de ruido y malos olores.

- Control de las balsas en cuanto a impermeabilizacion taludes, programa de muestreo del pozo testigo y
pantalla vegetal.

Para llevar a cabo el programa de seguimiento y vigilancia, el promotor asignara un responsable del
mismo; éste podra ser personal interno o externo de la empresa promotora, y debera notificar su nombramiento
tanto al drgano sustantivo como ambiental.

Todas las actuaciones y mediciones que se realicen en aplicacion del programa de vigilancia ambiental,
deberan tener constancia escrita y grafica de forma que permita comprobar la correcta ejecucion y cumplimiento
de las condiciones establecidas. Esta documentacion recogera todos los datos desde el inicio de los trabajos de
construccion estando a disposicion de los 6rganos de inspeccion y vigilancia.

En caso de clausura de las instalaciones, debera adecuarse el terreno a su estado original, demoliendo
adecuadamente las instalaciones, y retirando los escombros a vertedero autorizado.

Tras ello se procedera a rellenar las superficies con tierra vegetal, de tal manera que se recupere el
nivel del terreno inicial.

La forma de realizar el seguimiento que garantice el cumplimiento de las indicaciones reproductoras seria
el siguiente:

Se establecera una vigilancia y seguimiento periddico de la instalacién para comprobar si las medidas
han surgido efecto e identificar algiin impacto que no haya sido definido con anterioridad.

En las aguas superficiales se haran controles periodicos en algun cauce cercano si fuera necesario.

Con respecto a las aguas subterraneas se vigilara constantemente la presencia de agua en la arqueta de
deteccion de fugas. También controles periodicos del estado de la I&mina de la balsa, especialmente en el
periodo de retirada de lodos, que es cuando es mas visible algun fallo.

El control del suelo es similar al anterior, aparte de comprobar que los residuos se gestionan
correctamente.

A nivel general hay que hacer un seguimiento de la instalaciones especialmente cerramiento, estado de la
lamina y de la solera. Este inspeccion debe ser visual, incrementandose la profundidad en la época que esta
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mas baja de nivel la balsa o incluso cuando sea la retirada de lodos. En este inspeccion siempre se debe ver la
arqueta de control de fugas que es la que mas puede revelar algin tipo de fuga o fallos de funcionamiento.
También se dispondra de un sistema de medida en el cual podamos ver faciimente el volumen de aguas que
tiene la balsa asi como un pluviémetro. Analizando todos los datos que podamos obtener para evitar o solucionar
fallos en la instalacion.

En cuanto a documentacion y gestiones con la administracién seran las

siguientes.
1.Se debera prestar al personal acreditado por la Administracion competente toda la asistencia
necesaria para que ésta pueda llevar a cabo cualquier inspeccion de las instalaciones relacionadas con la

AAU, asi como tomar muestras y recoger toda la  informacion necesaria para el desempefio de su funcion de
control y seguimiento del cumplimiento del condicionado establecido.

2. Eltitular de la instalacion deberd mantener actualizado un archivo fisico o telematico  donde se
recojan, por orden cronoldgico, las operaciones de almacenamiento y tratamiento de residuos en el que figuren,
al menos, los siguientes datos:

a) Para cada entrada de efluentes en cualquiera de las balsas, identificando a cada balsa:  fecha;
origen, productor y titular del efluente; volumen del efluente; volumen total existente en la balsa de destino tras
esta ultima entrada.

b) Para cada salida de efluentes desde cualquiera de las balsas: fecha; destino (gestor de  residuos,
red municipal de saneamiento, dominio publico hidraulico,...); volumen de efluente; volumen total
existente en la balsa de origen.

c) Con una frecuencia mensual, el volumen total de efluentes existente en cada balsa, la altura de
liquido en cada balsa y la altura libre hasta coronacion en cada balsa.

d) Con una frecuencia mensual, la pluviometria del mes anterior.

e) Con una frecuencia semanal, el resultado de la inspeccién de las arqueta de  deteccién de  fugas
desde las balsas.

3. La documentacion estara a disposicion de la Direccion General de Medio

Ambiente y de cualquier Administracién publica competente en la propia instalacién.

La documentacion referida a cada afio natural debera mantenerse durante los cinco afios
siguientes.

4. En su caso, el titular de la instalacidén debera contar con documentacién que atestiglie cada salida de
residuos desde su instalacion a un gestor autorizado.

5. De conformidad con el articulo 41 de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos
contaminados, el titular de la instalacion debera presentar, con una frecuencia anual y antes del 1 de marzo de
cada afio, una memoria resumen de la informacién contenida en los archivos cronoldgicos de las actividades
de gestion de residuos del afio anterior, con el contenido que figura en el Anexo XlI de la Ley 22/2011, de 28 de
julio. Junto con esta informacion debera aportarse un balance global de materia que  incluya el volumen de
efluentes existentes en cada balsa al final del afio anterior y al principio del afio anterior; el volumen de efluentes
residuales entrados a las balsas el afio anterior; el volumen evaporado el afio anterior; el volumen de efluentes
sacados a otros destinos durante el afio anterior.

6. De conformidad con el articulo 40 de la Ley 22/2011, de 28 de julio, el titular de la instalacion
industrial dispondra de un archivo fisico o telematico donde se recoja por orden cronolégico la cantidad,
naturaleza, origen y destino de los residuos producidos; cuando proceda se inscribira también, el medio de
transporte yla  frecuencia de recogida. En el Archivo cronoldgico se incorporara la informacion contenida en la
acreditacion documental de las operaciones de produccion y gestion de residuos. Se guardara la informacion
archivada durante, al menos, tres afios.
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1.3. UBICACION DE LA ACTIVIDAD

Las instalaciones de la industria dedicada a la actividad de Aderezo, Deshueso-relleno, Oxidacion y
Envasado de Aceitunas se encuentran ubicadas en Ctra. Salmanca Km 61 de Vegas de Coria Nufiomoral

provincia de Caceres

La industria esta ubicada en unos terrenos ubicado en el Poligono 7 parcelas 1181, 1159, 1155,1183
(segun Sigpac), de Vegas de Coria T.M. Nufiomoral (Caceres), y la balsa a construir se realizara en Poligono 6
parcela 114 del T.M. Caminomorisco (Caceres) , por lo que los servicios de Agua, Alcantarillado y Red Eléctrica

estan a pie de parcela.

Se encuentra en unas parcelas del poligono industrial de Vegas de Coria (Caceres)

Resumen de las fincas
Referencia Catastral Superficie Construida m? | Superficie suelo m?
10138A00701155 Poligono 7 parcela 1155 578 7,000
10138A00701159 Poligono 7 parcela 1159 1.190 '
10138A00701181 Poligono 7 parcela 1181 2.730 2.994
10138A00701183 Poligono 7 parcela 1183 0 830
10042A00600114 Poligono 6 parcela 114 (balsa) 0 38.068
TOTAL 48.892

Las parcelas 1155 y 1159 donde se ubica la actividad son propiedad del Ayto. de Nufiomoral y ceden a
Julian Sanchez Sanchez un total de 7.000 m? para uso industrial tal como se expresa en texto adjunto y

escrituras:

Tras el oportine y completo expediente administrativo con facha de 29

de abril de 1.999 se procedié a la segregacion v cesidn de derecho de
superlicic por parte de D. TFrancisco [glesias Segur en representacion dei
Ayurttamiento de Nudiomoral a favor de D, Julidn Sdnchez Sanchez, de
sisie mii metros cuadrados para uso industrial al sitio Sisrras de Nufiomoral
conocida por la Cascajera, indicandose en el punto 13. Del convenio que el
Ayuntamiento se compromete a ceder los siguientss tertenos;

p-

4.500 m2 de superficie que se segregardn de su inca matriz parcela
1159 de propiedad municipal v 2.500 m2 de superficis que s

segregaran de la finca mairiz P 1.153 de propiedad municipal, sitas en
Vegas de Coria. i

El resto de las

parcelas son adquiridas por el promotor, por lo tanto para la actividad se dispone de una

superficie de 48.892 m2,
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e Lunes , 26 de Junio de 2017

Mobiliario y aceras
Limite zona verds

Via de accesos a las instalaciones

El acceso a la finca y por lo tanto a las instalaciones se realiza por las calles del poligono industrial,

desde la carretera C-512.

Coordenadas

El acceso a la finca tiene las siguientes coordenadas:

X: 738.875
UTM Y: 4473629
Huso 29
: Longitud: | 40°22'44"N
GEOGRAFICAS I titud: | 6°11' 10" W

Relacion con el entorno

Las instalaciones de la industria estan en consonancia con el medio donde se desarrolla, ya que la
actividad sera agroindustrial, situada en un poligono industrial, no siendo molesta para la poblacion, ademas de
estar ubicada en el centro de la zona productora de aceitunas.
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Distancias de referencia

A nucleos poblacion mas
préximos:
A vias de Comunicacién

A cauces de agua mas proximos:
A edificaciones mas cercanas:

Vegas de Coria
Arrolobos

Nufiomoral

A Carretera EX-204

A Carretera CC-51.1

Rio Hurdano

Parcela 1210; poligono 7

. il

'__.'"lll;-.l-"-"“'

La explotacion es llevada directamente por el PROPIETARIO.

La ubicacién es ideal por varias razones, siendo la principal la proximidad a la zona productora.

516,00 m
1.700,00 m
6.000,00 m
30,00 m
520,00 m
310,00 m
225,00 m
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2. PRINCIPALES ALTERNATIVAS ESTUDIADAS Y JUSTIFICACION DE LA SOLUCION
ADOPTADA

2.1. PRINCIPALES ALTERNATIVAS ESTUDIADAS

De las ampliaciones proyectadas la Unica que plantea alternativas seria la construccién de las balsas ya
que es la unica ampliacién que se lleva a cabo fuera de las instalaciones de la industria ya existente.
ALTERNATIVA 0:

Reduccién de las aguas residuales. Realizando diferentes redes de saneamianto en funcion de la carga
contamientante.

Para ello se va diferenciar dos tipos de aguas residuales.

a) Baja conductividad.
b) Alta conductividad.

Baja conductividad:
son las aguas procedente de los siguientes procesos:
1.- Aguas de lavado de aceitunas.
2.- Aguas procedentes del clasificado.
3.- Aguas del proceso de oxidacion.

BAJA CONDUCTIVIDAD.
PRODUCCIONES /;ﬁl.:ﬁ:: Consumo I/kg Aceituna oca\é?;::(c;o )

2 | Aceitunas aderezadas o cocidas 700.000 kg 0,6 (reutilizacién de sosa) 420.000,00
3 | Aceitunas clasificadas 3.020.000 kg 0,15 453.000,00
4 Aceitunas proceso oxidacion 1.900.000 kg 1,00 1.900.000,00
7 | Aceitunas a granel 1.820.000 kg 0,00 0,00
TOTAL LITROS 2.773.000
TOTAL m? 2.773,00

Alta conductividad:
son las aguas procedente de los siguientes procesos:
1.- Salmueras madres procedentes del envasado.

PRODUCCIONES /;ﬁl.:ﬁ:: Consumo I/kg Aceituna oca\é?;::(c;o )
5 Deshueso aceitunas 1.300.000 kg 0,30 390.000,00
6 Envasado aceitunas 1.200.000 kg 0,60 720.000,00
TOTAL LITROS 1.110.000,00
TOTAL m? 1.110,00
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Por lo que las aguas de baja conducitividad seran canalizadas hasta la depuradora. Dejando la de alta
conductividad para la balsa o un gestor autorizado.

Estas salmueras madres pueden ir a Depuradora, segun el esquema por un sistema de osmosis
inversa. El problema es que las membranas se atascan y hay que cambiarla constantemente tienen un coste

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

. Experiencia Planta Pilote

Ultrafiltracién

: Salmuera o
H Reactor Bioldgico
P i - 15-30 m’ |l=——— %
i 5 102 36
- Hom ogenizador
§ decantador T
A N SR RS A R R R E SRR RSB 1. 1 4] 2
________________ : 02004
| I
I rechazo | :
| | | — =
| permeadol'/ | : = g =
| 65% I E 0Bo186
Osmosis | § Nanofiltracién
L Estudio de costes | :
———————————————— R T T T T T T
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ALTERNATIVA 2:

Que las aguas de alta conductividad fueran recogidas por gestor autorizados codigo L.E.R.

RESIDUOS GESTIONADO

CODIGO L.E.R.

Efluentes acuosos
residuales procedentes
de la industria de
aderezo de aceitunas,
incluyendo salmueras y
disoluciones de
hidroxido de sodio

agotadas

02 03 02

LER: Lista Europea de Residuos publicada por la Decisiéon 2014/955/UE.

El coste de gestidn de residuos por gestor autorizado tiene un valor aproximado de 18 €/m3.

Lo que supondria: 1110 m3 x 18 €/m3 = 19.980 € anual.
Coste muy elevado y que no puede asumir el producto de las aceitunas en un sistema competitivo actual en los

cuales el mercado tiene los gastos mas ajustados y se intenta reducir los mismo para poder vender.

ALTERNATIVA 3:

Construir una balsa con el minimo tamafio solo para las aguas de alta conductividad.

Ubic citada balsa ar la en la parcela 144 del poligono 6 del término municipal de Caminomorisco

(Céaceres)

a) Las balsas deberan contar con las dimensiones indicadas en planos adjunto

b) Estaran impermeabilizadas con lamina de polietileno de alta densidad (PEAD).

c) Las balsas cuya finalidad principal sea la eliminacién del contenido en agua del residuo por evaporacién
natural tendran una profundidad maxima de 1,5 m.

d) Las balsas contaran en todo momento con un resguardo de 0,5 m, para impedir desbordamientos.

e) Las balsas contaran con cuneta en todo su perimetro, que evite el acceso de las escorrentias pluviales.

f) Las balsas contaran con la siguiente estructura, enumerada desde el fondo hacia el residuo:

i. Sistema de control de fugas mediante red de recogida de filtraciones canalizadas a arquetas de

deteccion de fugas, ubicadas en los puntos mas bajos del terreno.

Estas arquetas deberan permanecer cerradas y deberan ser estancas y sobresalir del terreno para

evitar el acceso de aguas subterraneas o aguas pluviales.

ii. Capa drenante.
iii. Lamina de geotextil.

iv. Ldmina de PEAD de 1,5 mm de espesor como minimo.
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g) La balsa estara comunicadas con la fabrica mediante un sistema de conducciones de polietileno de 90 mm.
Que cae por gravedad desde la fabrica hasta la balsa.

h) Frente al peligro por caidas accidentales hacia el interior de la balsa, se debera realizar cerramiento perimetral
que impida el paso a personas ajenas a la instalacion, asi como disponer de algun dispositivo que permita la
salida hacia el exterior de la balsa en caso de caida.

i) La balsa contara con un sistema que permita medir el volumen y la altura de liquido acumulado en la misma.
La medicion debera poder ser realizada con una simple lectura y las unidades a emplear seran m®y m,
respectivamente. A tal efecto, por ejemplo, se podran instalar escalas en la pared de la balsa.

j) En su interior se instalaran una bolsa para la recogida de las aguas residuales durante los meses de lluvias.
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k) Ademas se instalara una techumbre con objeto de que el agua lluvia no caiga en el interior de la balsa.

Buffer

tank \

Intensified

Evaporation
Pond

Natural
Evaporation
Pond

Greenhouse
cover

La intensificacién de la evaporacion natural esta basada en la optimizacion de todos los parametros
que intervienen en el fendbmeno evaporativa, como son:

Proteccion contra la precipitacion, transmisividad de la radiacion solar en la cubierta, absortividad solar
de la balsa, volumen de aire contenido.

Como otra medida de seguridad la instalacion cuenta con unas cunetas en todo su perimetro en norte,
este y oeste para la recogida de aguas pluviales con el fin de evitar la entrada en la balsa de las aguas
de escorrentia, desviandolas por alrededor de esta y vertiendo a cota por debajo de la balsa. Por el sur
la canaleta esta por el

exterior del cerramiento pero hace igual funcion. Estas cunetas desembocan en unas balsas-
depdsitos situados en la cota mas baja del terreno que también se considera como seguridad ya que
las aguas oleosas derramadas a un posible desbordamiento o rotura de la balsa quedarian embalsadas
en estas balsas depositos, facilitando su eliminacion y la posible contaminacion de suelos adyacentes.

También se instalaran 2 piezémetros.

Los piezémetros son de tubos de PVC de 55 mm de tuberia piezometrica a 6 m. de profundidad
provistos de arqueta y sellada con bentonita Todos estos sistemas de seguridad garantizan una
detencién de algun fallo en impermeabilizacién de la balsa o de problema de desbordamiento y que se
derramen las aguas contaminadas por loa alrededores. También evitara que las aguas de escorrentias
se introduzcan en la balsa, y provoquen el rebosamiento de las balsas y arrastren las aguas
contaminadas.
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2.2. JUSTIFICACION DE LA ALTERNATIVA ADOPTADA
NO ELECCION DE LA ALTERNATIVA 0:

El promotor, viene desarrollando la actividad de Aderezo, Deshueso-relleno, Oxidacién y Envasado
de Aceitunas disponiendo actualmente de dos balsas para la eliminacién de los vertidos ocasionados en la
industria.

Debido a la situacion econémica y para sacarle rentabilidad a sus instalaciones existentes pretende
ampliar sus instalaciones y con ello se aumenta el vertido de aguas residuales quedando pequefias las balsas
que dispone actualmente. Por lo que debe construir una nueva balsa para la eliminacion de los vertidos
ocasionados en la industria. Y no tener que depender de terceros para el almacenamiento de los residuos.

NO ELECCION DE LA ALTERNATIVA 1:

Cercana a las instalaciones de la industria existente existen mas parcelas pero son de pequefias
dimensiones y se deberian de adquirir muchas parcelas para poder construir la balsa que se propone.

Otras zonas colindantes a la industria existente son Montes Publicos, por lo que no estan a la venta. O
se encuentran ubicadas en zonas protegidas como zona LIC y zona ZEPA.

Ademas todas estas parcelas se encuentran mas cercanas al casco urbano.
ALTERNATIVA ADOPTADA: ALTERNATIVA 2:

Tiene un sobre coste lo que hace que no sea rentable para la explotacion dela indusria.
ALTERNATIVA ADOPTADA: ALTERNATIVA 3:

Se opta por la parcela 114 del poligono 6 del término municipal de Caminomorisco (Caceres) ya que es
la Unica parcela que retine buenas condiciones para la construccion de la nueva balsa ya que no es Monte

Publico, se encuentra cercana a las instalaciones existentes y es la mas alejada del casco urbano. Aunque se
encuentra en zona protegida como zona LIC.

También dicha parcela se encuentra cercana a la industria y los liquidos pueden venir por gravedad desde la
fabrica hasta la balsa. Lo que conseguimos un ahorro econoémico elevado en coste de suministro energético.

DOCUMENTO AMBIENTAL SIMPLIFICADO

PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION DE LAS INSTALACIONES DE ADEREZO, DESHUESO-RELLENO,
ENVASADO Y OXIDACION DE ACEITUNAS. PAG. 53



Dispone de acceso directo, ya que existe un camino para acceder al lugar donde se emplazara la balsa, no
siendo asi necesario abrir nuevos caminos.
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Podemos observar que toda la zona alrededor de la industria es zona de MONTES PUBLICOS.

,!

b

SRPARCELA BALSAS

Toda la zona de la fabrica en su alrededor dispone de zona de montes publicos. La Unica zona que ha quedado
libre cercana que no son montes publicos son los designados en la fotografia adjunta.

La ubicacién de la futura balsa esta fuera de la zona de montes publicos.

Servicio Web de Mapas conforme al perfil INSPIRE de ISO19128-WMS 1.3.0 denominado Catalogo de Montes
de Utilidad Publica. Permite la visualizacion y consulta de un resumen de la titularidad de los montes
correspondiente con los montes catalogados de Utilidad Publica conforme a lo establecido en la Ley 43/2003 de 21
de Noviembre de Montes, modificada por la Ley 21/2015, de 20 de julio, de Montes.

http://wms.magrama.es/sig/Biodiversidad/PropiedadMontes_UP/wms.aspx?&SERVICE=WMS&REQUEST=Get
Capabilities
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Podemos observar en verde claro la zona LIC, en rojo la zona ZEPA y verde oscuro la zona LIC+ZEPA.

Aunque la ubicacion proyectada esta en zona protegida es la zona méas cercana para poder utilizar la balsa por
medio de tuberias y ser rentable.

Se ha construido a mas de 100 m del rio, por lo que esta fuera de la zona de DPH.

Asi mismo para mayor seguridad se construira un muro de 1 m de hormigén alrededor de la balsa para
en un posible caso de fallo humano o rebose nunca pueda ir al rio.

4 MURO
M HORMIGON 1 M
S ALTURA

. n
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3. EVALUACION DE LOS EFECTOS PREVISIBLES DEL PROYECTO SOBRE MEDIO AMBIENTE
Para la identificacién y valoracion de los impactos se tiene en cuenta:

- El conocimiento de la situacion ambiental actual en contraste con las transformaciones esperadas
por la aplicacién del proyecto.

- La prevision de los impactos directos, indirectos y los riesgos inducidos que pudieran generarse
sobre los componentes fisicos, bioldgicos, socioecondmicos y paisajisticos del medio.

- El uso de variables ambientales representativas, el establecimiento de umbrales para los impactos y
la identificacion de impactos positivos e impactos criticos.

En primer lugar se identifican las actividades susceptibles de provocar impactos que se prevén llevar a
cabo durante las distintas fases del proyecto, asi como los impactos que produciran sobre cada uno de los
componentes ambientales.

A continuacién se relacionan las acciones susceptibles de producir impactos, tanto positivos como
negativos, durante la fase de construccion y durante la fase de funcionamiento o explotacidn.

Actuaciones impactantes del proyecto:

Fase de construccion

- Movimiento de tierras y excavaciones
- Hormigonado

Fase de funcionamiento

- Recepcion de materia prima

- Caldera

- Evaporacién de aguas residuales
- Trafico de vehiculos y personas

Factores del medio susceptibles de recibir impacto

- Atmésfera
+ Calidad del aire
+ Contaminacion acustica

- Suelo
+ Contaminacion del suelo y del subsuelo.
* Erosion y pérdida de suelo.

- Agua.
+ Cantidad.
« Calidad del agua superficial y subterranea.

- Vegetacién.
* Areas de desarrollo potencial

- Fauna.
+ Alteracidn de habitats y/o corredores

- Paisaje.
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* Paisaje intrinseco.
* Visibilidad; Potencial de vistas e incidencia

- Socioeconomia
* Gestion de residuos
* Empleo

Focos generadores de residuos:

Por lo que respecta a residuos, estos se generan en:
* Planta de procesado
» Balsas de evaporacién
» Oficina

Tipos de residuos:

Residuos inertes (urbanos, no peligrosos): Papel, cartdn, embalajes, etc.

Los residuos urbanos y asimilables a urbanos deberan almacenarse, segregarse y gestionarse de
acuerdo con lo sefialado en las correspondientes ordenanzas municipales.

Residuos especiales:

» MATERIALES NOCIVOS Y/O PELIGROSOS:
Lejias de cocido
Aguas de lavado
Aguas del proceso de oxidacién en medio alcalino
Salmueras de fermentacion
Aguas de otros procesos: deshueso, relleno, etc

* RESIDUOS NO PELIGROSOS:
Téner de impresoras.

Residuos solidos.

Dicha actividad los residuos sélidos que genera solamente seran restos de papel o plasticos, los cuales
se depositaran en los contenderos colocados en el poligono.

Los residuos producidos, tanto por su tipo como por su cantidad, son totalmente asimilables a los
domiciliarios. Al ser derivados del uso de la oficina como puedan ser papel, cartones, plasticos, etc. y aquellos de
eventuales roturas de cristal o latas, que seran eliminados a través de la recogida normal de residuos sdlidos
urbanos mediante contenedores del Servicio Municipal de Basuras. Teniendo estos la siguiente manipulacion:

1.- las piezas desechables se depositaran en un contenedor apropiado y en lugar concreto.
Estos contenedores seran de goma, con tapa de cierre hermético, donde se colocara una bolsa de
polietileno para recibir los residuos. Se mantendran en perfectas condiciones de higiene y limpieza.

2.- Pasado el horario de apertura, pero dentro del horario de recogida de basuras, ambos residuos se
depositaran en los contenedores del Ayuntamiento, de conformidad con el art. 4 del presente Reglamento,
realizandose los siguientes cuidados:

a) Todos quedaran dentro del contenedor.

b) Se evacuaran todos los dias que exista actividad.

c) Se llevaran directamente desde el almacén hasta el contenedor.
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Los residuos inorganicos ocasionados por la evaporacion de aguas residuales en la balsa seran
extraidos y evacuados directamente a vertedero controlado.

No se prevé por tanto la existencia de residuos fuera de control.

Residuos liquidos.

Los vertidos liquidos producidos en la industria serian los ocasionados por el saneamiento que seran
las aguas pluviales y fecales enviadas hasta la red municipal, las aguas industriales de baja conductividad a
depuradora y las aguas industriales de alta conductividad a balsa.

La actividad de la industria es el aderezo, deshueso-relleno, oxidacion y envasado de aceitunas para lo que

se realizan los siguientes procesos:

- Recepcion.
- Cocido.
- Acético
- Escogido-clasificado.
- Oxidacién
- Deshueso-relleno
- Envasado
TOTAL Consumo I/kg Aceituna Vertido
HArideellss JANUAL. ocasionado L
1 Aceitunas en acético 2.320.000 kg 0,00 0,00
2 | Aceitunas aderezadas o cocidas 700.000 kg 0,6 (reutilizacién de sosa) 420.000,00
3 | Aceitunas clasificadas 3.020.000 kg 0,15 453.000,00
4 Aceitunas proceso oxidacion 1.900.000 kg 1,00 1.900.000,00
5 Deshueso aceitunas 1.300.000 kg 0,30 390.000,00
6 Envasado aceitunas 1.200.000 kg 0,60 720.000,00
7 Aceitunas a granel 1.820.000 kg 0,00 0,00
TOTAL LITROS 3.883.000,00
TOTAL m? 3.883,00
Disponemos de vertidos de alta y baja conductividad.
Vertidos de baja conductividad:
-Aguas de limpieza y baldeo de los patios.
-Sosa del proceso de oxidacion.
-Agua procedente del clasificado.
BAJA CONDUCTIVIDAD.
TOTAL Consumo I/kg Aceituna Vertido
ORI IANUAL. ocasionado L
2 | Aceitunas aderezadas o cocidas 700.000 kg 0,6 (reutilizacién de sosa) 420.000,00
3 Aceitunas clasificadas 3.020.000 kg 0,15 453.000,00
4 | Aceitunas proceso oxidacidn 1.900.000 kg 1,00 1.900.000,00
7 | Aceitunas a granel 1.820.000 kg 0,00 0,00
TOTAL LITROS 2.773.000
TOTAL m? 2.773,00
Estos vertidos seran tratados en la depuradora a instalar.
Se dispondra de una de planta depuradora la cual tiene una capacidad de tratamiento de 25 m¥/dia.
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El volumen total de los vertidos es de 2.773 m3, lo que supone, para 220 dias de tratamiento al afio, un
tratamiento diario de efluentes de 12,60 m3, por lo que la depuradora tiene una capacidad superior al efluente

tratado.

Pero la planta depuradora solo tratara las aguas residuales de baja conductividad por lo que dispone de
capacidad de tratamiento suficiente.

Vertidos de alta conductividad:
0 Salmuera madre de los densimetros.
0 Salmuera madre de envasado.

TOTAL Consumo I/kg Aceituna Vertido
AlED e IANUAL. ocasionado L
5 Deshueso aceitunas 1.300.000 kg 0,30 390.000,00
6 Envasado aceitunas 1.200.000 kg 0,60 720.000,00
TOTAL LITROS 1.110.000,00
TOTAL m? 1.110,00

Estos vertidos irén canalizados a las balsas de evaporacion.
En la depuradora todos los vertidos baja conductividad y en la balsa lo de alta conductividad.

Tal como se ha indicado anteriormente en el interior de la balsa de instalara una bolsa con una
capacidad de 1.110 m3.

En época de lluvias los vertidos se iran almacenando en la bolsa para que no se mezclen con las aguas
de lluvia. Estas aguas de lluvia se evaporaran o se retiraran ya que no estan contaminadas. Y en época seca o
de calor los vertidos almacenados en la bolsa se iran sacando de la bolsa mediante las valvulas existentes y se
evaporaran en el interior de la balsa y por encima de la bolsa.

AGUAS RESIDUALES
CAPACIDAD EN M3 AGUAS ORIGINADAS EN LA
RESIDUALES DE LA BOLSA | INDUSTRIA DERIGIDAS A SUPERAVIT DE CAPACIDAD
BALSA
111000 1.110,00 0.00

Por lo que disponemos de mayor volumen de almacenamiento.

En el caso de no colocar la bolsa disponemos de una capacidad en balsa de:

BALSA CAPACIDAD DE AGUAS| CAPACIDAD TOTAL | CAPACIDAD DE AGUAS
RESIDUALES m3. m3. PLUVIALES m3.
EXISTENTE 112,50 187,50 75,00
NUEVA 1 1.198,35 1.997,25 798,90
TOTAL 1.310,85 2.184,75 873,90

Por lo que disponemos de mayor volumen de almacenamiento.
La pluviometria media anual en la zona es de 507 m3,

Por tanto el resguardo de seguridad de 60 cm dejado entre la cota méaxima de los diques de los
depdsitos y la altura maxima de la Iamina de efluente almacenado seria suficiente.
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El aporte anual de vertidos es de 1.110 m3

La balsa de evaporacion tiene una altura de vertido de 0,90 m. Con esta altura la superficie debe ser:

1.110 m3
0,90 m

= 1.233 m%

Como nuestra balsa tiene una superficie superior de 1.460 m2. Cumple.

En nuestro caso disponemos de:

BALSA SUPERFICIE DE EVAPORACION m2.
EXISTENTE 75,00

NUEVA 1.460,00

TOTAL 1.535,00

Ello implica que disponemos de mas superficie de evaporacion.

Por lo tanto la balsa esta bien disefiada para disponer de capacidad suficiente de almacenamiento y
superficie de evaporacion necesaria.

Por lo tanto, el tratamiento del residuo final indicado en el punto anterior debera realizarse mediante las
siguientes operaciones de tratamiento de los Anexos | y Il de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos
contaminados:

a) D15, relativa a “almacenamiento en espera de cualquiera de las operaciones numeradas de D1 a D14".

b) D9, relativa a “tratamiento fisico-quimico no especificado en otro apartado del presente anexo y que dé como
resultado compuestos o0 mezclas que se eliminen mediante uno de los procedimientos numerados de D1 a D12
(por ejemplo, evaporacion, secado, calcinacion, etc.)’

Los residuos no peligrosos cuyo tratamiento, mediante las operaciones recogidas, se autoriza son los siguientes:

RESIDUO Origen LER(1) M3

Efluentes acuosos residuales | Industria de aderezo de aceitunas | 02 03 02 1110
procedentes de la industria de
aderezo de aceitunas, incluyendo
salmueras y disoluciones de
hidréxido de sodio agotadas

(2) LER: Lista Europea de Residuos publicada por la Decision 2014/955/UE.
Los residuos no peligrosos que se generaran por la actividad de la instalacidn industrial son los siguientes:

RESIDUO Origen LER(1) M3

Lodos del fondo de las balsas Evaporacion de los efluentes | 02 03 05 10
acuosos residuales procedentes
de la industria de aderezo de
aceitunas en las balsas

(2) LER: Lista Europea de Residuos publicada por la Decision 2014/955/UE.
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3.1. IDENTIFICACION DE IMPACTOS

3.1.1. Impactos sobre la poblacion y salud de las personas

Esta actividad no afecta a la poblacién en general ni a la salud de las personas. Ademas se encuentra
situada a mas de 500 m del casco urbano y las edificaciones colindantes no son utilizadas como vivienda. La
edificacion mas cercana se encuentra a mas de 225 m de nuestra industria agroalimentaria.

3.1.2. Impactos sobre fauna, flora y biodiversidad.

La flora y la fauna de la zona no se va a ver afectada por la puesta en marcha de esta instalacién, ya
que las ampliaciones a realizar se hacen en una industria ya existente y la balsa a construir se realizara cercana
a las instalaciones ya existentes en una parcela de uso agricola.

La parcela donde se construira la balsa es de uso agricola sin existir en ella fauna permanente. La
colocacién del vallado de la balsa servira de proteccion para evitar el riesgo por ahogamiento de los animales.

3.1.3. Impactos sobre suelo y aguas subterraneas

Las ampliaciones a realizar se hacen en una industria ya existente y la construccion de la balsa en una
zona agricola de cultivos de olivar.

El impacto sobre el suelo sera en la fase de construccién al realizar los movimientos de tierras que
generaran polvo, ruido y gases contaminantes de la maquinaria utilizada.

* Red de Saneamiento. La vigilancia se realizara de forma visual y se controlara a inicio de campafa su
correcto funcionamiento.
« Balsas de evaporacion. La vigilancia y el control sera visual. Se dispondra de pozos piezometricos.

3.1.4. Impactos sobre medio atmosférico

Ruidos.

Las principales fuentes de emisién de ruidos, tanto en la fase de construccion como en la fase de
explotacion son las producidas por los vehiculos en las operaciones de carga y descarga. Los niveles totales de
ruido variaran segun la gestion de los residuos, la cantidad de ellos y el equipo usado.

Su duracién y frecuencia va también en funcién de la cantidad de residuos gestionados y su tipologia.

No obstante, no sobrepasaran nunca los niveles de presién sonora establecidos. Los ruidos pueden ser
despreciables por la distancia que existe al casco urbano mas préximo. Por tanto la afectacién a la poblacién es
minima (se reduce a trabajadores y clientes).

En la balsa de eliminacion de efluentes, la actividad a desarrollar es la evaporaciéon del agua,
aprovechando la radiacién solar, esta actividad no genera ningun tipo de ruido.

Olores.

e Gases de combustion. Los vehiculos de carga y descarga a la planta, lleva asociado una emisién de
gases a la atmésfera, cuya composicion dependerd del tipo de combustible que utilicen y del
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mantenimiento al que hayan sido sometidos. En todo caso se trata de una afeccion poco significativa,
puntual y temporal.

» Gases de proceso: Los focos de emision (caldera) emiten gases de combustion que llevando a cabo las
correctas labores de manteniendo y control de esta, el impacto sera compatible.

« Malos Olores de saneamiento. La red de saneamiento no produciria contaminacion atmosférica ya que es
enterrada hasta acometer a la red de saneamiento municipal las aguas pluviales y fecales y a la
depuradora las aguas industriales de baja conductividad.

» Malos olores de balsas de evaporacion. En el caso de la balsa de evaporacién tampoco se produce
contaminacion atmosférica ya que en ella se almacenan las lejias y aguas de lavado de las aceitunas y
estas no producen malos olores debido a su alto pH, son aguas residuales estables, por lo que el
desprendimiento de olores molestos no se producira.

3.1.5. Impactos sobre hidrologia e hidrogeologia

* Red de Saneamiento. La red de saneamiento es enterrada acabando en red municipal o depuradora.

» Balsas de evaporacion. La balsa llevara una impermeabilizacion de lamina de PEAD (polietileno de alta
densidad) de 1,5 mm de espesor (fabricadas bajo norma de calidad 1ISO 9001) lo que provoca una
estanqueidad absoluta evitando filtrados a capas inferiores.

Ademas el suelo donde se ubican las instalaciones y la balsa es un suelo de baja permeabilidad o
impermeable compuesto por pizarras, grauvacas, conglomerados o porfiroides.

3.1.6. Impactos sobre clima y cambio climatico

No existe influencia significativa en el clima dado el reducido nivel de emisiones a la atmésfera debidas
a la actividad.

La actividad tiene una contribucién minima al cambio climatico del Planeta, y es debido al consumo de
combustibles fésiles por la maquinaria y camiones tanto en la fase de construccién como en la de explotacion.

3.1.7. Impactos sobre paisaje

No existe influencia significativa en el paisaje ya que la industria es existente y la balsa se encuentra
rodeada de olivar.

3.1.8. Impactos sobre bienes materiales, incluido patrimonio cultural

El proyecto va a dar puestos de trabajo, fijos y eventuales. Igualmente se crearan puestos de trabajo
indirectos. Se trata de un impacto de efecto positivo.

No se prevé que en el enclave objeto de estudio exista ningun tipo de patrimonio cultural o arqueoldgico
que pueda verse afectado por la actividad.

3.1.9. Contaminacion luminica.

El alumbrado existente siendo el flujo hemisférico superior el mismo que el instalado inicialmente.

En conclusién, las actuaciones proyectadas no van a provocar aumento del brillo del cielo nocturno de
la zona, no superandose en ningun caso los valores establecidos en el Anexo 1 del citado Decreto.
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3.2. VALORACION DE IMPACTOS

3.2.1. Impactos sobre la poblacion y salud de las personas

FASE DE CONSTRUCCION:
Acciones causantes del impacto: construccion de las balsas.
Efectos causados por las acciones: generacion y consolidacion de empleo.
Naturaleza: positivo.
Causa-efecto: directo.
Persistencia: temporal.
Extension: localizado.
Cuenca espacial: cercana.
Reversibilidad: reversible.
Valoracion global: beneficioso.

FASE DE EXPLOTACION.
Acciones causantes del impacto: ejercicio de la actividad.
Efectos causados por las acciones: aumento de la actividad econdémica y generacién de empleo.
Naturaleza: positivo.
Causa-efecto: directo.
Persistencia: permanente.
Extension: extensiva a la comarca.
Cuenca espacial: cercana.
Reversibilidad: irreversible.
Valoracion global: beneficioso.

Globalmente, los impactos sobre la poblacion en la fase de construccion y explotacién son beneficiosos.

Respecto a los impactos sobre la salud humana, no se prevé ninguno ni en la fase de construccion ni en
la fase de explotacion de las instalaciones.

3.2.2. Impactos sobre fauna, flora y biodiversidad.

FASE DE CONSTRUCCION:
Acciones causantes del impacto: ruido generado por las labores de construccion y presencia humana.
Efectos causados por las acciones: molestias a la fauna y migraciones a areas proximas.
Naturaleza: negativo.
Causa-efecto: indirecto.
Persistencia: temporal, desapareciendo cuando acabe la fase.
Extension: extensivo.
Cuenca espacial: cercana de la fauna terrestre.
Reversibilidad: reversible.
Valoracion global: compatible, debido a la escasa relevancia sobre la fauna en la zona.

FASE DE EXPLOTACION:
Acciones causantes del impacto: ruido generado en las labores propias de la actividad.
Efectos causados por las acciones: molestias a la fauna.
Naturaleza: negativo.
Causa-efecto: indirecto.
Persistencia: temporal, apareciendo solo en momentos muy determinados.
Extensién: extensivo.
Cuenca espacial: cercana de la fauna terrestre.
Reversibilidad: reversible.
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Valoracion global: compatible, debido a la escasa relevancia sobre la fauna en la zona y de la escasa
temporalidad del impacto.

Globalmente, los impactos sobre la fauna en la fase de construccion y explotacion son compatibles.

Respecto a los impactos sobre la biodiversidad no se prevé ninguno ni en la fase de construccion ni en
la fase de explotacién de las instalaciones.

3.2.3. Impactos sobre suelo

FASE DE CONSTRUCCION:
Acciones causantes del impacto: trnsito de maquinaria y labores de excavacion.
Efectos causados por las acciones: destruccion del perfil edafico y compactacion del suelo.
Naturaleza: negativo.
Causa-efecto: directo.
Persistencia: permanente en el caso de la excavacion del suelo y formacién de terraplenes y temporal en el
resto.
Extension: localizado.
Cuenca espacial: cercano.
Reversibilidad: irreversible.
Valoracion global: moderado.

Globalmente, los impactos sobre el suelo en la fase de construccidn son compatibles.

FASE DE EXPLOTACION:
No se prevé ningun impacto sobre el suelo en la fase de explotacidn de las instalaciones.

3.24. Impactos sobre medio atmosférico

OLORES

FASE DE CONSTRUCCION:
Acciones causantes del impacto: emisién de particulas sdlidas y gases en las fases de excavacion,
terraplenado y extendido de tierras.
Efectos causados por las acciones: molestias a los operarios y a la fauna.
Naturaleza: negativo.
Causa-efecto: directo.
Persistencia: temporal.
Extension: localizado.
Cuenca espacial: cercano.
Reversibilidad: reversible a muy corto plazo.
Valoracion global: compatibles, recuperandose las condiciones originales una vez terminada la fase
construccién.

FASE DE EXPLOTACION:
Acciones causantes del impacto: olores generados por los efluentes.
Efectos causados por las acciones: molestias a los operarios y a la fauna.
Naturaleza: negativo.
Causa-efecto: directo.
Persistencia: persistente.
Extension: localizado.
Cuenca espacial: cercano.
Reversibilidad: reversible si finaliza la actividad.
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Valoracion global: compatible, recuperandose las condiciones originales en caso de cese de la actividad.

Globalmente, los impactos sobre la atmdsfera en la fase de construccion y explotacion son compatibles,
a pesar de su sinergia, desapareciendo cuando finalice la fase de construccion y acondicionamiento del terreno.

RUIDO

FASE DE CONSTRUCCION:
Acciones causantes del impacto: generacion de ruidos por el transito de maquinaria, operaciones de carga
y descarga y labores de terraplenado, extendido y compactado de suelos.
Efectos causados por las acciones: molestias a los operarios y a la fauna.
Naturaleza: negativo.
Causa-efecto: directo.
Persistencia: temporal.
Extension: localizado.
Cuenca espacial: cercano.
Reversibilidad: reversible a muy corto plazo.
Valoracion global: compatibles, recuperandose las condiciones originales una vez terminada la fase
construccion.

FASE DE EXPLOTACION:
Acciones causantes del impacto: generacion de ruidos por el transito de camiones y en las labores de
descarga de los efluentes.
Efectos causados por las acciones: molestias a los operarios y a la fauna.
Naturaleza: negativo.
Causa-efecto: directo.
Persistencia: temporal.
Extension: localizado.
Cuenca espacial: cercano.
Reversibilidad: reversible a muy corto plazo.
Valoracion global: compatible, s6lo dandose en intervalos de tiempo muy determinados.

Globalmente, los impactos debidos al ruido en la fase de construccion y explotacion son compatibles.

3.2.5. Impactos sobre hidrologia e hidrogeologia

FASE DE CONSTRUCCION:
Acciones causantes del impacto: transito de maquinaria y labores de excavacion.
Efectos causados por las acciones: destruccion del perfil edafico y compactacion del suelo.
Naturaleza: negativo.
Causa-efecto: directo.
Persistencia: permanente en el caso de la excavacion del suelo y formacion de terraplenes y temporal en el
resto.
Extension: localizado.
Cuenca espacial: cercano.
Reversibilidad: irreversible.
Valoracion global: moderado.

Globalmente, los impactos sobre el suelo en la fase de construccién son compatibles.
FASE DE EXPLOTACION:

No se prevé ningun impacto sobre el suelo y las aguas superficiales en la fase de explotacién de las
instalaciones.
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Respecto a los impactos sobre las aguas superficiales no se prevé ninguno ni en la fase de
construccién ni en la fase de explotacion de las instalaciones.

3.2.6. Impactos sobre clima y cambio climatico

FASE DE CONSTRUCCION:
Acciones causantes del impacto: consumos de combustibles fésiles por la maquinaria.
Efectos causados por las acciones: contribucidn al cambio climatico.
Naturaleza: negativo.
Causa-efecto: indirecto.
Persistencia: temporal.
Extension: localizado.
Cuenca espacial: proxima.
Reversibilidad: reversible.
Valoracion global: compatible, siendo minima la contribucion.

FASE DE EXPLOTACION.
Acciones causantes del impacto: consumos de combustibles fosiles por los camiones.
Efectos causados por las acciones: contribucidn al cambio climatico.
Naturaleza: negativo.
Causa-efecto: indirecto.
Persistencia: temporal.
Extension: localizado.
Cuenca espacial: proxima.
Reversibilidad: reversible.
Valoracion global: compatible, siendo minima la contribucion.

Globalmente, los impactos sobre el cambio climatico en la fase de construccion y explotacion son
compatibles

Respecto a los impactos sobre el clima no se prevé ninguno ni en la fase de construccion ni en la fase
de explotacion de las instalaciones.

3.2.7. Impactos sobre paisaje

FASE DE CONSTRUCCION:
Acciones causantes del impacto: labores de excavacion, terraplenado y extendido de tierras.
Efectos causados por las acciones: cambios morfologicos e introduccién de nuevos elementos en el
paisaje.
Naturaleza: negativo.
Causa-efecto: directo.
Persistencia: permanente.
Extension: localizado.
Cuenca espacial: cercana.
Reversibilidad: irreversible.
Valoracion global: moderado, ya que solo afecta a una pequefa superficie cercana a la zona y dentro de
una zona ya afectada.

FASE DE EXPLOTACION.
Acciones causantes del impacto: cambio de la fisonomia del paisaje.
Efectos causados por las acciones: introduccion de elementos antrépicos.
Naturaleza: negativo.
Causa-efecto: directo.
Persistencia: persistente.
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Extension: localizado.

Cuenca espacial: cercana.

Reversibilidad: reversible.

Valoracion global: moderado, ya que solo afecta a una pequefia superficie cercana a la zona y dentro de
una zona ya afectada.

Globalmente, los impactos sobre el paisaje en la fase de construccidn y explotacién son compatibles.

3.2.8. Impactos sobre bienes materiales, incluido patrimonio cultural

FASE DE CONSTRUCCION:
Acciones causantes del impacto: construccion de las balsas.
Efectos causados por las acciones: generacion y consolidacion de empleo.
Naturaleza: positivo.
Causa-efecto: directo.
Persistencia: temporal.
Extension: localizado.
Cuenca espacial: cercana.
Reversibilidad: reversible.
Valoracion global: beneficioso.

FASE DE EXPLOTACION.
Acciones causantes del impacto: ejercicio de la actividad.
Efectos causados por las acciones: aumento de la actividad econdémica y generacién de empleo.
Naturaleza: positivo.
Causa-efecto: directo.
Persistencia: permanente.
Extension: extensiva a la comarca.
Cuenca espacial: cercana.
Reversibilidad: irreversible.
Valoracion global: beneficioso.

Globalmente, los impactos sobre los bienes materiales en la fase de construccion y explotacién son
beneficiosos.

3.29. Conclusion

En conclusion, la valoracion general del proyecto, después del analisis de las distintas valoraciones
parciales, sectoriales y zonales, podria caracterizarse como Impacto COMPATIBLE.

Ademas se debe tener en cuenta que la construccion de la balsa tiene la funcion principal del
almacenamiento, control y gestion de un residuo industrial, con lo cual el Impacto Global se puede considerar
como BAJO, TRANSITORIO Y DE EFECTOS MEDIOAMBIENTALES POSITIVOS.
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4. MEDIDAS PREVENTIVAS, REDUCTORAS Y CORRECTORAS SOBRE CUALQUIER EFECTO
NEGATIVO RELEVANTE EN EL MEDIO AMBIENTE DE LA EJECUCION DEL PROYECTO.

4.1. FASE CONSTRUCCION

41.1. Medidas protectoras

Las medidas protectoras son el uso de materiales facilmente asumibles por el medio ambiente. Uso
de técnicas constructivas, materiales, soluciones, tipologias y aspectos formales exteriores similares a las de las
construcciones colindantes y asimilables a ejemplos locales. Uso de técnicas instalatorias minimamente
agresivas y ocultas, evitando disposicidn de elementos extrafios.

La obra se establece a mas de 0,5 km. del casco urbano y las edificaciones colindantes no son
utilizadas como vivienda, ya que se tratan de explotaciones agroganaderas. La edificacion mas cercana se
encuentra a mas de 225 m de nuestra industria agroalimentaria.

El cerramiento perimetral estd realizado con malla de torsién de gran abertura para evitar el
encerramiento de animales menores en la finca.

Para minimizar el impacto paisajistico se plantaran arboles de rapido crecimiento en las zonas
perimétricas del recinto mas cercanas a la balsa, y al mismo tiempo se repoblara de especies autdctonas tanto
arbustivas como arbdreas. Una vez hayan alcanzado estas ultimas el desarrollo adecuado se suprimiran las
especies de primera invasién y rapido crecimiento.

En cuanto a la recogida de aguas de vertidos se realizara llevando las aguas pluviales y fecales a la
red de saneamiento municipal y las aguas industriales producidas en los procesos de fabricacion iran a las
balsas de evaporacion (alta conductividad) o depuradora (baja conductividad).

En la medida de lo posible no se realizaran trabajos nocturnos con profusién de luces y emision de
ruidos.

Se controlara periédicamente la maquinaria, sobre todo el sistema de silenciador de escapes y
mecanismos de rodadura para minimizar ruidos. Se pondra especial atencion a revisaran las emisiones de los
escapes de la maquinaria que se utilice. Y se evitara el vertido de grasas y aceites de maquinaria; en caso de
producirse alguno de manera accidental ha de solicitarse la retirada del residuo y las tierras contaminadas por
gestor autorizado.

41.2. Medidas preventivas

» (Gases de combustion.

Las instalaciones estan situadas lejos de cualquier area sensible, ya que del casco urbano mas préximo
se encuentra a mas de 500 m.

Los operarios estan informados y familiarizados con su trabajo, y obtienen formacioén acerca del
correcto desempefio de su trabajo para evitar o paliar la posible repercusion al medio ambiente.

Apagar los motores de los vehiculos mientras esperan la carga o la descarga.

Realizar un mantenimiento preventivo: Realizar inspecciones y limpiezas periodicas de la maquinaria, y
asi conseguir optimizar el consumo energético, evitar sobrepasar los limites de contaminantes de sus emisiones
y evitar paradas por averias (la generacion de emisiones, se incrementan bajo estas situaciones).

Facilitar la puesta en practica del mantenimiento preventivo con la elaboracion de hojas de instrucciones
y un registro historico de reparaciones y averias.
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* Focos emisores

El establecimiento de un plan de mantenimiento preventivo de la caldera (cambios de filtro de aire,
intentar una buena combustién) e utilizar combustible con menor carga contaminante, como son los
biocombustibles, hueso de aceituna y oruijillo, que poseen un gran poder calorifico y nula carga contaminante.

Los focos de emision deberan cumplir con las especificaciones técnicas establecidas para la calidad del
medio atmosférico y las instrucciones técnicas en materia de vigilancia y control de emisiones a la atmésfera.

Se adopta a los procedimientos de dispersion mas adecuados (altura de chimenea, o temperatura y
velocidad de salida de efluentes) minimizando los contaminantes vertidos a la atmosfera.

Los elementos generadores de calor, utilizan so6lo el combustible para el que han sido disefiados. Sélo
se podra utilizar otros combustibles cuando se mantengan los rendimientos establecidos, y siempre que el nuevo
combustible tenga un menor poder contaminante.

No podran quemarse residuos de ninguna clase (domésticos, industriales o de cualquier origen).

Los rendimientos minimos seran los que al respecto fije la normativa vigente encada momento. El titular
de la actividad correspondiente estara obligado a sustituir los elementos defectuosos, cambiar la instalacion y, en
su caso, adoptarlas pertinentes medidas correctoras que garanticen el cumplimiento de los rendimientos
especificados en dicha normativa.

Los gases deberan evacuarse al exterior mediante conductos o chimeneas, las cuales estaran deberan
construirse con materiales inertes o resistentes a la corrosién de los productos a evacuar.

Las chimeneas de difusion de gases deberan asegurar un perfecto tiro, con una velocidad de los humos
adecuada para evitar la salida de llamas, chispas en ignicidn, cenizas, y particulas, en valores superiores a los
permitidos.

Las chimeneas de difusién de gases de la instalacion, deberan estar provistas de los orificios precisos
para poder realizar la toma de muestras de gases, debiendo estar dispuestos de modo que se eviten
turbulencias y otras anomalias que puedan afectar a la representatividad de las mediciones, de acuerdo con las
especificaciones contenidas en la legislacién vigente.

Se realizaran un mantenimiento periédico y adecuado de los focos.

¢ Red de saneamiento.

El establecimiento dispone de un plan de mantenimiento preventivo de la red de saneamiento y
comprobacion que cumple con todas los requisitos de instalacion y de materiales afectados por la normativa
correspondiente.

La vigilancia se realizara de forma visual y se controlard a inicio de campafia su correcto
funcionamiento.

« Balsas evaporacion.

La balsa de evaporacion llevara una impermeabilizacion de lamina de PEAD (polietileno de alta
densidad) de 1,5 mm de espesor (fabricadas bajo norma de calidad ISO 9001) soldada entre si por termofusion y
el remate perimetral sera sencillamente una zanja donde se metera la lamina e ira enterrada quedando asi
anclada y fija.

La vigilancia y el control seran visual.

* Ruido

No se puede paliar dicho ruido, porque es connatural a la actividad, pero no se trata de una actividad
molesta.
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41.3. Medidas correctoras

Para minimizar el impacto que se pudiera producir por la ejecucién del proyecto se van a aplicar las
siguientes medidas correctoras en las tres fases de desarrollo de la obra:

-Fase pre-operativa.- Previamente al comienzo de las obras se procedera a la retirada selectiva del
sustrato edafico para su utilizacion en labores de restauraciéon definitivas. Dicho substrato de acopiara en
montones no superiores a 2 m de altura para garantizar el mantenimiento de sus caracteristicas fisicas y
quimicas esenciales.

Se adecuaran las construcciones y la balsa al entono rural en que se ubican.

-Fase operativa.- Se efectuaran periédicamente los procesos de limpieza, desinfeccion y
desinsectacion pertinentes para mantener las instalaciones en perfectas condiciones higiénico-sanitarias.

También se controlara la contaminacion de suelos y aguas, tanto superficiales como subterraneas, por
los posibles vertidos incontrolados que pudieran producirse.

» Gases
Cambio y reparacion de los aparatos de combustion en casos de mal funcionamiento.

» Depuradora y Balsa de evaporacion.

Los dispositivos instalados en la depuradora impiden la propagacién de malos olores. También, en la
zona proxima a la balsa de evaporacion se realizara la plantacidn de especies arbustivas de rapido crecimiento.
Hay que sefialar que la forma de plantacion se realizara de forma irregular, para evitar nucleos excesivamente
impactantes visualmente. La vegetacion colocada en el perimetro asi como la distancia a que se sitla de otras
instalaciones y puestos de trabajo fijos de la instalacion no hacen necesaria la toma de medidas especiales.

* Ruido
En general, la reduccion del ruido puede conseguirse mediante:
- Laplanificacion de las actividades en las instalaciones de la nave.
- Eluso de barreras naturales
- Laaplicacién de equipos de bajo ruido
- Laaplicacién de técnicas adicionales de reduccion de ruido

En el caso en que fuera necesario, y con el fin de reducir las emisiones de ruido de la maquinaria y
accesorios, en ciertos casos es posible adoptar medidas pasivas de reduccion de ruido (campanas o pantallas
aislantes que absorben y desvian el sonido emitido).

-Al finalizar las obras.- Se llevara a cabo una limpieza general de los restos generados durante la fase
de construccion. Se restaurara la zona mediante la restitucion morfologica del terreno y la revegetacién de areas
de cUmulo de materiales, pistas, zonas de acceso a lugares de paso, que no vayan a ser utilizados,
procediéndose, si fuera necesario, al laboreo de las superficies compactadas.

4.2. FASE EXPLOTACION
Las medidas estan todas ligadas a un correcto mantenimiento de de las instalaciones.

- Se efectuaran periddicamente los procesos de limpieza, desinfeccion y desinsectacion pertinentes para
mantener las instalaciones en perfectas condiciones higiénico-sanitarias.

- Se controlara la contaminacién de suelos y aguas, tanto superficiales como subterraneas, por los
posibles vertidos incontrolados que pudieran producirse.

- Se efectuara seguimiento de la balsa para que esté en buenas condiciones como; estabilidad de
taludes, mantenimiento del cerramiento, caminos perimetrales, laminas impermeabilizantes, sistema de
fugas.
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Se establecera un plan de mantenimiento de las instalaciones de la industria. Se cambiaran y repararan
los aparatos de combustion en caso de mal funcionamiento.

5. SEGUIMIENTO DEL CUMPLIMIENTO DE LAS MEDIDAS PROTECTORAS Y CORRECTORAS.

El Programa de Vigilancia Ambiental debe dar respuesta a los siguientes objetivos:

Control de la ejecucion y efectividad de las medidas preventivas/correctoras propuestas para
prevenir/corregir los impactos previstos.

Control de la evolucion de los impactos a través de un sistema de indicadores. Para eso es necesario
hacer un seguimiento de los distintos indicadores seleccionados para cada impacto.

Disponer los procedimientos necesarios para detectar impactos imprevistos en el procedimiento y las
medidas a adoptar en consecuencia.

EMISIONES

Inspaccianes de [as emisionas por una Entidad de Contro

RUIDOS

Impactos que se pretenden controlar.

Se seguiran aquellos impactos ambientales considerados mas fuertes, y en concreto:

Se extremaran las medidas necesarias para evitar vertidos contaminantes tanta a las aguas
superficiales como a las subterraneas. Por parte de la propiedad existira un plan de control de posibles
fugas.

Se revisara el estado de los taludes de la balsa, caminos y de la pantalla vegetal, eliminando las malas
hierbas y destruyendo las posibles madrigueras

Se controlara que se realicen adecuadamente los trabajos de mantenimiento de la maquinaria para
evitar vertidos o fugas de sustancias contaminantes.
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- Se llevara un diario de actividades e incidencias, asi como de las medidas adoptadas para su
correccion o mitigacién.
- Se controlara la posible, aunque improbable, aparicion de restos arqueoldgicos o valores patrimoniales

Indicadores seleccionados para el seguimiento de dichos impactos:

Para establecer un Programa de Vigilancia Ambiental efectivo, se escogen unos pocos indicadores
ambientales, faciles de medir y representativos del sistema afectado.

En el presente Programa se han escogido los siguientes indicadores:

- Control de ruido y malos olores.

- Control de las balsas en cuanto a impermeabilizacién taludes, programa de muestreo del pozo testigo y
pantalla vegetal.

Para llevar a cabo el programa de seguimiento y vigilancia, el promotor asignara un responsable del
mismo; éste podra ser personal interno o externo de la empresa promotora, y debera notificar su nombramiento
tanto al rgano sustantivo como ambiental.

Todas las actuaciones y mediciones que se realicen en aplicacion del programa de vigilancia ambiental,
deberan tener constancia escrita y grafica de forma que permita comprobar la correcta ejecucién y cumplimiento
de las condiciones establecidas. Esta documentacion recogera todos los datos desde el inicio de los trabajos de
construccién estando a disposicion de los 6rganos de inspeccion y vigilancia.

En caso de clausura de las instalaciones, debera adecuarse el terreno a su estado original, demoliendo
adecuadamente las instalaciones, y retirando los escombros a vertedero autorizado.

Tras ello se procedera a rellenar las superficies con tierra vegetal, de tal manera que se recupere el
nivel del terreno inicial.

6. MOTIVACION DE LA APLICACION DEL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE IMPACTO

El alcance del presente proyecto es la obtencion de la Legalizacién y Ampliacion de la INDUSTRIA DE
ADEREZO, DESHUESO-RELLENO, ENVASADO Y OXIDACION DE ACEITUNAS por parte del Servicio de
Proteccion Ambiental, de la Direccién General de Medio Ambiente, de la Consejeria de Agricultura, Desarrollo
Rural, Medio Ambiente y Energia, tal como se exige en la Ley 6/2015, de 23 de Abril, de Proteccion Ambiental de
la Comunidad Auténoma de Extremadura.

La industria tiene una capacidad de produccion de 12,58 toneladas/dia y dispone para la eliminacién de
las aguas residuales de balsas de evaporacién.

La actividad esta referida en la Ley 16/2015 en su Anexo V, PROYECTOS QUE DEBERAN
SOMETERSE A EVALUACION DE IMPACTO AMBIENTAL SIMPLIFICADA.

Y con todo lo expuesto anteriormente, el autor, abajo firmante, al amparo de la Ley 12/86 sobre
atribuciones profesionales, considera convenientemente justificado el Estudio de Impacto Ambiental Abreviado y
en espera de que merezca la aprobacidn del organismo competente.

Vegas de Coria, Marzo de 2019

El Ingeniero Técnico Agricola El Ingeniero Técnico Industrial
Fdo. Antonio Madrofial Aniceno Fdo. Angel Quintero Sanchez
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7. RESUMEN DEL PRESUPUESTO

El resumen del presupuesto de la ejecucion de las instalaciones es el siguiente (obtenido del Proyecto
de Ejecucién Material):

CANTIDAD
1.- OBRA CIVIL
1.1.- NAVE DE COCIDO-CLASIFICADO 177.660,61|Euros.
1.2.- BALSA EVAPORATIVA 10.500,00|Euros.
TOTAL OBRA CIVIL 128.4160,61|Euros.
2.- DEPOSITOS
2.1.- DEPOSITOS 69.945.30|Euros.
TOTAL DEPOSITOS 69.945.30|Euros.
3.-MAQUINARIAS
3.1 LINEA DE VERDEO 55.416,00|Euros.
3.2.- LINEA DE CLASIFICADO 99.200,00{Euros.
3.3.- LINEA DESDEHUESO 46.000,00|Euros.
3.4.- PUNTO DESCARGA 5.700,00|Euros.
3.5.- MAQUINARIA VARIOS 110.918,00|Euros.
3.6.- DEPURADORA 241.310,00|Euros.
TOTAL MAQUINARIA 558.544,00 | Euros.
SUMA TOTAL 756.649,91|Euros.

Asciende el presente presupuesto a la cantidad de SETECIENTOS CINCUENTA Y SEIS MIL
SEISCIENTOS CUARENTA Y NUEVE EUROS CON NOVENTA Y UN CENTIMOS DE EUROS. (756.649,91€).

Vegas de Coria, Marzo de 2019

El Ingeniero Técnico Agricola El Ingeniero Técnico Industrial
Fdo. Antonio Madrofial Aniceno Fdo. Angel Quintero Sanchez
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ANEJOS

ESTUDIO DE RUIDOS

REAL DECRETO 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion.( BOE
num. 74,Martes 28 marzo 2006)

Articulo 14. Exigencias basicas de proteccion frente al ruido (HR)

El objetivo del requisito basico “Proteccion frente el ruido” consiste en limitar, dentro de los edificios y en
condiciones normales de utilizacion, el riesgo de molestias o enfermedades que el ruido pueda producir a los
usuarios como consecuencia de las caracteristicas de su proyecto, construccion, uso y mantenimiento.

Para satisfacer este objetivo, los edificios se proyectaran, construiran y mantendran de tal forma que los
elementos constructivos que conforman sus recintos tengan unas caracteristicas acUsticas adecuadas para
reducir la transmision del ruido aéreo, del ruido de impactos y del ruido y vibraciones de las instalaciones propias
del edificio, y para limitar el ruido reverberante de los recintos.

El Documento Basico “DB HR Proteccion frente al ruido” especifica parametros objetivos y sistemas de
verificacion cuyo cumplimiento asegura la satisfaccién de las exigencias basicas y la superacion de los niveles
minimos de calidad propios del requisito basico de proteccion frente al ruido.

Ambito de aplicacion

El ambito de aplicacién de este DB es el que se establece con caracter general para el CTE en su
articulo 2 (Parte ) exceptuandose los casos que se indican a continuacion:

a) los recintos ruidosos, que se regiran por su reglamentacion especifica;

b) los recintos y edificios de publica concurrencia destinados a espectaculos, tales como auditorios,
salas de musica, teatros, cines, etc., que seran objeto de estudio especial en cuanto a su disefio para el
acondicionamiento acustico, y se consideraran recintos de actividad respecto a las unidades de uso colindantes
a efectos de aislamiento acustico;

c) las aulas y las salas de conferencias cuyo volumen sea mayor que 350 m?, que seran objeto de un
estudio especial en cuanto a su disefio para el acondicionamiento acUstico, y se consideraran recintos
protegidos respecto de otros recintos y del exterior a efectos de aislamiento acustico;

d) las obras de ampliacién, modificacién, reforma o rehabilitacion en los edificios existentes, salvo
cuando se trate de rehabilitacion integral. Asimismo quedan excluidas las obras de rehabilitacién integral de los
edificios protegidos oficialmente en razon de su catalogacién, como bienes de interés cultural, cuando el
cumplimiento de las exigencias suponga alterar la configuracion de su fachada o su distribuciéon o acabado
interior, de modo incompatible con la conservacion de dichos edificios.

Al tratarse de una construccion situada en zona industrial este Documento no sera de aplicacion ya que
se trata de recinto ruidoso. Por tanto le sera aplicable el Decreto 19/1997 Reglamento de Ruidos y Vibraciones
de Extremadura y la ordenanza de ruidos municipal.
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CUMPLIMIENTO DEL DECRETO 19/1997 REGLAMENTO DE RUIDOS Y VIBRACIONES

1. - Descripcion de la actividad y los horarios previstos de funcionamiento.

La actividad que se va a desarrollar es la de INDUSTRIA DE ADEREZO, DESHUESO-RELLENO,
ENVASADO Y OXIDACION DE ACEITUNAS vy debido a los niveles de emision sonora previsibles en su interior,
horario de funcionamiento y aforo, se corresponde a una actividad posiblemente molesta, por lo que debemos
hacer un estudio del ruido y vibraciones a emitir.

Se realizara el estudio basandonos en los limites de los niveles sonoros para el horario nocturno que
sera el mas restrictivo.

2. - Definicion de las caracteristicas constructivas de sus cerramientos.

Los cerramientos de las edificaciones estan realizados de placas prefabricadas de hormigén de 15 cm
de espesor.

Descripcion: placas prefabricadas de hormigén armado macizas
Espesor: 15 cms.

Masa: 400 Kg/m2.

Aislamiento: 53 dBA.

Resistencia al fuego: 180 min.

3.- Descripcion de los locales adyacentes.
Como vecinos colindantes a la industria se encuentran parcelas agricolas.
El casco urbano se encuentra a unos 500 ml en linea recta.

4.- Caracteristicas de los focos potenciales.

El nivel de presion sonora se calcula mediante la composiciéon de los niveles de presién sonora
correspondiente a los distintos elementos generadores de ruidos que existen en la actividad.

Las fuentes que se consideran son:

- Tolvas

- Clasificadora

- Cinta de inspeccion.
- Densimetros

- Cerradoras

- Envolvedoras

5.- Niveles de emision previsibles.

Este analisis lo vamos a realizar para conocer los indices de ruido de esta actividad, pero por
encontrarse la Planta en una zona no colindante con viviendas, no se prevén que existan molestias.
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Por experiencia y mediciones efectuadas en talleres, de elementos y caracteristicas similares, tenemos:

e TOIVAS ..o s 55 dBA
#¥  Clasificadora .......cccoeevvciicceesceeceeein 85 dBA
#*  Cinta de inSpeccion...........ccocevieenienrennnnns 55 dBA
¥ DensSiMetroS.......cocevveeeeiveieee s 55 dBA
. Cerradoras.......c.ccovvveevveiieeeee e 85 dBA
#*  Envolvedoras ... 85 dBA

La intensidad de emisién media se calcula con la expresion:
SPLT :10 |og (1OSPL1/1O + 1OSPL2/10 + 1OSPL...n/10)

Calculando la funcién logaritmica tendremos: SPLT =89,78 dBA (90 dBA).
6.- Niveles maximos de recepcion permitidos.

Los niveles maximos de recepcion permitidos seran los establecidos en la ORDENANZA MUNICIPAL
DE PROTECCION AMBIENTAL EN MATERIA DE RUIDOS Y VIBRACIONES, que ninguna instalacion,
establecimiento, actividad o comportamiento, podra transmitir a medio ambiente exterior y a locales colindantes
niveles superiores, medidos conforme Anexo de dicha Ordenanza, excepto a los locales residenciales que seran
de aplicacién el DECRETO 19/1997 que Aprueba el Reglamentacién de Ruidos y Vibraciones de Extremadura.

7.- Niveles globales a exterior y colindantes.

Analizamos y obtenemos el aislamiento existente por cada uno de los paramentos separadores de usos
de distinta propiedad y exterior.

Se trata de nave aislada sin locales colindantes.
Limite de emision sonora 6 indice de incision de ruido exterior

Objetivos de calidad acustica para ruidos aplicables al espacio interior habitable de edificaciones destinadas a
vivienda, usos residenciales, hospitalarios, educativos o culturales y administrativos o de oficinas (en dBA)

s . . Indice de ruido
Uso del edificio Tipo de recinto Ld Le ™
Residencial Zonas de.est.ancias 45 45 35
Dormitorios 40 40 30
Administrativos y de Despachos profesionales 40 40 40
oficinas Oficinas 45 45 45
Sanitario Zonas de_est_ancias 45 45 35
Dormitorios 40 40 30
Educativo y cultural Aulas 40 40 40
Salas de lecturas 35 35 35

Los valores de la presente tabla, se refieren a los valores del indice de inmision resultantes del conjunto
de emisores acusticos que inciden en el interior del recinto (instalaciones del propio edificio, actividades que se
desarrollan en el propio edificio o colindantes, ruido ambiental transmitido al interior).

Nota: Los objetivos de calidad aplicables en el espacio interior estan referenciados a una altura de entre 1,2y 1,5
m.
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indice de incision de ruido exterior Lkeq,T

Objetivo de calidad acustica para ruidos aplicables a areas urbanizadas existentes, en decibelios acusticos con

ponderacion A (dBA)
indices de ruido
TIPO DE AREA ACUSTICA Ld Le Ln
(diurno) (vespertino) (nocturno)
3 Sec_:tores_ del territorio con predominio de suelo de uso 65 65 55
residencial
b $ector§s del territorio con predominio de suelo de uso 75 75 65
industrial
Sectores del territorio con predominio de suelo de uso
c . . 73 73 63
recreativo y de espectaculos
Sectores del territorio con predominio de suelo de uso
d | caracteristico turistico o de otro uso terciario no 70 70 65
contemplado en el tipo C
Sectores del territorio con predominio de suelo
e | sanitario, docente y cultural que requieran de especial 60 60 50
proteccion contra contaminacion acustica.
Sectores del territorio afectados a sistemas generales
f | de infraestructuras de transporte u otros equipamientos | Sin determinar | Sin determinar | Sin determinar
publicos que los reclamen ( 1)
g Espacp§ naturales que requieren una esp ecal Sin determinar | Sin determinar | Sin determinar
proteccion contra la contaminacion acustica

Para realizar el calculo del aislamiento acUstico del elemento delimitador con el exterior del edificio, de

naturaleza mixta, usamos la férmula siguiente:

TL=101g

Sv+SF+Sp+Sy=Sr

SV'](')-O,1TLV + SF1 0-0,1TLF + SP10-0,1TLP + SH1O-0,1TLH

Sv = Superficie de ventanas

Sr = Superficie de Fachada

Se= Superficie de puertas

Sk = Superficie de huecos

TLvrpn= Aislamiento acustico de cada elemento.

Con los datos anteriores podemos obtener el aislamiento global en el caso de las fachadas

CALCULOTL | VENTANA-PUERTA |TIPOdBA | CIEGO | TIPO dBA St TL MIXTO
FACHADA 1 22,50 29 243,10 53 265,60 39,54
FACHADA 2 24,00 29 257,40 53 281,40 39,51
FACHADA 3 16,00 29 249,60 53 265,60 40,94
FACHADA 4 0,00 0 281,40 53 281,40 53,00

Con los datos anteriores podemos obtener el aislamiento global

Para el calculo de los niveles de emisién al exterior tenemos:

SPL,=SPL{+ 10 Iog St—-6-TL
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LOCAL SPL, TL MIXTO St SPL, CUMPLE
FACHADA 1 90 39,54 265,60 68,70 <75 CUMPLE
FACHADA 2 90 39,51 281,40 68,98 <75 CUMPLE
FACHADA 3 90 40,94 265,60 67,30 <75 CUMPLE
FACHADA 4 90 53,00 281,40 55,49 <75 CUMPLE

7.- CALCULO DE AISLAMIENTOS SUPLETORIOS NECESARIOS.

No sera necesario incrementar el nivel de aislamiento de los parametros verticales de separacién de
locales, separacion con el exterior con la fachada. El nivel de aislamiento de los paramentos horizontales
tampoco necesitard del incremento en su aislamiento, ademas de cumplir todos ellos los niveles minimos de
aislamiento exigidos por el Decreto.

8.- NIVELES DE PRESION SONORA RESULTANTES.
En este cuadro podemos ver mas claramente los aislamientos, los niveles y los limites donde se puede

observar que en ninguna de los cerramientos de la actividad no se superan los limites por lo cual se cumplira lo
exigido en la legislacion vigente.

COLINDANTES  |AISLAMIENTO (@A) " 0= " (0N SONORAY L iwiTe (apa)
FACHADA 1 39,54 68,70 75
FACHADA 2 39,51 68,98 75
FACHADA 3 40,94 67,30 75
FACHADA 4 53,00 5,49 75

- Control de vibraciones y definicion de las condiciones de operatividad del sistema de control.

La actividad en si no es fuente de vibraciones. En el caso de la maquinaria llevan incorporadas los
correspondientes sistemas antivibratorios (silenblock) que permiten la disposicion de las maquinas sobre
bancadas o apoyos, segun el caso, reduciendo significativamente la posible transmisién de vibraciones. De este
modo, con esta ubicacién de las maquinas, las posibles vibraciones residuales que no eliminen los silenblock, no
afectaran a elementos estructurales del edificio ni se transmitiran a través de los mismos.

No obstante, se contemplara las siguientes indicaciones:

a) No se permitira el anclaje directo de maquina o soportes de la misma o cualquier 6rgano mévil en las paredes
medianeras, techo o forjados de separacion entre locales de cualquier clase, actividad o elementos constructivos
de la edificacion.

b) Las conexiones de los equipos de ventilacion forzada se realizara con elementos flexibles.

c) No existen maquinas de arranque violento.

d) Se cuidara el mantenimiento de las maquinas que produzcan vibraciones.

Uso del edificio indice deLvibraciones
aw
Viviendas o uso residencial 75
Administrativas o de oficinas 75
Hospitalarios 72
Educativos o culturales 72
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Estos valores tendran la consideracion de valores limite.

Cuando en el espacio interior de las edificaciones a que se refiere el apartado anterior, localizadas en
areas urbanizadas existentes, se superen los valores limite, se les aplicara como objetivo de calidad acustica
alcanzar los valores de los indices de inmision de ruido y de vibraciones establecidos, respectivamente.

- Programacion de las medidas que deberan ser realizadas «in situ» que permitan comprobar, una vez
concluido el proyecto, que las medidas adoptadas han sido las correctas y no se superan los limites
establecidos.

Partiendo del hecho de que la actividad en si no es potencialmente generadora de elevados niveles de
ruido, no sera necesario crear un programa especifico para la misma. En cuanto al capitulo de vibraciones, se
procedera a comprobar que las unidades se han instalado correctamente, con el objeto de asegurar que los
sistemas antivibratorios que incorporan cumplen su funcién correctamente. El mantenimiento periddico de las
maquinas incluira una comprobacion de tales elementos.

- Medidas correctoras.

Las maquinas que puedan producir ruidos por vibracién, estaran ancladas al pavimento sobre
antivibratorios o silenblock y llevaran manguitos elésticos en sus conexiones de tuberias.

El aislamiento acustico en las zonas de fabricacién donde se producen ruidos, como clasificado, etc.se
realizara instalando paramentos verticales y falsos techos de placas absorbentes. En general, el aislamiento
térmico a utilizar en las naves sera manta IBR-80 mm colocada en el sandwich de cubierta o en el paramento
vertical.
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CARACTERISTICAS DE LA DEPURADORA

Se dispone de una planta depuradora para tratar las aguas de baja conductividad procedente
de la industria.

Los datos de la depuradora son:

- CAUDAL DIARIO A TRATAR.....cotiiiiiiiiie e 25,00 m3/dia

- Conductividad de entrada..............ccceveeiiiiiiiiiiiiiiieieeeeei 20.000 pS/cm
- DQOdeentrada...........ccvvvviiiiiiiiiieeiiii 20.000 mgO2/l
- pHdeentrada.........ccoooe i 75-8

- Conductividad de salida..............ccuvvmmiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeen <2.000 uS/cm
- DQOdesalida...........ccvvviviiiiiiiiiiiiiii, <1.000 mgO2/l
- pHdesalida............oovvviiiiiiii i 6,5-7

El disefio y dimensionado de la instalacion se ha realizado segun instrucciones facilitadas El proceso se
basa en separar primeramente toda la materia sdlida y coloidal, asi como también sustancias aceitosas, a través
de un tratamiento fisico-quimico. Una vez separadas éstas, el proceso enfoca la reduccién hasta limites de
vertido establecidos de las materias solubles existentes en el agua residual y que son la conductividad (sales
disueltas) y materia organica soluble expresada en D.Q.O soluble.

Por ello, se debe de instalar una etapa en el proceso que abata la conductividad, materia organica
disuelta y cloruros por debajo de los limites exigidos. La reduccidn de estos parametros implica concentrarlos y
evacuarlos en una corriente liquida que debe ser enviada a un sistema evaporativo (recintos de evaporacién
atmosférica), ya que no es posible su precipitacion en forma solida.

Debido a las altas conductividades se desestima las opciones de evaporacion forzada e intercambio
ionico por sus elevados costes de mantenimiento, uso de avanzados materiales inoxidables caros y frecuencia
elevada de cambio de las resinas de intercambio.

Por ello, la solucion mas sostenible es implantar un sistema de membranas que rechace las sales y
DQO soluble en exceso y cambiar las membranas cuando éstas hayan alcanzado su vida Util. (2a3 afios)

En base a los ensayos y pilotajes realizados se opta por la siguiente instalacion:

1.- Pretratamiento

- Recinto de recepcién

- Tamizado/desbaste de particulas finas
Homogeneizacién

Bombeo a tratamiento

2.- Proceso Fisico-Quimico
- Coagulacién

- Ajuste de pH

- Floculacién

- Decantacion

- Purga de fangos

3.- Filtracion multicapa
Acumulacion de agua clarificada
Bombeo a filtracion

Filtracion lecho multicapa
Contralavado de filtro
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4.- Tratamiento membranas

- Depésito de acumulacién de agua acondicionada
- Bombeo alta presién

- Mddulos espirales

- Sistema de limpieza

5.- Deshidratacién de fangos

- Espesado de fangos

- Bombeo a deshidratacion mecanica
- Dosificacion de polielectrolito

- Deshidratacion mecanica

1.- PRETRATAMIENTO
1.1.- Recinto de recepcion

El agua residual procedente de la manipulacion y procesado de aceitunas sera conducida hacia un pozo
0 balsa de recepcion provista de deflector para separar sélidos y materias flotantes.

Este pozo o balsa de recepcion debera tener un volumen Util minimo de 12 m3.
1.2.- Homogeneizacién

Por su caracter contaminante en cuédnto a contenido de materia oxidable expresada en D.Q.O0 y
Conductividad, se opta por la instalacién de un recinto de homogeneizacién y aireacién del agua bruta residual.

En éste, se efectuara una primera fase de ecualizacién del flujo y oxidacion-reduccién de materias
contaminantes por medio de la introduccion de oxigeno, manteniendo un alto tiempo de retencion.

La aireacién se realizard por medio de una maquina soplante capaz de impulsar un caudal de 150
Nma3/h. El aire impulsado circulara a través de conducciones hasta llegar a la red de difusores de membrana de
neopreno, los cuéles tienen un alto rendimiento de introduccién y transmision de oxigeno al agua residual,
gracias a la formacion de burbujas extremadamente finas.

Esta fase del pretratamiento tiene como resultado:

»  Una mezcla homogénea completa de las concentraciones de materias residuales existentes en el
agua

*  Un abatimiento parcial de solutos organicos mediante la accién de la oxidacion quimica producida
por el oxigeno

*  Una degradacién parcial de solutos organicos mediante la creacién de un sistema pseudos
biolégico aerobio

»  Unadesestabilizacion de las microemulsiones agua-aceites / agua-grasas

» Proveer de un pulmén suficiente para la acumulacion de agua residual en periodos de
mantenimiento, revisiones, emergencias, etc.

Por ello, se ha previsto la construccion en obra civil de un recinto cuyo volumen util sea de 300 m3
Dicho recinto estara conectado con el pozo o balsa de recepcidon mediante rebosadero provisto de deflector.

No se ha considerado la posibilidad de introduccion de elementos mecanicos para la agitacion del licor
mezcla residual, ya que ésta se realizara por medio de la misma introduccion de aire.
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1.3.- Desbaste de finos

Con el fin de eliminar del circuito de agua residual los sélidos facilmente separables, se ha previsto la
instalacion de un roto tamiz automatico de desbaste. En esta etapa se produce un abatimiento significativo de la
carga contaminante suspendida en el si del agua residual.

El sistema de tamizado consiste en un roto filtro compuesto por un cilindro rotativo fabricado con malla
metalica filtrante, en la cual seran retenidos todas aquellas particulas sélidas de tamafio igual y/o superior a 0,75
mm. El agua residual atraviesa el cilindro filtrante quedando retenidos los solidos en el exterior del mismo. Dicho
cilindro gira lentamente accionado por medio de un moto-reductor. La limpieza se efectua de forma continua por
medio de una rasqueta que expulsa los residuos hacia el exterior. Todo el equipo esta construido en acero
inoxidable AISI-304. El tamiz sera capaz de absorber el caudal de disefio de agua a tamizar.

El efluente tamizado caera por gravedad al recinto de bombeo a tratamiento.

El agua a tamizar sera conducida desde la balsa de homogeneizacion mediante una bomba centrifuga
capaz de impulsar el caudal y la presién necesaria.

Dicha bomba funcionara en alternancia comandada mediante dos boyas de nivel instaladas en el pozo
de bomba

1.4.-Bombeo a tratamiento

Con el fin de regular el caudal de entrada al tratamiento Fisico-Quimico y salvar los saltos hidraulicos de
la instalacion, se instalara un sistema de impulsién desde el pozo de bombeo a

Tratamiento hasta el proceso de coagulacién, ajuste de pH 'y floculacién.

Se ha previsto la instalacion de un medidor de flujo para controlar en todo momento el caudal
instantdneo que se esté tratando.

El grupo de bombeo estara compuesto por dos bombas centrifugas capaces de impulsar el caudal y la
presion de tratamiento necesarias. Estas bombas funcionaran conjuntamente o en alternancia por medio de un
temporizador 30-30’ comandado por boyas de nivel instaladas en la balsa de homogeneizacion y conectadas a
los elementos de mando del cuadro general de distribucién y maniobras.

2.- PROCESO FISICO-QUIMICO

El proceso fisico-quimico se realiza en tres fases diferenciadas. Para ello, se ha disefiado un equipo
floculador compacto compuesto por tres recintos de distinto tiempo de retencién por dénde el agua se vehicula
por gravedad. En cada uno de ellos se efectuard cada fase del tratamiento: coagulacion, ajuste de pH y
floculacion.

En esta fase se realiza el acondicionamiento del agua bruta para que esta forme, a la adicion de
coagulantes y floculantes, un floculo consistente en condiciones para ser separado con facilidad del agua
residual, en la fase de decantacién/sedimentacion.

2.1.-Coagulacion

El acondicionamiento se realizara mediante la adicion de coagulante formado por sales de hierro. A este
efecto se ha dimensionado la dosificacién de Cloruro Ferroso (FeCl2) mediante una bomba dosificadora de
membrana capaz de suministrar un caudal regulable y la presion necesaria. Esta aspirara la solucion de un
depdsito de reactivos de polietileno de alta densidad (PEHD) con capacidad de 1000 Its. El cudl ird provisto de
tapa y niveles de proteccion.
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Para realizar la operacién de acondicionamiento, al igual que en la operacion de ajuste de pH y
floculacion, se instala un recinto rectangular adosado con un tiempo de retencion y mezcla optimas.

El recinto llevara incorporado un sistema de mezcla compuesto por un agitador con una velocidad de
giro de 1.000 r.p.m (aprox.) para facilitar la unién intima de coagulante y agua bruta.

2.2.- Ajuste de pH

Debido a las necesidades de ajuste del grado de pH que requiere el proceso de coagulacion, con el fin
de favorecer la floculacién de agua bruta y retener asi los compuestos coloidales dispersos en el si del flujo, se
ha proyectado la instalacién de un sistema de ajuste del pH mediante un reactivo, controlado por medio de un
sensor-transmisor de pH (pH-metro) instalado en la misma camara de acondicionamiento.

Para ello se instala de forma adosada al tanque de decantacién un recinto rectangular analogo al de
coagulacion.

El recinto llevara incorporado un agitador de mezcla con una velocidad de giro de 1000 r.p.m para
facilitar la homogeneizacion de flujo.

El equipo de dosificacion, esta compuesto, por un depdsito de polietileno de alta densidad (PEHD) con
capacidad para 1500 It, una bomba dosificadora capaz de suministrar la dosis necesaria a na presion adecuada.
Esta bomba iré protegida por medio de un indicador de nivel contra posibles funcionamientos en seco, y recibira
la sefial de funcionamiento y paro del transmisor de pH.

El deposito llevara incorporado un agitador a 1.000 r.p.m con el fin de mantener la suspension.
2.3.- Floculacion

Esta sera la ltima fase antes de entrar en el proceso de decantacion, y en ella se realizara la creacion
del fléculo para su posterior separacion.

A este efecto se ha dimensionado la dosificacion de polielectrolito mediante una bomba dosificadora de
membrana capaz de impulsar el caudal de floculante necesario, la cual aspirara la solucion de un depésito de
(PEHD) de1000 lts. de capacidad que ira provisto de agitador, tapa y niveles de proteccién.

Para realizar la operacion de floculacion, al igual que en las operaciones anteriores, se ha disefiado la
colocacién de un recinto adosado analogo a los anteriores.

El recinto llevara incorporado un sistema de mezcla compuesto por un agitador con una velocidad de
giro lenta a bajas r.p.m, para facilitar la perfecta formacion del fléculo y evitar, asi, su posible rotura.

2.4.- Decantacion (Decantador Lamelar)

El agua residual después de haber sido acondicionada y floculada pasa por gravedad al decantador
lamelar donde se produce la separacion liquido - sélido.

Para el disefio del sistema de depuracion se ha optado por la colocacién de un sistema de decantacién
por lamelas, ya que con ello se consigue un alto rendimiento separador y una importante reduccion de espacio.

El sistema consiste en un conjunto de placas hexagonales, a las que llamaremos lamelas, colocadas
con una oOptima inclinacion, por las cuales se desplaza en sentido ascendente las aguas floculadas en régimen
laminar, produciéndose a su vez una sedimentacion de los floculos en sentido contracorriente, deslizandose a
través de las lamelas hacia el fondo del decantador o tolva.
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Los fangos producidos seran retirados periédicamente por medio de una bomba que los aspira de la
parte inferior de la tolva y los deposita en el espesador en espera de ser tratados.

Las aguas clarificadas, adoptan un aspecto muy limpio, debido al alto rendimiento separador del
proceso primario, el cual reduce la coloracion y las materias contaminantes con una notable efectividad. Estas
aguas, libres de materias en suspensidn, evacuaran por los aliviaderos colocados en la parte superior del
decantador hacia el dep6sito de acumulacion.

El decantador lamelar estara construido en acero inoxidable AlSI-304 y el conjunto de lamelas seran
modulares y en PVC como material de fabricacion.

2.5.- Purga de fangos

El fango resultante de la floculacién-decantacién presenta un caracter denso de aspecto verdoso,
resultando de facil separacion del circuito hidraulico.

Como se ha mencionado con anterioridad, los fangos decantados una vez separados del circuito
hidraulico, seran bombeados, desde la tolva del decantador, por medio de una bomba centrifuga de alta
admision de sélidos.

El funcionamiento y control de la presente estara comandado por medio de un temporizador ciclico
regulable, el cual se optimizara en funcion de las necesidades.

3. FILTRACION MULTICAPA
3.1.- Depésito de acumulacion primario

El efluente de la etapa Fisico-Quimica es conducido a un depésito pulmén de 2000 Its. de volumen Util.
Se ha considerado asi, con el fin de proveer de una aspiracién idénea para el equipo de alimentacién a filtros.

3.2.- Bombeo a filtracién
El agua tratada en el proceso fisico-quimico sera impulsada desde el depésito de acumulacion hasta un
filtro de lecho multicapa, por medio de una bomba centrifuga horizontal capaz de impulsar el caudal y la presién

necesaria.

Dicha bomba de impulsién se accionara autométicamente por medio de sondas de nivel ecoldgicas
instaladas en el interior del deposito y conectadas a los elementos de mando del cuadro general de distribucion.

3.3.- Filtracion en lecho multicapa
El filtro estara construido en acero inoxidable y contiene en su interior un lecho de multicapa que tiene
como finalidad retener los posibles coloides no floculados causantes de coloracion y turbidez, asi como hacer de

barrera fisica a floculos no decantados.

Ira provisto de manémetros de presidn para monitorizar la pérdida de carga instantanea, y proceder a
su contralavado en el momento que ésta supere el valor maximo establecido en el disefio.

3.4.- Sistema de lavado

Toma de agua de red con una presion minima de 2 bars y maxima de 4 bars, y un caudal minimo de 5
m3/h.
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El filtro debera ser lavado diariamente, por lo que lleva un sistema de valvulas y drenajes adecuado,
quedando la frecuencia 6ptima de lavado a la puesta en marcha del sistema.

4.- TRATAMIENTO AVANZADO MEDIANTE MEMBRANAS
4.1. Introduccion

La hiperfiltracion es una tecnologia de membranas que tiene como finalidad separar las formas iénicas
que contiene una disolucion acuosa basada en la permeabilidad selectiva de los materiales que componen las
membranas.

Este proceso se basa en aplicar al fluido a tratar una presion superior a la presion osmatica de la
disolucién para invertir el fendmeno natural de la ésmosis. En condiciones normales, si tenemos dos
disoluciones, una de ellas concentrada en sales y la segunda diluida o exenta de sales, separadas por una
membrana semipermeable, la tendencia natural del sistema implica un flujo de agua pura de la disolucion diluida
hacia la concentrada produciendo un aumento de nivel en el dep6sito que contiene la disolucién concentrada.

7

.

compartimiento 1 compartimiento 2
disolucién diluida disolucion concentrada
AGUA —>  AGUA
+ +
PUCAS CONTENIDD
SALES FELEVADD
EN
SALES

membrana
semipermeable

Figura 1.1. Fendmeno natural de las membranas.

Al aumentar el volumen dicho depdsito, se genera una presion mayor en el tanque de disolucién
concentrada respecto al tanque de la disolucién diluida provocando una disminucién del flujo de agua hasta el
punto en que se detiene. En este momento, la diferencia de presiones hidrostaticas entre los dos
compartimientos es denominada diferencia de presion osmatica, y es la presion necesaria minima que se ha de
aplicar a la disolucion

Concentrada para que el agua fluya o permee en sentido contrario al natural para poder separarla de
las sales disueltas contenidas en la disolucion concentrada.

En definitiva, para poder tratar un disolucion cualquiera mediante este proceso se ha de saber con
exactitud la presién osmética de la disolucién. De este modo, el equipo de bombeo se disefia para que trabaje
sobre 2 bars. por encima del minimo necesario (Posmotica).
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compartimiento 1 compartimiento 2
disolucién diluida disolucién concentrada
AGUA e L AGUA
+ +
POCAS CONTENIDO
SALES FLEVADD
EN
SALES

membrana
semipermeable

Figura 1.2. PERMEACION

Las aplicaciones de esta tecnologia son multiples, y cada vez se abren nuevos campos de actividad
para este tipo de procesos gracias al continuo desarrollo de nuevas membranas y pretratamientos que
contribuyen a acondicionar mejor el agua y a resistir mayores ensuciamientos.

Actualmente, la utilizacidon de esta técnica en tratamientos de vertidos industriales se ha introducido de
forma exitosa en muchas aplicaciones gracias a la sostenibilidad entre tecnologia y economia de proceso. Si
bien el avance y la mejora continua, permiten no tener limites para la implantacién de la nandfiltracién o
hiperfiltracién en cualquier aplicacion, se debe disefiar un sistema de pretratamiento adecuado y disponer de una
analitica completa del agua de alimentacion a las membranas.

4.2. Instalacion

La instalacion se compone de tres fases, el pretratamiento, el acondicionamiento (dosificaciéon de
reactivos necesarios) y la filtracion mediante membranas semipermeables. Los procesos que componen la
instalacién de separacidén mediante membranas propiamente dicha se detallan a continuacién:

- Depésito de recepcion de agua

- Filtro de seguridad de cartuchos o tela filtrante
- Dosificacion de acido para ajuste de pH

- Dosificacion de agente antiincrustante

- Bombeo a presion

- Medida de caudal

- Conjunto de médulos de membranas

- Regulacién de presiéon

- Control de calidad agua permeado

- Sistema de limpieza quimica
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4.3. Descripcion del proceso
4.3.1. Filtracion de seguridad (Im)

Previo al bombeo del agua pretratada a las membranas, se dispone un filtro de seguridad que contiene
cartuchos de tela filtrante, con el grado de filtracion necesario. Consiguiéndose el valor de SDI permitido y
protegiéndose asi el conjunto de membranas. Este se instala en serie después del filtro multicapa.

La colmatacién de los cartuchos se detecta mediante presién diferencial. En este momento deberan
sustituirse los cartuchos filtrantes por otros nuevos.

4.3.2. Recepcion de agua

El agua procedera del pretratamiento y se acumularad en un depésito pulmén. Dicho depdsito estara
colocado a una altura minima necesaria para proveer de carga suficiente a la bomba de alimentacion a alta
presion.

El depésito tendra una capacidad util de 2000 litros y estard construido de polietileno A.D. Llevara
incorporado tres boyas de deteccion de nivel para el funcionamiento automatico de la planta y estaran
conectadas directamente al cuadro general de control y maniobras.

En este deposito se instalaran dos equipos detector-transmisores independientes de pH y conductividad
para controlar la dosificacion de acido y la regulacion de presién respectivamente.

4.3.3. Dosificacion de acido para ajuste de pH

Las membranas trabajan en un rango determinado de pH. Con el fin de adecuar el agua a las
condiciones de pH 6ptimas, se instalara una pequefia unidad de dosificacién de acido compuesta de deposito,
niveles de proteccion y bomba de dosificacién. Dicha regulacion estara automatizada mediante un controlador de
pH dispuesto en el depdsito de acumulacién de agua pretratada que mandara sefial a la bomba para que
dosifique la cantidad necesaria para ajustar el pH minimizando asi el gasto de reactivo.

La bomba dosificadora tendra las siguientes caracteristicas:
0a501h
Caudal: ...,
Presion:........ccocveveneerierscseeeeee s 5 bars/max.

Con la adicion de acido se asegura que la mayor parte de los carbonatos (como Ca2+C0O32-) estan en
forma soluble no precipitable (HCO3-), protegiendo las superficies filtrantes de las membranas de incrustaciones.

4.3.4. Dosificacion de antiincrustante
La tendencia a la incrustacion en las membranas de las sales con bajo producto de solubilidad y los
dxidos inorganicos de metales se controlard mediante la adicion de un agente antiincrustante organico que

evitara asi una excesiva dosificacion de acido para mantener a estos compuestos en estado soluble.

El reductor es un agente secuestrante que intercepta a los iones causantes de incrustaciones y
deposiciones formando un nuevo complejo de caracteristicas muy solubles.

El equipo necesario para la dosificacién esta constituido por un depoésito con niveles de proteccion y una
bomba dosificadora.
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Dosis prevista.........ccoeeeeerrenrenrneneenees
El depdsito contempla las siguientes caracteristicas:

Disposicién
Material
Capacidad

La bomba dosificadora tendré las siguientes caracteristicas:
Caudal:
Presion max.

4.3.5. Bombeo a presion

4 -6 ppm

cilindrica vertical
polietileno A.D
1001.

0-101/h
8 Kg./cm?2

Para vencer la presion osmética del agua a tratar es necesario proveer de una presién minima
garantizada para permear el agua a través de los médulos. Para ello, se ha previsto la colocacion de una bomba
de alimentacion de alta presion de tipo centrifuga multicelular protegida mediante presostato analégico y con

arranque suave capaz de impulsar el caudal y la presion necesaria.

El equipo de bombeo consta de dos bombas multicelulares conectadas en serie mediante un sistema de

junta especial y tiene las siguientes caracteristicas:

Material

* Caudal entrada

Presion aspiracion / impulsion
N° de etapas

Rendimiento

NPSH requerido
Temperatura de operacion

acero inoxidable

6 m¥h
0/34 Kg./lcm?2
2
25/30 %
10m.ca
20/110°C

La segunda etapa de membranas trabajara con una sola bomba de presion

4.3.6. Medida de caudal

Para controlar los caudales de funcionamiento de la instalacion se colocaran dos caudalimetros en las

lineas de alimentacion y rechazo respectivamente.

4.3.7. Conjunto de médulos

Se dispone un conjunto de contenedores de presion con membranas TFC (Thin Film Composite) de alto
rechazo en cada uno en serie en dos etapas. El rechazo de la primera etapa entra como alimentacion en la

segunda aprovechando la elevada presidn existente.
Caracteristicas generales del sistema de membranas:
N° de tubos de presion
Disposicién
N° total de membranas
Material

4.3.8. Regulacion de presion

6

Simple Pass

2

poliamida, arrolla-miento espiral

Para regular la presion del sistema y asi optimizar el rendimiento de las membranas, se instalara una

valvula presostatica de regulacion en la linea de presion del concentrado.
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Mediante un mandmetro calibrado se realizara el ajuste de presidn necesario a medida que pase el
tiempo.

4.3.9. Control calidad agua permeado

Se ha previsto la colocacién de un pequefio depdsito provisto de aliviadero por gravedad de dénde se
controlara la calidad del permeado en lo referente a conductividad y aspecto.

4.3.10. Sistema de limpieza quimica

Las membranas, a medida que transcurre el proceso, se van ensuciando a causa de deposiciones de
precipitados, ensuciamientos biolégicos o debido a la capa de polarizacion que se forma por el alto contenido en
sales del rechazo.

Para prever un 6ptimo mantenimiento, y por consiguiente, un efectivo funcionamiento de la planta a lo
largo del tiempo, se instalara un sistema independiente de limpieza de las membranas constituido por los
siguientes equipos:

»  Depédsito de 1000 litros de limpieza
e Agitador 1.000 r.p.m

»  Bomba centrifuga de limpieza

»  Cartuchos filtrantes

» Resistencia eléctrica calentadora

Las limpiezas quimicas se deben realizar dependiendo del agua a tratar utilizando reactivos especiales
para desincrustar todas las Materias que han ido colmatando los reticulos de la poliamida que constituye las
membranas.

El depdsito de limpieza se llena con agua permeada y se mezcla con los reactivos de limpieza. Una
bomba centrifuga impulsa un caudal de la mezcla de limpieza hacia las membranas. Tanto el permeado como el
rechazo, es devuelto al tanque de limpieza, constituyendo un sistema de limpieza cerrado.

Al acabar la limpieza se sustituye el filtro de cartuchos por otro nuevo y se deja listo el sistema para la
préxima limpieza.

4.3.11. Cuadro eléctrico de control del proceso

La planta dispone de un cuadro de control totalmente automatico dénde estaran colocados los
selectores de cada motor y los paneles de monitorizacion de conductividad y pH.

Desde el cuadro se tendra un control global del proceso incluido los arranques secuenciales de motores
necesarios.

4.3.12. Calidad del permeado

El agua tratada mediante membranas (permeado) se caracteriza por tener un bajo contenido en sales
una ausencia total de turbidez, color y olor, y un bajo contenido en materia organica.

El caudal producido es el 70/75 % del agua de alimentacién a las membranas, constituyendo el 30/35 %
restante como rechazo o concentrado. En esta corriente se ha concentrado todas las materias no deseables y se
debe de entender como una corriente de gestién que ird a balsas de evaporacidn. No obstante, parte de este
concentrado es recirculado a cabeza de planta para entrar de nuevo al proceso de depuracion general.
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5.- DESHIDRATACION DE FANGOS

Para el acondicionamiento del fango originado en el proceso Fisico-Quimico, se instalara un equipo de
deshidratacién mediante secado mecéanico, maquina de probada eficacia dado el tipo de fangos formados.
(Sequedad de salida 18-25%) o filtro de banda.

5.1.- Espesador de fangos.

Se ha previsto la colocacion de un espesador dénde se almacenara el fango hasta su posterior
deshidratacion.

Los sobrenadantes del espesador, agua clarificada, se conduciran hasta el recinto de homogeneizacién
donde volveran a ser tratados, mientras que los fangos se iran depositando y espesando en la tolva inferior del
espesador.

El espesador estara fabricado en acero inoxidable AlSI-304

La funcion del espesador es por accion de la gravedad y utiliza tiempos de retencién elevados para que
el fango se compacte y adquiera una consistencia mas densa.

El fango espesado tiene un grado de hidratacion del 18 %

5.2.- Bombeo a deshidratacion

Los fangos acondicionados se bombearan hacia la deshidratacién por medio de una bomba volumétrica
de caudal variable, regulada por medio de motovariador, dicha bomba funcionara automaticamente por medio de
un temporizador ciclico 30'-30' o0 manualmente por medio de pulsador, en funcién del criterio del mantenedor.

5.3.-Dosificacion de Polielectrolito

A fin de acondicionar los fangos para su posterior secado, sera preciso llevar a cabo una dosificacion de
polielectrolito coadyuvante a fin de favorecer su deshidratacion.

Para ello, experiencias habidas en tratamientos de deshidratacién aconsejan una dosis de polielectrolito
del ordende 2a2,5Kg/ Tn SS.

A este efecto se ha dimensionado la dosificacion de polielectrolito mediante una bomba dosificadora de
membrana de caudal regulable, la cual aspirara la soluciéon de un depdsito de acumulacién construido en
polietileno PEHD y con un volumen de 1000lts. El cual ira provisto de agitador, tapa y niveles de proteccién.

Dicha bomba funcionara de manera automatica durante los periodos de funcionamiento de la bomba
de impulsion de fangos a deshidratacion.

5.4.- Instalacion Mecanica de Deshidratacion

En base al fango producido en este tipo de plantas, a la cantidad y calidad del mismo se prevé la
instalacién de una instalacién mecanica, con una capacidad hidraulica maxima de 2,5 m3 /h.
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INSTALACION FONTANERIA

El suministro de agua queda garantizado por la red municipal desde la cual se repartira, por medio de
canalizaciones cerradas, hasta los distintos puntos de suministro.

GESTION DE RESIDUOS PELIGROSOS y AGUAS RESIDUALES INDUSTRIALES

1.1. AGUAS RESIDUALES
Las aguas de vertidos ocasionadas en la industria son: aguas pluviales, fecales e industriales. Las
aguas fecales y pluviales van a la red municipal existente en el poligono donde se ubica la actividad; las
industriales de baja conductividad a la depuradora y la de alta conductividad van a la balsa de evaporacion.

1.2. INSTALACION DE FONTANERIA

El suministro de agua queda garantizado por la red municipal desde la cual se repartira, por medio de
canalizaciones cerradas, hasta los distintos puntos de suministro.

1.3. GESTION DE RESIDUOS PELIGROSOS y DE AGUAS RESIDUALES INDUSTRIALES

AGUAS RESIDUALES DEL PROCESO DE FABRICACION.

La actividad de la industria es el aderezo, deshueso-relleno, oxidacion y envasado de aceitunas para lo que
se realizan los siguientes procesos:

- Recepcion.
- Cocido.
- Acético
- Escogido-clasificado.
- Oxidacién
- Deshueso-relleno
- Envasado
TOTAL Consumo I/kg Aceituna Vertido
reliliggiohls: IANUAL. ocasionado L
1 Aceitunas en acético 2.320.000 kg 0,00 0,00
2 | Aceitunas aderezadas o cocidas 700.000 kg 0,6 (reutilizacién de sosa) 420.000,00
3 Aceitunas clasificadas 3.020.000 kg 0,15 453.000,00
4 | Aceitunas proceso oxidacién 1.900.000 kg 1,00 1.900.000,00
5 Deshueso aceitunas 1.300.000 kg 0,30 390.000,00
6 Envasado aceitunas 1.200.000 kg 0,60 720.000,00
7 | Aceitunas a granel 1.820.000 kg 0,00 0,00
TOTAL LITROS 3.883.000,00
TOTAL m? 3.883,00

Disponemos de vertidos de alta y baja conductividad.

Vertidos de baja conductividad:

-Aguas de limpieza y baldeo de los patios.

-Sosa del proceso de oxidacion.
-Agua procedente del clasificado.
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BAJA CONDUCTIVIDAD.

TOTAL Consumo I/kg Aceituna Vertido
Hreliliggiohlss IANUAL. ocasionado L

2 | Aceitunas aderezadas o cocidas 700.000 kg 0,6 (reutilizacién de sosa) 420.000,00
3 Aceitunas clasificadas 3.020.000 kg 0,15 453.000,00
4 Aceitunas proceso oxidacion 1.900.000 kg 1,00 1.900.000,00
7 | Aceitunas a granel 1.820.000 kg 0,00 0,00
TOTAL LITROS 2.773.000

TOTAL m? 2.773,00

Estos vertidos seran tratados en la depuradora a instalar.

Se dispondra de una de planta depuradora la cual tiene una capacidad de tratamiento de 25 m¥/dia.

El volumen total de los vertidos es de 2.773 m3, lo que supone, para 220 dias de tratamiento al afio, un
tratamiento diario de efluentes de 12,60 m3, por lo que la depuradora tiene una capacidad superior al efluente

tratado.

Pero la planta depuradora solo tratara las aguas residuales de baja conductividad no todos los vertidos
por lo que dispone de capacidad de tratamiento suficiente.

Vertidos de alta conductividad:

0 Salmuera madre de los densimetros.

0 Salmuera madre de envasado.

TOTAL Consumo I/kg Aceituna Vertido
AUEDTEhE IANUAL. ocasionado L
5 Deshueso aceitunas 1.300.000 kg 0,30 390.000,00
6 Envasado aceitunas 1.200.000 kg 0,60 720.000,00
TOTAL LITROS 1110000,00
TOTAL m? 1.110,00

Estos vertidos iran canalizados a las balsas de evaporacion.

La planta depuradora todos los vertidos (baja conductividad). Los de alta conductividad seran vertidos

en la balsa.

Tal como se ha indicado anteriormente en el interior de la balsa de instalaran bolsas con una capacidad

de 1.110 m3 cada una.

En época de lluvias los vertidos se iran almacenando en las bolsas para que no se mezclen con las
aguas de lluvia. Estas aguas de lluvia se evaporaran o se retiraran ya que no estan contaminadas. Y en época
seca o de calor los vertidos almacenados en las bolsas se irdn sacando de las bolsas mediante las vélvulas
existentes y se evaporaran en el interior de las balsas y por encima de las bolsas.

AGUAS RESIDUALES
CAPACIDAD EN M3 AGUAS ORIGINADAS EN LA
RESIDUALES DE LAS BOLSAS | INDUSTRIA DERIGIDAS A SUPERAVIT DE CAPACIDAD
BALSA
111000 1.110,00 0.00

Por lo que disponemos de mayor volumen de almacenamiento.
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En el caso de no colocar la bolsa disponemos de una capacidad en balsa de:

BALSA CAPACIDAD DE AGUAS| CAPACIDAD TOTAL | CAPACIDAD DE
RESIDUALES m3. m3. AGUAS PLUVIALES
m3.
EXISTENTE 112,50 187,50 75,00
NUEVA 1 1.198,35 1.997,25 798,90
TOTAL 1.310,85 2.184,75 873,90
BALSA EVAPORACION
Superficie parte superior de la balsa en m2, 1.460,00
Superficie parte inferior de la balsa en m2. 1.203,00
Altura de la balsa en m. 1,50
Volumen total en mé. (considerando una altura de 1,50 m) 1.997,25
Volumen de vertidos en m3. (considerando una altura de vertidos de 0,90 m) 1.198,35

Por lo que disponemos de mayor volumen de almacenamiento.
La pluviometria media anual en la zona es de 507 m3,

Por tanto el resguardo de seguridad de 60 cm dejado entre la cota méaxima de los diques de los
depositos y la altura maxima de la lamina de efluente almacenado seria suficiente.

El aporte anual de vertidos es de 3.883 m3
La balsa de evaporacion tiene una altura de vertido de 0,90 m. Con esta altura la superficie debe ser:

3.883 m?
0,90 m

= 431445 m>

El aporte anual de vertidos es de 1.110 m?
La balsa de evaporacion tiene una altura de vertido de 0,90 m. Con esta altura la superficie debe ser:

1.110 m3
0,90 m

= 1.233 m%

Como nuestra balsa tiene una superficie superior de 1.460 m2. Cumple.

En nuestro caso disponemos de:

BALSA SUPERFICIE DE EVAPORACION m2.
EXISTENTE 75,00

NUEVA 1.460,00

TOTAL 1.535,00

Ello implica que disponemos de mas superficie de evaporacion.

Por lo tanto la balsa esta bien disefiada para disponer de capacidad suficiente de almacenamiento y
superficie de evaporacion necesaria.
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CALDERA.

El volumen de emisiones sera minimo, debido a que los volumenes de gasoil que se utilizan en
combustién son reducidos, en torno a 5.000 kg/CO-/afio.

Caldera acuotubular para una produccién maxima de 4.000 kgs/h (2.790 kW) a 8 bar de presion de
trabajo.

- serie:130

- Alimentacion de agua todo/nada.

- Alimentacion todo-nada del sin fin del sistema de combustion.

- El sistema de combustién se clasifica de alimentacion inferior de recogida manual de cenizas.

- La parrilla contara con aire primario bajo parrilla que proporciona el aire necesario para la combustién
y para la refrigeracion de ésta.

- Lacaldera gasoil.

- Chimenea: altura total desde cota 0.0: 17 mts. Diametro 1.000 mm. Equipada con escaleras tipo
gato, y plataforma de toma de muestras con barandillas de seguridad.

- Tratamiento del agua de alimentacion de caldera: descalcificacion..

- Consumo aproximado de combustible con PCI (4.000 kcal/kg) y temperatura del agua de alimentacién
60°C: 730 kgs/h (2.400 te/h).

- Caudales de gases y temperaturas:
+ Caudal de humos: 5.534 Nm3/h.
+ Temperatura de humos < 250 °C.
+ Caudal de aire de combustion: 4.150 Nm3/h.

Especificaciones de componentes
- Valvulas y accesorios de la caldera.
- 2 valvulas de seguridad de apertura instantanea total PN 16 DN 32/40. ARI 6 SCHUBERT-SALZER
dependiendo de su disponibilidad.
- 1 valvula de aireaci6n de interrupcién con bridas, ARI 6 similar.
- 3 valvulas de retencién circuito de alimentacion de agua tipo WAFFER.
- 1valvula de interrupcién de salida de vapor, ARI 6 similar DN 150 PN 16.
- 2niveles opticos tipo BONT.
- 1 termdémetro 0-200 °C.
= 1 man6metro 0-16 bar.
- 5valvulas de interrupcion de purga de lodos de accionamiento manual ARI 6 similar.
- 1 vélvula de tres vias para c/u de los presos tatos tipo TECVAL tipo CP11 PN400 rosca " gas.

Sistema de alimentacién de agua a caldera
- 2electrobombas ITUR en acero inoxidable AISI 304 con motor de 4 CV clu.
- 2 manémetros con su grifo de prueba.
- 2valvulas de retencion tipo WAFFER para montar entre bridas.
- 1 caudalimetro de agua en acero inoxidable AISI 304 DN 80 PN 16

Sistema de combustién.
- 1 motorreductor de accionamiento del sinfin de alimentacién con motor de 3 CV y 1 sinfines de
alimentacion de combustible de diametro 200 mm y longitud 3 mts.

- 1 ventilador de aire primario (de combustion) de accionamiento por correas y poleas trapezoidales con
motor de 10 CV.
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Sistema de depuracion de humos.

1 ventilador de extraccién de humos con accionamiento por correas y poleas trapezoidales con motor
de 12 CV.

1 depurador de humos multiciclénico con escaleras y barandillas de seguridad. Longitud 6.300 mm,
didmetro 2.500 mm.

1 chimenea en chapa de acero al carbono con escaleras, barandillas de seguridad y plataforma de
toma de muestras.

Requlacion y Control

2 presostatos tipo DANFOSS: de trabajo y seguridad.

1 Deprimometro de tipo transmisor diferencial SIEMENS con salida 4-20 mA.

Sistema de regulacion de nivel de la caldera tipo MSN 22 y MSN 8.

Sistema de control de nivel

+ Tipo boya en acero inoxidable HANNEMANN con dos niveles minimos de seguridad: nivel de
marcha bomba, paro bomba; y un nivel maximo de agua en caldera.

+ Salidas a bocina y lamparas de aviso y sefializacion centralizadas en armario eléctrico mural.

Sistema de regulacién y control de presion en caldera.

+ 1 transmisor de presion diferencial.

+ 1 regulador PID.

+ 1 convertidor de frecuencia.

Sistema manual de regulacion del aire de combustién con su correspondiente cortatiro.

1 armario eléctrico tipo mural donde se encuentran alojados los sistemas de:

+ Regulacion y control en caldera.

Control de presion.

Regulacion del aire de combustién.

Telegestion y SCADA.

+ + +

1 Depésito de condensados abierto a la atmdsfera para una capacidad de 4.000 I.

1 nivel 6ptico con sus grifos de paso y purga DN 25 PN 16.
1 valvula de boya.

1 termémetro.

1 valvula de vaciado del depésito DN 32 PN 16.

1 valvula de entrada de condensados DN 32 PN 16.

1 valvula de entrada de agua de aportacién DN 32 PN 16.
1 valvula rompedora de vacio tipo disco PN 16 DN 50.

1 valvula de rebosadero DN 32 PN 16.

1 valvula de aireacion.

Deposito aislado con lana de vidrio de 50 mm.

Telegestion

1 Ordenador Industrial Pentium IV, con fuente de alimentacion redundante, 2 discos de 20 GB en
espejo, 4 puertos RS232, 1 puerto paralelo para impresora de alarma, pantalla, teclado y trackball.

1 paquete de software compuesto de:

Licencia WINDOWS 2000

Licencia de sistema SCADA-PLUTO NT.

Licencia de sistema de representacion grafica GRAPHOS

Aplicacién propia para sistema de telecontrol de caldera.

2 periféricos remotos de entrada tipo OAD 8+8 c/u con 8 sefiales analdgicas/8 entradas de sefiales
digitales de alimentacion 230 V 50 Hz

1 Equipo SAI de suministro de energia eléctrica para la alimentacion de los equipos durante 20
minutos.
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- Adaptacion de armario eléctrico con bastidor basculante para racks de 19” incluido equipo de aire
acondicionado.

- 1 analizador en continuo de 02 basado en sonda de zirconio, margen de medida 0,1...25% de 02, con
protecciones IP54.

- 1 analizador en continuo de CO.

- 1 caudalimetro de agua de alimentacion.

- 4 termdmetros de resistencia tipo pt100 en acero inoxidable con conversor 4..20mA.

- 1 termdmetro de resistencia tipo pt100 en tubo vitrificado con conversor 4..20mA.

- Cableado.

» Informe justificativo de la altura de chimenea y correccion de la contaminacion industrial de
la atmasfera.

ANEXO II' INSTRUCCIONES PARA EL CALCULO DE LA ALTURA DE CHIMENEAS DE INSTALACIONES
INDUSTRIALES PEQUENAS Y MEDIANAS

1. Objeto. Las presentes Instrucciones tienen por objeto la determinacién de la férmula de calculo de altura de
las chimeneas industriales, pequefias y medianas, con el fin de mejorar la dispersion de contaminantes emitidos
a la atmdsfera a través de las mismas.

2. Ambito de aplicacion Las presentes Normas seran de aplicacion, con caracter general, para las chimeneas
que evacuen los gases de instalaciones de combustion de potencia global inferior a 100 MW, equivalentes a
86.000 termias por hora y para las chimeneas que emitan un maximo de 720 kg/h de cualquier gas o 100 kg/h de
particulas solidas. Ademas de las limitaciones sefialadas, la férmula de célculo de la altura de chimenea se
aplicara sélo en los casos en que el penacho de humos tenga un minimo de impulso vertical convectivo, de tal
modo que se cumpla la siguiente expresion:

NOTA: Férmula omitida, mas informacién www.mma.es

Chimenea

La instalacion de vapor estara dotada de una chimenea para cada caldera donde se recogeran todos los
gases de escape procedentes de la combustion de gasoleo.

Para su célculo se ha considerado la normativa vigente en materia de prevencidn y correcciéon de la
contaminacion atmosférica de origen industrial, asi como las normas UNE para calculo y disefio de chimeneas,
con los siguientes resultados:

Potencia Térmica, Pt 4000 kcal/h

Rendimiento, R 88,0 %

P.C.I. Fuel-oil Bia 5.700 kcal/Kg

Consumo de Combustible, C 936,86 Kg/h

P:/(P.C.L. xR)

Volumen de Gases, Vq 12.366,55 m3/h

13,2x C,

Temperatura de Gases en Chimenea, Tq 220 °C a la entrada
200 °C a la salida

Diametro Interior Chimenea, D 750 mm

Seccion Chimenea, S 0,332 m?

Velocidad Gases en Chimenea, v 5,18 m/s

Vo /S

DOCUMENTO AMBIENTAL SIMPLIFICADO

PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION DE LAS INSTALACIONES DE ADEREZO, DESHUESO-RELLENO,
ENVASADO Y OXIDACION DE ACEITUNAS. PAG. 97



Por diferencia de temperaturas en la boca de la chimenea, ésta debera cumplir;

DINAKALC 4.2

Resultados Caldera Centralizada

DOIn=ERK

Tramo horizontal Tramo vertical

Didmetro interior

Didmetro exterior

Diflux Inox con junta

Difiux Inox con junta

O O

Longitud El

Pot. nominal Pot_minima Pot. nominal Pot. minima Pol. nominal Pot minima
Caudal [e521.14] [184355 | = B 838,83
Veloc. media de humos [ [ 407 EEEE [ 333 ] [[1285 ] [ 385 |
T* media de humos 'C T [ 83 I [a ] | [(7¢ ]
T* media de pared exterior oC | 32 | | 2 | | B | | T |
Pérdidas de carga Pa [fmsss] [12314] | [s302 |

Comprobaciones

> - _ . 298873
Primer requisito de presion

3314,67

Pot. nominal

Pot. minima
20766 5
2368,45

Sequndo requisito de presian Pot. nominal

Pot. minima  Pa -1754,7

- = Pot. nominal
Primer requizito de temperatura

Pot. minima

Tiro de la instalacion (PZ-PZe) 2 0

Altura 4 m.
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CUMPLIMIENTO DECRETO 1890/2008 EFICIENCIA ENERGETICA EN INSTALACIONES DE ALUMBRADO
EXTERIOR Y SUS INSTRUCCIONES TECNICAS

La conexion de electricidad se realiza desde la red de baja tensidn que suministra a las parcelas.

La energia se le suministrara a la tensién de 220/380 V., procedente de la red de distribucién en B.T.
existente en la zona, propiedad de la empresa productora y distribuidora de energia eléctrica en la provincia.

CRITERIO Tipologia

Zona de proteccion luminica E3

Clasificacién del alumbrado exterior | Alumbrado para vigilancia y seguridad nocturna

c) E3. Areas que admiten flujo luminoso medio. Com-
prende las siguientes zonas:

1* Zonas residenciales en el interior del casco urbano y
en la periferia, con densidad de edificacion media-baja.

27 Zonas industriales.

3.7 Zonas dotacionales con utilizacion en horario nocturno.

4 ° Sistema general de espacios libres.

DIAL 24 SDK 102400 GESCHLOSSEN ; T e e W
N° de articulo: 24 i
Flujo luminoso (Luminaria): 38934 Im ;
Flujo luminoso (Lamparas): 55500 Im ;
Potencia de las luminarias: 4200 W | Y

' ]

Clasificacion luminarias segun CIE: 100 f ¢ "
Cadigo CIE Flux: 70 97 100 100 70 ( ) ' \\__,__ /

Lampara: 1 x HST 400W (Factor de correccion =
1.000).

El alumbrado se realizaa base de lamparas de vapor de 400 de W.AF., Flujo luminoso 55.500
lumenes, todas ellas dispuestas en el exterior uniformemente distribuidas, tal y como puede apreciarse en los
planos adjuntos en el documento correspondiente; también se adjuntan esquemas con la separacion entre
luminarias para el circuito proyectado.

Las lamparas del tipo 400 W/230 V. A.F. iran alojadas en luminarias tipo

Las luminarias utilizadas en el alumbrado exterior seran conformes a la norma UNE-EN 60.598-2-3 y la
UNE-EN 60.598-2-5 en el caso de proyectores de exterior.

La conexion se realizara mediante cables flexibles, que penetren en la luminaria con la holgura
suficiente para evitar que las oscilaciones de ésta provoquen esfuerzos perjudiciales en los cables y en los
terminales de conexion, utilizandose dispositivos que no disminuyan el grado de proteccién de luminaria IP X3
segun UNE 20.324.

Los equipos eléctricos de los puntos de luz para montaje exterior poseeran un grado de proteccion
minima |P54 segun UNE 20.324, e IK 8 segun UNE-EN 50.102, montados a una altura minima de 2,5 m sobre el
nivel del suelo

Cada punto de luz debera tener compensado individualmente el factor de potencia para que sea igual o
superior a 0,90.
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Las luminarias descritas en el apartado anterior iran sujetas sobre columnas-soporte de forma tronco-
conica de 7 m. de altura, y sobre la pared de la nave que se ajustaran a la normativa vigente (en el caso de que
sean de acero deberan cumplir el RD 2642/85, RD 401/89 y OM de 16/5/89). Seran de materiales resistentes a
las acciones de la intemperie o estaran debidamente protegidas contra éstas, no debiendo permitir la entrada de
agua de lluvia ni la acumulacion del agua de condensacién. Los soportes, sus anclajes y cimentaciones, se
dimensionaran de forma que resistan las solicitaciones mecanicas, particularmente teniendo en cuenta la accién
del viento, con un coeficiente de seguridad no inferior a 2,5.

Las columnas irén provistas de puertas de registro de acceso para la manipulacion de sus elementos de
proteccidn y maniobra, por lo menos a 0,30 m. del suelo, dotada de una puerta o trampilla con grado de
proteccidon IP 44 segin UNE 20.324 (EN 60529) e IK10 segun UNE-EN 50.102, que sélo se pueda abrir
mediante el empleo de Utiles especiales. En su interior se ubicara una tabla de conexiones de material aislante,
provista de alojamiento para los fusibles y de fichas para la conexion de los cables.

La sujecidn a la cimentacidn se hara mediante placa de base a la que se uniran los pernos anclados en
la cimentacion, mediante arandela, tuerca y contratuerca.

LUMINARIAS Y PROYECTORES
CARACTERISTICAS DE LAS LUMINARIAS Y LOS PROYECTORES
Proteccion Rendimiento Factor de utilizacién
(indice IP) % FHS inst (Real Decreto 1890/2008, | (Real Decreto 1890/2008,
MODELO de 14 de noviembre) de 14 de noviembre)
Valor Valor Valor Valor Valor Valor Valor
Proyecto exigido Proyecto exigido Proyecto exigido Proyecto
1 | PROYECTORES1 22 No exigible 55% 60 % >0,25 0,30
2
PARMMETROS ALUNBRADOVIAL RESTOALUMBRADOS 1)
Fundional Ambanal Poyacionas Luminaias
Rendimarto 285% 2 5% =55% = 60%
i @ 7] 2025 203
{1} A ecandon de alemberado esivo ¥ nandcaln
2] Acarcmsdn o6 Wl Juh DoTNItE TR Iof egquiatios minimod da efdenda onedica
chabdodclos an as falbies 1 ¥ 2 de ka IME-EA-01
PROYECTORES
Superficies horizontales Superficies verticales
" MODELO . Imax por | Imaxpor | Imaxfuerade | lluminacion de
Numeracion de proyector
proy EQUIPO |nc:::2§|on encima de | encimade | lasuperficiea | arriba hacia
85° 90° iluminar abajo
DIAL 24 SDK
1 1 102-400 40 45
2
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LAMPARAS Y EQUIPOS AUXILIARES

CARACTERISTICAS DE LAS LAMPARAS

Eficacia (Real Decreto .
Potencia

Radiancia por

MODELO Topologia 1890&?/?5&1%?9;4 de unitaria debajo 440 nm** Horario de uso
SBP | SAP | VM | HM | Oftro (Im/W) (W) (%) Normal | Nocturno
1 | PROYECTOR 24 55500 400 X X

TIPOLOGIA DE EQUIPOS AUXILIARES

Total consumo de lamparas mas equipos auxiliares

MODELO LAMPARA MODELO EQUIPO Valor exigido Real Decreto 189012008, de | /et
14 de noviembre. ITC-EA-04 9 proy
1 PROYECTOR DIAL 24 SDK 102-400 425 400

5. REGIMEN DE FUNCIONAMIENTO

Encendido

Sistema de encendido

Programador astrondémico

Reloj

Célula fotoeléctrica

Manual

Otro

Regulacion

Existe sistema de regulacion

S

NO HAY REGULACION

6. EFICIENCIA ENERGETICA

CALCULO DEL VALOR DE EFICIENCIA ENERGETICA

. Em (lux) en Valor exigido € Real Decreto ¢ conseguido en
Tipo de alumbrado oroyecto 1890/2008, de 14 de oroyecto
noviembre, ITC-EA-01
1 | PROYECTO 5 7,5 14
2
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Tabla 2 - Requisitos minimos de eficiencia energética
en instalaciones de alumbrado vial ambiental.

EFICIENCIA ENERGETICA
lluminancia media en servicio MiNIMA
Enf{lux) ["*_‘“]
[
=20 a
15 i
10 B
75 5
=5 3.5
Nota - Para valores de iluminancia media proyectada comprendi

los valores indicados en la tabla, la eficiencia energética
rencia se obtendran por interpolacion lineal
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CALIFICACION ENERGETICA

Los valores, que tienen que corresponder a niveles en servicio y no de disefio, tienen que ser
justificados mediante un calculo que debe adjuntarse a la memoria presentada.

HORARIO NORMAL HORARIO REDUCIDO
Intervalo de valores Intervalo de valores
Niveles de iluminacion exigidos en Decreto | Valor en el exigido en Decreto | Valor en el
357/2010,de 3de | proyecto 357/2010,de 3de | proyecto
agosto e ITC agosto, e ITC

Zona *:

Poligono industrial de 11,25-13,5 lux 12,3 lux 5-6 lux 6 lux

Vegas de Coria

PROCESOS PRACTICOS DE COMPROBACION Y MEDICION

El cumplimiento de las prescripciones del reglamento implica el conocimiento de unos deter-
minados datos que en general deben ser suministrados por el proyecto o por documentacion técnica
valida.

Pero en algunos casos es preciso acudir a comprobaciones o medidas de las caracteristicas de la
instalacion. Como es légico, dada la multiplicidad de temas implicados y la complejidad de algunos de
ellos, no es facil en muchos casos establecer criterios de cumplimiento o bien en otros, se precisa la
utilizacién de instrumentos y personal especializado del que muchos ayuntamientos no pueden
disponer por sus reducidas dimensiones. Pensando en estos casos, se ha intentado establecer alla
donde sea posible, metodologias de analisis practico para ser aplicadas con medios de inspeccion y
medida sencillos y economicos. En algunos casos, estas metodologias permitirdn al municipio
establecer sus conclusiones, aunque en otros, solo se utilizaran para detectar posibles desviaciones
que justifiquen la intervencién de un érgano de soporte que pueda efectuar el analisis con mayor
profundidad.

1. Nivel de iluminacion

Son muchos los casos en que el reglamento fija como requisito unos valores determinados de nivel
de iluminacion (viales, especificos, aparcamientos, ornamental, seguridad, luz molesta, etc.).

Aunque la medicion de niveles de iluminacion es una practica suficientemente conocida, se
aportan algunas orientaciones complementarias.

o Comprobacién

En general se realiza la comprobacion de la medida con luxémetro en los puntos de una cuadricula
regular que cubra toda la zona de estudio. La medida sera mas exacta cuanto mas densa sea la
cuadricula, pero al mismo tiempo resultara mas laboriosa. Una distancia entre puntos de medida igual a
la interdistancia de puntos de luz/5 acostumbra a ser suficiente para una buena aproximacion. Si el
resultado de la comprobacién es muy ajustado al valor de las limitaciones, sera necesario por
seguridad repetir la medida con intervalos de medida mas reducidos.

En el caso de areas iluminadas mediante proyectores, la comprobacion puede hacerse dividiendo
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el area a estudiar en una cuadricula regular cuyos costados miden aproximadamente la mitad de la
altura del punto de luz, midiendo con un luxémetro la iluminacién en cada uno de los puntos de la
cuadricula. Se considerara nivel medio de iluminacién el promedio de todas estas lecturas.

Para la medida de iluminacién vertical de una superficie, la célula del luxémetro debe colocarse
dirigida hacia el exterior de la superficie y en posicién vertical. Cuando no exista accesibilidad desde el
exterior, debera utilizarse una escalera, vehiculo plataforma o similar.

2. Nivel de luminancia

Son también numerosos los casos en los que el reglamento fija el nivel de luminancia como criterio
(sefiales y rotulos, fachadas, etc.). En este caso, la practica de medicién es menos conocida y los
instrumentos necesarios no suelen ser asequibles.

o Comprobacién

Se efectua por medidas, mediante lecturas de luminancimetro.

El uso de este método solo estd recomendado para superficies verticales como fachadas, y no
para vias de circulacion, aceras, etc.

Se situa el instrumento a una distancia de la superficie a medir que sea como minimo superior a la
mitad de su altura (H/2) y se enfoca a puntos de la misma que formen aproximadamente una
cuadricula regular de, como minimo 25 puntos. El promedio de las medidas efectuadas debera cumplir
los valores indicados en el reglamento para dicho caso.

En el caso de calzadas y viales, la medicion es muy dificil ya que ha de medirse primero la in-

clinacién y a distancias de 60 a 100 metros. Suelen ser realizadas por equipos especiales con ins-
trumentos de precision.

T

* & o @
l \ Fachada

H/2

L

Figura 65. Practica de medicion del nivel de luminancia
Fuente: Real Decreto 1890/2008, de 14 de noviembre

Siendo: H/2: distancia minima al lugar de medida
H: altura

Este método solo se podréa utilizar en superficies rugosas, con reflexion que sea aproximadamente
difusa. Si las superficies a medir son del tipo especular (vidrio, metal, etc.) deberéa estudiarse cada caso
en concreto.
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Método de analisis practico

Si no se dispone de un luminancimetro, las medidas en los puntos a estudiar se tomaran con un
luxémetro, con la célula apoyada en la superficie vertical y dirigida hacia el exterior. Para llegar a los
puntos altos, sera necesaria una plataforma elevadora.

La lectura media de los valores de iluminacion, se multiplicara por el factor R correspondiente al
caso de estudio.

Tabla 47. Valores del factor R segun el caso de estudio Coefici
. : oeficiente R
Tipo de superficie

Piedra clara, marmol blanco 0,2

Piedra media, cemento, marmol de color claro 0,1
Piedra oscura, granito gris, marmol oscuro 0,04
Ladrillo amarillo claro 0,12

Ladrillo marron claro 0,1
Ladrillo rojo 0,03
Ladrillo oscuro 0,03
Hormigdn arquitectonico 0,07

Si la superficie esta mas sucia de lo habitual, los valores de R deben dividirse por un factor entre
1,5y 2.
El valor Em*R no debe superar sensiblemente los valores reglamentarios.

3. Deslumbramiento
a) Incremento de umbral maximo Tl en %

o Comprobacion

Este indice mide el deslumbramiento para vias de circulacion de transito rodado.

Este sistema de valoracion del deslumbramiento perturbador puede controlarse introduciendo los
datos (ldmparas, luminarias, geometria, etc.) de la instalacion en uno de los muchos programas de
calculo. La mayoria nos dan un valor de E (también denominado %TI). Sélo sirven para instalaciones
con alumbrado del tipo vial. Es decir, geometria y tipo de luminarias comunes en carreteras o0 casos
similares.
© Método de analisis practico

En aquellos casos en los que por quejas, inspeccion visual, etc. puede sospecharse de la exis-
tencia de un alumbrado excesivo, puede realizarse (antes de llegar a un andlisis exhaustivo) una
comprobacion experimental. Su resultado nos dara un orden de magnitud del problema, y por lo tanto,

la conveniencia o no de realizar comprobaciones mas detalladas.

Nos situamos en la via, en el eje del carril mas préximo a los puntos de luz a estudiar y a una
distancia del punto a medir de:
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D
Figura 66. Método de medicion del deslumbramiento Fuente: Real Decreto 1890/2008, de 14 de
noviembre
D=(H-15)-2,75

Siendo: H la altura de la luminaria
D la distancia al punto a medir

Desde una altura aproximada de 1,5 metros, dirigimos la célula del luxdmetro hacia la luminaria
(recordar hacer girar la célula sobre su eje; la lectura maxima nos dara la orientacion correcta) y
medimos el valor en esta situacion.

Obtendremos un valor Tl aproximado, con la siguiente formula: TI=En* K
Siendo K un coeficiente, el valor del cual es:

K= 2,8 en calles de nivel de iluminacién bajo

K= 2,2 en calles de nivel de iluminacion medio (entre 12 'y 18 lux)

K= 1,3 en calles de nivel de iluminacion alto

Conviene repetir la medida en diferentes puntos de luz, tomando como resultado final el valor mas
alto de En.

b) Ambiental
En alumbrados ambientales, el indice: D= *A-0.5
Siendo:
| es el valor maximo de la intensidad luminosa (cd) en cualquier direccién que forme un angulo
de 85° con la vertical.
A es el area aparente (m2) de las partes luminosas de la luminaria en un plano perpendicular
a la direccién de la intensidad (1).

o Comprobacién

Aunque es posible efectuar la medida de las dos variables, en este caso la comprobacion debe
basarse en la informacion suministrada por el fabricante de luminarias. Algunos de ellos la incluyen de
forma habitual.

4. Calculo aproximado de FHSi para una luminaria

Mide el porcentaje del flujo emitido por encima de la horizontal respecto al flujo total emitido por la
luminaria.
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En el caso de nuevas instalaciones es preciso comprobar que FHSi<1% o, en los casos de ex-
cepcion, al valor admisible determinado segun tabla del anexo | del reglamento.

También puede ser necesario en luminarias ya existentes comprobar que su valor no supera
FHSi=25%. En caso de superarlo, la luminaria debera ser sustituida.

o Comprobacion

La medicidn exacta debe hacerse en el laboratorio.
Por lo tanto, la comprobacién se efectuara a través de la documentacion fotométrica de la lu-
minaria establecida por laboratorio homologado.

© Método de analisis practico

En caso de desear conocer un valor aproximado del FHSi de una luminaria, deberan efectuarse
algunas medidas representativas (Sn) de nivel de iluminacion en el hemisferio superior al plano
horizontal que cruza la luminaria, y asimismo medidas (In) en el hemisferio inferior (fig. 67). A partir de
estas medidas podra determinarse:

Sn

Figura 67. Método de medicidn del Flujo Hemisférico Superior instalado en luminarias

> Sn = Proporcional a Flujo hemisférico superior } In = Proporcional a Flujo hemisférico
inferior

Flujo total luminaria= Flujo hemisférico superior+Flujo hemisférico inferior

Por tanto:
FHSi=>Sn/(>Sn+ > In) (a)

Las medidas deben tomarse a cierta distancia de la luminaria (en este caso se han previsto 3
metros) y a intervalos angulares regulares, previstos en este caso de 30° (fig. 68). Ello proporciona 3
mediciones Sn y 3 mediciones In.
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Las coordenadas de los puntos de medicién, para conservar la proporcionalidad geométrica,
respecto a la luminaria (tabla 48) resultan ser:

Tabla 48. Coordenadas de los puntos de medicion respecto a Distancia* Distancia vertical (dv)
la luminaria Medicién horizontal (dh)
S1 0,80 2,90
S2 2,10 2,10
S3 2,90 0,80
11 2,90 0,80
12 2,10 2,10
13 0,80 2,90

* Ha de procurarse que la distancia sea medida respecto a la lampara, no respecto a un punto exterior
de la luminaria

Distancia medida:

3 metros 300
3P
: J‘ 1%

Figura 68. Método de medicidn del Flujo Hemisférico Superior instalado en luminarias

dh

Figura 69. Método de medicidn del Flujo Hemisférico Superior instalado en luminarias

Los puntos de medicion se alcanzaran mediante escalera o plataforma. La célula del luxémetro
debe colocarse perpendicular a la luz incidente; ello puede comprobarse orientando lentamente la
célula: el valor maximo obtenido es el que debe ser tenido en cuenta.

En las luminarias de simetria (bolas, jardin, época, etc.) (fig. 70) la medicién debe efectuarse en
dos planos a 45°. En el caso de luminarias asimétricas, es conveniente aumentar este nimero a 5
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planos.

Aplicando los resultados de las mediciones a la formula (a) obtendremos un valor aproximado del
FHSI.

Plano de medidas1

\ 45°
! Planos de medidas 2

e

Figura 70. Vista superior de medidas en luminaria tipo farol casico. En cada plano se han de realizar
tantas medidas como se determinen en la figura 69

Plano A.
Plano B.
\ 450
! Plano C.
Figura 71.
Vista superior de los Plano D,
planos de medidas en Plano E.
luminaria asimétrica

FHSi = Sn/ (¥Sn+ YIn)

Naturalmente, si se intercalan regularmente (tanto en los planos horizontales como verticales) mas
mediciones, la precisién aumentara.

También puede aumentarse la precision midiendo a mayor distancia de la luminaria. Ello es
aconsejable si se trata de luminarias de mayores dimensiones. En estos casos, las coordenadas de los
puntos de medicién deben crecer a un valor:

C2=C1*d3

Donde: C2: numero de coordenadas de medida en nueva situacion
C1: numero de coordenadas de medida en situacion inicial
d: distancia de la medida en situacién nueva
En el caso de que haya dificultades para medir sobre el terreno, la situacién puede reproducirse en
otra zona sin obstaculos e incluso en un interior de suficiente dimension. En este ultimo caso es
conveniente que los cerramientos del local estén alejados de la luminaria, 0 que sean lo mas oscuros
posible. Si la altura es insuficiente, pueden tomarse las mediciones In con la luminaria en alto, y las Sn
con la luminaria en posicion mas baja.
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5. Intensidad direccional

En algunos casos, por ejemplo en la ITC-03 del Real Decreto 1890/2008, de 14 de noviembre, en
la Tabla 3.- Limitaciones de la luz molesta procedente de instalaciones de alumbrado exterior es ne-
cesario conocer la intensidad luminosa emitida por las luminarias (1).

Deben conocerse:

-El tipo y modelo de proyector o luminaria instalado y la lampara que lleva.
-Sus coordenadas de posicion y altura de implantacién.
-Punto o angulos de enfoque.

Con estos datos puede aplicarse la siguiente comprobacion, y calcular trigonométricamente los
angulos (B-beta o C-gamma, segun el caso) correspondientes al rayo que incida en el punto de estudio
y comprobar que no exceden los valores reglamentarios.

o Método de analisis practico

Situado en el punto de estudio, se dirige la célula hacia el punto de luz perpendicularmente a la
incidencia de la iluminacién (la orientacién correcta se comprobara girando lentamente la célula hasta
medir el valor mas grande).

H

Dh
Punto de estudio
Figura 72. Método de medicion de la intensidad direccional

Siendo:

| intensidad H: altura

D: distancia Dh: distancia horizontal

En funcidn de la lectura Ep del luxémetro, la intensidad sera:

I=Ep-D2/1000 kilocandelas

La distancia D (en metros), puede medirse directamente con un medidor l&ser, o calcularse a partir
de las distancias horizontales y la altura del punto de luz.

D= V¥ (Dh?+H?)
6. Enfoque de proyectores

El apartado 3.1. de la ITC-04 del Real Decreto 1890/2008, de 14 de noviembre, indica las con-
diciones de enfoque de Proyectores.
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@ Método de andlisis practico

El angulo de 70° apunta a una distancia de 2,75-H; esto nos permite localizar el punto més alejado
al que puede enfocarse el proyector, y algunas veces apreciar a simple vista si se esté o no superando
este angulo de enfoque.

Si el angulo de enfoque no es apreciable a primera vista, se deberian apagar el resto de pro-
yectores, y estando Unicamente en funcionamiento el que estudiamos, nos situamos en la linea de
enfoque con el luxémetro dirigido hacia este proyector y tomamos medidas a las siguientes distancias:

Tabla 49. Valores de factor K segun la distancia a la que se mide el enfoque de proyectores

PUNTOS DISTANCIA HORIZONTAL FACTOR K
1 H 1,4
2 1,5H 1,9
3 20H 2,2
4 25H 2,5
5 30H 3,2
6 35H 3,6
7 40H 41

Fuente: Real Decreto 1890/2008, de 14 de noviembre

La medicidn del nivel de iluminacion en estos puntos se multiplica por la altura del punto de luz y el
coeficiente K de la tercera columna.

El valor maximo de E*H*K calculado debe estar entre los puntos del 1 al 4. Si el maximo esta entre
los valores del 5 al 7, el enfoque seré incorrecto (supera los 70°).

2,75h

H1.52h2.53h 3.54h

PRESCRIPCIONES ESPECIFICAS DE LOS PROYECTORES

Los proyectores son luminarias cuya distribucion fotométrica, conseguida mediante un sistema dptico
especialmente disefiado, permite la iluminacion a cierta distancia de la ubicacion del proyector.

A fin de conseguir una elevada eficiencia energética, cuando se utilicen proyectores para la iluminacién de
superficies horizontales, deberan cumplirse los siguientes aspectos:

a) Se emplearan preferentemente proyectores del tipo asimétrico con objeto de controlar la luz emitida hacia
el hemisferio superior.
b) El angulo de inclinacién en el emplazamiento, que corresponde al valor de Imax/2 situado por encima de la
intensidad maxima (Iméax) emitida por el proyector, sera inferior a 70° respecto a la vertical.
Es decir, que la inclinacién de la intensidad méxima (Iméx) debe ser inferior a:
b.1.- 60° para un proyector cuyo semiangulo de apertura por encima de la Imax sea de 10°.
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b.2.- 65° para un proyector cuyo semiangulo de apertura por encima de la Imax sea de 5°.
No obstante, en todo caso, el angulo de inclinacién correspondiente a la intensidad maxima (Iméax) sera
inferior a 70° respecto a la vertical.

c) La intensidad en angulos superiores a 85° emitida por el proyector, se limitara a 50 cd/klm como maximo.

En la iluminacién de superficies verticales, como por ejemplo, la ornamental de fachadas y monumentos,
siempre que resulte factible, deberan cumplirse los siguientes aspectos:

a) Con objeto de controlar la luz, se emplearan preferentemente proyectores del tipo asimétrico o que
dispongan del apantallamiento preciso.

b) La iluminacién debera realizarse preferentemente en sentido descendente, es decir, de arriba hacia abajo.

c) Cuando esto resulte imposible, debera tratarse que la linea de intensidad maxima del proyector no
sobrepase la horizontal en mas de 30°.

d) El flujo luminoso emitido por el proyector se ajustara a la superficie a iluminar y, en todo caso, no se
proyectara fuera de la referida superficie una intensidad luminosa superior a 50 cd.

DISPOSICION DE VIALES Y SISTEMA DE ILUMINACION ADOPTADO.

Mediante esta disposicién se han conseguido los niveles de iluminacién y uniformidad exigidos en el
apartado anterior, tal y como queda justificado en el anexo de célculo de este proyecto.

Todos estos niveles corresponden a una intensidad a pleno rendimiento, es decir, desde la puesta del
sol hasta las horas en que el personal finaliza su habitual jornada de trabajo. En el resto de las horas y siendo en
ese lapso de tiempo el trafico muy escaso, se reducira el nivel de iluminacién citado, quedando la intensidad
luminica al 50 % en todas las luminarias, por medio del equipo reductor de consumo, por lo que el alumbrado
resultante de esta situacién no cumplird los valores resefiados anteriormente, ya que lo pretendido en este
tiempo es mantener un alumbrado de "vigilancia y seguridad®.

El funcionamiento normal del alumbrado sera automatico por medio de célula fotoeléctrica y reloj,
aunque a su vez el Centro de Mando incluye la posibilidad de que el sistema actie manualmente.

CANALIZACIONES.
1. Redes subterraneas.

Se emplearan sistemas y materiales analogos a los de las redes subterraneas de distribucién reguladas
en la ITC-BT-07. Los cables se dispondran en canalizacion enterrada bajo tubo, a una profundidad minima de
0,4 m del nivel del suelo, medidos desde la cota inferior del tubo, y su diametro no sera inferior a 60 mm.

No se instalara mas de un circuito por tubo. Los tubos deberan tener un didmetro tal que permita un facil
alojamiento y extraccién de los cables o conductores aislados. El didametro exterior minimo de los tubos en
funcién del numero y seccién de los conductores se obtendra de la tabla 9, ITC-BT-21.

Los tubos protectores seran conformes a lo establecido en la norma UNE-EN 50.086 2-4. Las
caracteristicas minimas seréan las indicadas a continuacion.

- Resistencia a la compresion: 250 N para tubos embebidos en hormigén; 450 N para tubos en suelo ligero; 750
N para tubos en suelo pesado.

- Resistencia al impacto: Grado Ligero para tubos embebidos en hormigén; Grado Normal para tubos en suelo
ligero o suelo pesado.

- Resistencia a la penetracion de objetos sélidos: Protegido contra objetos D > 1 mm.

- Resistencia a la penetracion del agua: Protegido contra el agua en forma de lluvia.

- Resistencia a la corrosidn de tubos metalicos y compuestos: Proteccién interior y exterior media.
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Se colocara una cinta de sefializacién que advierta de la existencia de cables de alumbrado exterior,
situada a una distancia minima del nivel del suelo de 0,10 my a 0,25 m por encima del tubo.

En los cruzamientos de calzadas, la canalizacién, ademas de entubada, ira hormigonada y se instalara
como minimo un tubo de reserva.

A fin de hacer completamente registrable la instalacion, cada uno de los soportes llevara adosada una
arqueta de fabrica de ladrillo ceramico macizo (citara) enfoscada interiormente, con tapa de fundicion de 37x37
cm.; estas arquetas se ubicaran también en cada uno de los cruces, derivaciones o cambios de direccion.

La cimentacién de las columnas se realizara con dados de hormigdn en masa de resistencia
caracteristica Rk= 175 Kg/cm?, con pernos embebidos para anclaje y con comunicacién a columna por medio de
codo.

2. Redes aéreas.
Se emplearan los sistemas y materiales adecuados para las redes aéreas aisladas descritas en ITC-BT-06.

Podran estar constituidas por cables posados sobre fachadas o tensados sobre apoyos. En este ultimo
caso, los cables seran autoportantes con neutro fiador o con fiador de acero.

Las acometidas podran ser subterraneas o aéreas con cables aislados, realizandose de acuerdo con las
prescripciones particulares de la compafiia suministradora. La acometida finalizara en la caja general de
proteccidn y a continuacion de la misma se dispondra el equipo de medida.

CONDUCTORES.

Los conductores a emplear en la instalaciéon seran de Cu, multiconductores o unipolares, tensién
asignada 0,6/1 KV, enterrados bajo tubo o instalados al aire.

La seccion minima a emplear en redes subterraneas, incluido el neutro, sera de 6 mm2 En
distribuciones trifasicas tetrapolares, para conductores de fase de seccion superior a 6 mm?, la seccién del
neutro sera conforme a lo indicado en la tabla 1 de la ITC-BT-07. Los empalmes y derivaciones deberan
realizarse en cajas de bornes adecuadas, situadas dentro de los soportes de las luminarias, y a una altura
minima de 0,3 m sobre el nivel del suelo o en una arqueta registrable, que garanticen, en ambos casos, la
continuidad, el aislamiento y la estanqueidad del conductor.

La seccion minima a emplear en redes aéreas, para todos los conductores incluido el neutro, sera de 4
mm?2. En distribuciones trifasicas tetrapolares con conductores de fase de seccién superior a 10 mm?, la seccion
del neutro sera como minimo la mitad de la seccion de fase.

La instalacion de los conductores de alimentacion a las lamparas se realizara en Cu, bipolares, tension
asignada 0,6/1 kV, de 2x2,5 mm? de seccién, protegidos por c/c fusibles calibrados de 6 A. El circuito encargado
de la alimentacién al equipo reductor de flujo, compuesto por Balastro especial, Condensador, Arrancador
electronico y Unidad de conmutacion, se realizara con conductores de Cu, bipolares, tension asignada 0,6/1 kV,
de 2,5 mm? de seccidén minima.

Las lineas de alimentacion a puntos de luz con lamparas o tubos de descarga estarén previstas para
transportar la carga debida a los propios receptores, a sus elementos asociados, a las corrientes arménicas, de
arranque y desequilibrio de fases. Como consecuencia, la potencia aparente minima en VA, se considerara 1,8
veces la potencia en vatios de las lamparas o tubos de descarga.

La méxima caida de tensidn entre el origen de la instalacion y cualquier otro punto sera menor o igual
que el 3 %.
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SISTEMAS DE PROTECCION.

En primer lugar, la red de alumbrado publico estard protegida contra los efectos de las
sobreintensidades (sobrecargas y cortocircuitos) que puedan presentarse en la misma (ITC-BT-09, apdo. 4), por
lo tanto se utilizaran los siguientes sistemas de proteccion:

- Proteccion a sobrecargas: Se utilizara un interruptor automatico o fusibles ubicados en el cuadro de mando,
desde donde parte la red eléctrica (segun figura en anexo de célculo). La reduccion de seccién para los circuitos
de alimentacion a luminarias (2,5 mm?) se protegera con los fusibles de 6 A existentes en cada columna.

- Proteccion a cortocircuitos: Se utilizara un interruptor automatico o fusibles ubicados en el cuadro de mando,
desde donde parte la red eléctrica (segun figura en anexo de calculo). La reduccién de seccion para los circuitos
de alimentacion a luminarias (2,5 mm?) se protegera con los fusibles de 6 A existentes en cada columna.

En segundo lugar, para la proteccién contra contactos directos e indirectos (ITC-BT-09, apdos. 9y 10)
se han tomado las medidas siguientes:

- Instalacion de luminarias Clase | o Clase Il. Cuando las luminarias sean de Clase |, deberan estar conectadas
al punto de puesta a tierra, mediante cable unipolar aislado de tension asignada 450/750 V con recubrimiento de
color verde-amarillo y seccion minima 2,5 mm?2 en cobre.

- Ubicacion del circuito eléctrico enterrado bajo tubo en una zanja practicada al efecto, con el fin de resultar
imposible un contacto fortuito con las manos por parte de las personas que habitualmente circulan por el
acerado.

- Aislamiento de todos los conductores, con el fin de recubrir las partes activas de la instalaciéon.

- Alojamiento de los sistemas de proteccidn y control de la red eléctrica, asi como todas las conexiones
pertinentes, en cajas o cuadros eléctricos aislantes, los cuales necesitaran de utiles especiales para proceder a
su apertura (cuadro de proteccién, medida y control, registro de columnas, y luminarias que estén instaladas a
una altura inferior a 3 m sobre el suelo 0 en un espacio accesible al publico).

- Las partes metalicas accesibles de los soportes de luminarias y del cuadro de proteccion, medida y control
estaran conectadas a tierra, asi como las partes metalicas de los kioskos, marquesinas, cabinas telefénicas,
paneles de anuncios y demas elementos de mobiliario urbano, que estén a una distancia inferior a 2 m de las
partes metalicas de la instalacién de alumbrado exterior y que sean susceptibles de ser tocadas
simultaneamente.

- Puesta a tierra de las masas y dispositivos de corte por intensidad de defecto. La intensidad de defecto, umbral
de desconexion de los interruptores diferenciales, serd como maximo de 300 mA y la resistencia de puesta a
tierra, medida en la puesta en servicio de la instalacién, sera como maximo de 30 Ohm. También se admitiran
interruptores diferenciales de intensidad maxima de 500 mA o 1 A, siempre que la resistencia de puesta a tierra
medida en la puesta en servicio de la instalacién sea inferior o igual a 5 Ohm y a 1 Ohm, respectivamente. En
cualquier caso, la maxima resistencia de puesta a tierra sera tal que, a lo largo de la vida de la instalacién y en
cualquier época del afio, no se puedan producir tensiones de contacto mayores de 24 V en las partes metalicas
accesibles de la instalacion (soportes, cuadros metalicos, etc).

La puesta a tierra de los soportes se realizara por conexion a una red de tierra comdn para todas las
lineas que partan del mismo cuadro de proteccion, medida y control. En las redes de tierra, se instalara como
minimo un electrodo de puesta a tierra cada 5 soportes de luminarias, y siempre en el primero y en el Gltimo
soporte de cada linea. Los conductores de la red de tierra que unen los electrodos deberan ser:
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- Desnudos, de cobre, de 35 mm? de seccion minima, si forman parte de la propia red de tierra, en cuyo
caso iran por fuera de las canalizaciones de los cables de alimentacion.

- Aislados, mediante cables de tensién asignada 450/750 V, con recubrimiento de color verde-amarillo,
con conductores de cobre, de seccion minima 16 mm? para redes subterraneas, y de igual seccion que los
conductores de fase para las redes posadas, en cuyo caso iran por el interior de las canalizaciones de los cables
de alimentacion.

El conductor de proteccion que une cada soporte con el electrodo o con la red de tierra, sera de cable
unipolar aislado, de tension asignada 450/750 V, con recubrimiento de color verde-amarillo, y seccién minima de
16 mm? de cobre.

Todas las conexiones de los circuitos de tierra se realizaran mediante terminales, grapas, soldadura o
elementos apropiados que garanticen un buen contacto permanente y protegido contra la corrosién.

En tercer lugar, cuando la instalacién se alimente por, o incluya, una linea aérea con conductores
desnudos o aislados, sera necesaria una proteccién contra sobretensiones de origen atmosférico (ITC-BT-09,
apdo. 4) en el origen de la instalacion (situacion controlada).

Los dispositivos de proteccion contra sobretensiones de origen atmosférico deben seleccionarse de
forma que su nivel de proteccién sea inferior a la tensidn soportada a impulso de la categoria de los equipos y
materiales que se prevé que se vayan a instalar.

Los descargadores se conectaran entre cada uno de los conductores, incluyendo el neutro, y la tierra de
la instalacion.

Los equipos y materiales deben escogerse de manera que su tension soportada a impulsos no sea
inferior a la tensién soportada prescrita en la tabla siguiente, segun su categoria.

Tension nominal de la instalacion (V) Tension soportada a impulsos 1,2/50 (kV)
Sistemas Il / Sistemas Il Cat. IV / Cat.lll / Catll / Catl
230/400 230 6 4 2,5 1,5

Categoria I: Equipos muy sensibles a sobretensiones destinados a conectarse a una instalacion fija (equipos
electronicos, efc).

Categoria Il: Equipos destinados a conectarse a una instalacion fija (electrodomésticos y equipos similares).
Categoria Ill: Equipos y materiales que forman parte de la instalacion eléctrica fija (armarios, embarrados,
protecciones, canalizaciones, etc).

Categoria IV: Equipos y materiales que se conectan en el origen 0 muy préximos al origen de la instalacion,
aguas arriba del cuadro de distribucién (contadores, aparatos de telemedida, etc).

Los equipos y materiales que tengan una tensién soportada a impulsos inferior a la indicada en la tabla anterior,
se pueden utilizar, no obstante:

- en situacién natural (bajo riesgo de sobretensiones, debido a que la instalacion esta alimentada por una red
subterranea en su totalidad), cuando el riesgo sea aceptable.
- en situacioén controlada, si la proteccion a sobretensiones es adecuada.

COMPOSICION DEL CUADRO DE PROTECCION, MEDIDA Y CONTROL.
La envolvente del cuadro proporcionara un grado de proteccion minima P55, segun UNE 20.324 e IK10

segun UNE-EN 50.102, y dispondra de un sistema de cierre que permita el acceso exclusivo al mismo, del
personal autorizado, con su puerta de acceso situada a una altura comprendida entre 2my 0,3 m.

DOCUMENTO AMBIENTAL SIMPLIFICADO

PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION DE LAS INSTALACIONES DE ADEREZO, DESHUESO-RELLENO,
ENVASADO Y OXIDACION DE ACEITUNAS. PAG. 115



El cuadro estara compuesto por los siguientes elementos.

- 1 Ud. armario de poliéster prensado, proteccion IP-669, de 1250x750x300 mm., con departamento separado
para equipo de medida.

-4 Ud. base fusible de  A. con fusibles de  A.

-1 Ud. contactor ~ A.

- 1 Ud. interruptor diferencial IV,  A., 30 mA.

- 1 Ud. célula fotoeléctrica.

- 1 Ud. interruptor horario.

- 1 Ud. interruptor magnetotérmico IV, A.

- C/c fusibles para proteccién de circuitos a células y contactores de 6 A.

DOCUMENTO AMBIENTAL SIMPLIFICADO

PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION DE LAS INSTALACIONES DE ADEREZO, DESHUESO-RELLENO,
ENVASADO Y OXIDACION DE ACEITUNAS. PAG. 116



PLANOS

DOCUMENTO AMBIENTAL SIMPLIFICADO

PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION DE LAS INSTALACIONES DE ADEREZO, DESHUESO-RELLENO,
ENVASADO Y OXIDACION DE ACEITUNAS. PAG. 117
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PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION
DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS

AdSPezg Y ATm . . FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MUNOMORAL (CACERES)
Situacion: gaLsa :PoL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)

Plano:  SITUACION

LA PROPIEDAD: INGENIERO TECNICO INDUSTRIAL INGENIERO TECNICO AGRICOLA
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PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION
DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS

AdSPezg Y ATm . . FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MUNOMORAL (CACERES)
Situacion: gaLsa :PoL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)

LA PROPIEDAD:
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PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION
DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS

AdSPezg Y ATm . . FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MUNOMORAL (CACERES)
Situacion: gaLsa :PoL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)

Plano: PLANTA GENERAL, ESTADO REFORMADO

. o Q,

LA PROPIEDAD:
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JULIAN SANCHEZ SANCHEZ ANGEL QUINTERO SANCHEZ ANTONIO MADRORNAL ANICENO
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58.65 11.85
SUPERFICIES UTILES m? [ﬂg QW@QT@(JL Ag%@ @Z%W@W%@T@OL
OFICINAS P.B. 110,60
OFICINAS P.A. 110,60 PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION
NAVE DESHUESO Y ENVASADO 1.937,00 DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS
NAVE OXIDACION 236,35 Ade\z/gy_n}ég . FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MUROMORAL (CACERES)
CALDERA 37,35 Situacion: gaLSA :POL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)
PORCHE (50%) 12195 Plano: NAVE ENVASADO Y DESHUESO ACTUAL
TOTAL SUP. UTLL S Fecha: Fscala: Plano n®:
TOTAL SUP. CONSTRUIDA 2.610,00 echd. 12—03—2019 "1/250 4
LA PROPIEDAD: INGENIERO TECNICO INDUSTRIAL || INGENIERO TECNICO AGRICOLA
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PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION
DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS

. FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MUNOMORAL (CACERES)

Situacion  BALSA :POL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)
Plano: NAVE COCIDO CLASIFICADO ACTUAL
. Fscala: Plano n°:
Fecha 12—03-2019 1/250 ®
LA PROPIEDAD: || INGENIERO TECNICO INDUSTRIAL || INGENIERO TECNICO AGRICO LA
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SUPERFICIES UTILES m?

OFICINAS P.B. 110,60
OFICINAS P.A. 110,60
NAVE DESHUESO Y ENVASADO 1.937,00
NAVE OXIDACION 236,34
CALDERA 37,35
PORCHE (50%) 121,46
AMPLIACION CALDERA 277,70
TOTAL SUP. UTIL 2.831,00
TOTAL SUP. CONSTRUIDA 2.653,25

58.65

DEPOSITO DE OXIDACION AMPLIACION

DEPOSITO DE OXIDACION EXISTENTE

.
]

MAQUINARIA AMPLIACION DESHUESO

D1- TOLVA INUNDADA
D2- CINTA DE REPARTO A DESHUESADORA
D3- MAQUINA DESHUESADORA

D4.- ELEVADOR + TOLVA

D5.- DENSIMETRO

D6.- VIBRADOR

D7.- CINTA DE INSPECCION

D8.- DEPOSITO 3.500kg

11.85

Ingeniteria Agroalimentaria

PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION
DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS

% Y
Ader@ﬁn}qgfza . .. FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MUNOMORAL (CACERES)
Situacion: BALSA :POL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)
Plano: NAVE ENVASADO Y DESHUESO REFORMADO
Fecha: Fscala: Plano n°®:
12—03-2019 1/250 9
LA PROPIEDAD: INGENIERO TE_CNICO INDUSTRIAL INGENIERO TECNICO AGRICOLA
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11.35

CLASIFICADO

13.15
35.85

RECEPCION

11.35

Ingeniteria Agroalimentaria
LEYENDA CAPACIDAD FERMENTADORES
SUPERFICIES UTILES m? PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION
ZONA DE FERMENTADORES 1.854.00 DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS
FERMENTADOR AEREO 18.000kg- 80 ud. (existente) ZONA CLASIFICADO 162,10 \¥4 —
103 g g S —__ FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MUNOMORAL (CACERES)
ZONA RECEPCION 162,10 Situacion: gaLSA :POL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)
) ZONA COCIDO 501,71
FERMENTADOR AEREO 12.000kg-20ud. (existente) Plano: NAVE COCIDO CLASIFICADO REFORMADO
TOTAL SUP. UTIL 2.679,91
Fecha: Escala: Plano n*:
TOTAL SUP. CONSTRUIDA 2.724,60 12—03-2019 1/250 /
FERMENTADOR AEREO 18.000kg-52ud. (ampliacion)
LA PROPIEDAD: INGENIERO TECNICO INDUSTRIAL || INGENIERO TECNICO AGRICOLA
[ et o 10X
it g A
COCEDERAS 18.000kg-50ud. (ampliacion) ﬁ’MfW F Ay
" ; -
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ALZADO A NAVE ENVASADO

Ingeniteria Agroalimentaria

PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION
DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS

ALZADO B NAVE COCIDO

Ve oY
Ade'i“glziquy_r‘;n\géza . .. FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MUNOMORAL (CACERES)
Situacion: BALSA :POL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)
Plano: ALZADOS
Fecha: Fscala: Plano n°®:
12—03-2019 1/250 3
LA PROPIEDAD: INGENIERO TECNICO INDUSTRIAL INGENIERO TECNICO AGRICOLA
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Ingeniteria Agroalimentaria

LEYENDA DE SANEAMIENTO

PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION

SIMBOLOGIA DESCRIPCION
DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS
ARQUETA A PIE DE BAJANTE
\ =
Ade'rglzwzara . .. FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MUNOMORAL (CACERES)
+ RED CONDUCCIONES EN PVC Situacion: BALSA :POL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)
=
ARQUETA SUMIDERO Plano: NAVE ENVASADO Y DESHUESO SANEAMIENTO
o
Fecha: Escala: Plano n*:
E ARQUETA SIFONICA 12—03—2019 1/250 9
LA PROPIEDAD: INGENIERO TECNICO INDUSTRIAL INGENIERO TECNICO AGRICOLA
RED DE CONDUCCIONES AGUAS iy ﬁ' TS
PLUVIALES Y FECALES & Mﬂ"’ o fic
- RED DE CONDUCCIONES AGUAS =T P
INDUSTRIALES JULIAN SANCHEZ SANCHEZ ANGEL QUINTERO SANCHEZ ANTONIO MADRORAL ANICENO
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SIMBOLOGIA DESCRIPCION /ng enrterita 497"’0 @Z%m@n%@m%@
ARQUETA A PIE DE BAJANTE
PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION
5 RED CONDUCCIONES EN PVG DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS
—__ FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MUNOMORAL (CACERES)
% ARQUETA SUMIDERO Situacion: gaLSA :POL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)
E ARQUETA SIFONICA Plano: NAVE COCIDO Y CLASIFICADO SANEAMIENTO
Fecha: Escala: Plano n°:
o RED DE CONDUCCIONES AGUAS 12-05-2019 1/250 10
INDUSTRIALES LA PROPIEDAD: INGENIERO TECNICO INDUSTRIAL || INGENIERO TECNICO AGRICOLA
AL a5 Dot
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LEYENDA DE SANEAMIENTO

SIMBOLOGIA DESCRIPCION

ARQUETA A PIE DE BAJANTE

+ RED CONDUCCIONES EN PVC

B ARQUETA SUMIDERO
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|2 ARQUETA SIFONICA

RED DE CONDUCCIONES AGUAS
PLUVIALES Y FECALES

RED DE CONDUCCIONES AGUAS
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E
jcPAL O
RED XA\\J:NTO g250PVC

@’

Ingeniteria Agroalimentaria

PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION
DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS

4
520N L

FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MUNOMORAL (CACERES)

\V
Aderg]zoy mazara . .
o Lt Situacidn: aLsA :POL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)
SANEAMIENTO GENERAL

Plano:

o]
Fecha: Fscala: Plano n°®:
12—03-2019 1/600 11
LA PROPIEDAD: INGENIERO TECNICO INDUSTRIAL INGENIERO TECNICO AGRICOLA
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LEYENDA DE SANEAMIENTO

SIMBOLOGIA DESCRIPCION

ARQUETA A PIE DE BAJANTE

+ RED CONDUCCIONES EN PVC
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Ingeniteria Agroalimentaria

52

PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION
DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS

22002NS

a4
Aderg;gzrﬂgzia . . FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MUNOMORAL (CACERES)
Situacion: gaLsa :PoL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)

Plano: SANEAMIENTO PLUVIALES—FECALES

Q
Fecha: Escala: Plano n*:
12—03-2019 1/600 12
LA PROPIEDAD: INGENIERO TECNICO INDUSTRIAL INGENIERO TECNICO AGRICOLA
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RED DE CONDUCCIONES AGUAS
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Ingeniteria Agroalimentaria

PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION
DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS

e
Aderglziquy_r‘ggéza

. . FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MUNOMORAL (CACERES)
Situacion: gaLsa :PoL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)

Plano: SANEAMIENTO

INDUSTRIALES: BAJA CONDUCTIVIDAD

Fecha: Fscala: Plano n°®:
12—03-2019 1/600 13
LA PROPIEDAD: INGENIERO TECNICO INDUSTRIAL INGENIERO TECNICO AGRICOLA
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Ingeniteria Agroalimentaria

PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION
DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS

e
Aderglziquy_r‘ggéza

FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MUNOMORAL (CACERES)

Situacion: gaLSA :POL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)

Plano:  SANEAMIENTO INDUSTRIALES: ALTA CONDUCTIVIDAD
Fecha: ., o o oig Escolo:VGOO Plano n® 14
LA PROPIEDAD: INGENIERO TI%CNICO INDUSTRIAL INGENIERO TECNICO AGRICOLA
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0,40

15,00

405 00
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0,40
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TUBO 1 Y 1/2 " DIAMETRO.

/

.b(

0.40

MAX. 1.50 METRO

H 1l

+—d

SECCION. E 1/100

SUPERFICIES Y VOLUMEN

SUPERFICIE
ALTURA BALSA

VOLUMEN TOTAL (h=1,50m)
VOLUMEN UTIL (h=1,00m)

75,00 m?
1,50 m2
112,50m?
75,00m?

Ingeniteria Agroalimentaria

PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION
DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS

Ve Y4
Ade'rglziquy_r‘;n\géza . .. FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MUNOMORAL (CACERES)
Situacion: BALSA :POL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)
Plano: BALSAS EXISTENTES
Fecha: Escala: Plano n*:
12—03-2019 1/100 15
LA PROPIEDAD: INGENIERO TECNICO INDUSTRIAL INGENIERO TECNICO AGRICOLA
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BALSA EVAPORATIVA

Altura vertido 0.90 m\

1—4.00—'-

150

3.00
|

90

1[—4.00—}6 00

56.40

.

MALLA METALICA SIMPLE ST-15

REVESTIDA CON RAFIA COLOR VERDE
FORMADA CON ALAMBRE GALVANIZADO

. N
TUBO 1Y 1/2 " DIAMETRO.

TALUD SEMBRADO DE
PLANTA UNA DE LEON

Pdte. 1/1.

1.00—¢

SECCION BALSA. E 1/75

4.00:

PLANTA TULLAS 3 ud. cada metro.

LAMINASDE PVC

Pdte. 2/1

Altura verti”!'o 0

3.CO~[—4.00—1'

CUADRO DE SUPERFICIES BALSAS

BALSA

PROFUNDIDAD TOTAL
ALTURA VERTIDO
VOLUMEN TOTAL
VOLUMEN VERTIDO

SUPERFICIE BASE SUPERIOR
SUPERFICIE BASE INFERIOR

1.460,00 m?
1.203,00 m?
1,50 m

0,90 m
1.997,25 m?
1.198,35 m?

Ingeniteria Agroalimentaria

PROYECTO DE LEGALIZACION Y AMPLIACION
DE PLANTA DE ADEREZO DE ACEITUNAS

A Y
Ader%zﬁr‘ggzia . .. FABRICA:POL. 7, PARC 1181. MURNOMORAL (CACERES)
Situacion: BALSA :POL. 6, PARC 114. CAMINOMORISCO (CACERES)
Plano: BALSA NUEVA
Fecha: Escala: Plano n°:
12—-03-2019 1/400 1 6
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ACOMETIDA: 3x95/50mm2Al
Unipolares Ent.Bajo Tubo D=140 mm 5 m.
0.6/1 kV, XLPE

CAJA GENERAL DE PROTECCION

FUSIBLES: 200 A; PdeC:50 kA

LINEA GENERAL DE ALIMENTACION: 3x150/70+TTx95mm2Cu
Unipolares T.Sup.E.O D=160 mm 0.5 m.
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